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mäÉ~ëÉ åçíÉW

táíÜáå íÜÉ cÉÇÉê~ä oÉéìÄäáÅ çÑ dÉêã~åó çéÉê~íçêë
çÑ ~áê Üçáëíë ãìëí Åçãéäó ïáíÜ íê~ÇÉ ~ëëçÅá~íáçå
~ÅÅáÇÉåí éêÉîÉåíáçå êÉÖìä~íáçåë ~åÇ êìäÉëI ~ë ïÉää ~ë
ëí~íÉ çÅÅìé~íáçå~ä ë~ÑÉíó êÉÖìä~íáçåëI áå é~êíáÅìä~ê

� _ds ^N ~ÅÅáÇÉåí éêÉîÉåíáçå êÉÖìä~íáçåë ÒmêáåÅáéäÉë
çÑ mêÉîÉåíáçåÒ

� _ds aU ~ÅÅáÇÉåí éêÉîÉåíáçå êÉÖìä~íáçåë ÒtáåÅÜÉëI
iáÑíáåÖ ~åÇ mìääáåÖ aÉîáÅÉëÒ

� _do ORU íê~ÇÉ ~ëëçÅá~íáçå êÉÖìä~íáçåë ÒléÉê~íáçå çÑ
iç~ÇJ`~êêóáåÖ aÉîáÅÉë rëÉÇ ïáíÜ iáÑíáåÖ bèìáéãÉåíÒ

~åÇI Ñçê ~áê Üçáëíë áåëí~ääÉÇ áå íêçääÉóë ~åÇ Ñçê íÜÉ
çéÉê~íáçå çÑ ãçåçê~áä ÜçáëíëI ~ÇÇáíáçå~ääó ïáíÜ

� _ds aS Ò^ÅÅáÇÉåí mêÉîÉåíáçå oÉÖìä~íáçåë Ñçê `ê~åÉëÒ

áå íÜÉ êÉëéÉÅíáîÉ ÅìêêÉåíäó ~ééäáÅ~ÄäÉ îÉêëáçåK léÉê~íçêë
ãìëí ~äëç áåáíá~íÉ íÜÉ éêÉëÅêáÄÉÇ íÉëíë EëÉÉ ~äëç ÒmêáåJ
ÅáéäÉë Ñçê íÜÉ qÉëíáåÖ çÑ `ê~åÉëÒ _dd VMR Ewe NLOTFK

qç ÇçÅìãÉåí íÜÉ íÉëíë ïÉ êÉÅçããÉåÇ íÜÉ fåëéÉÅíáçå
äçÖ Ñçê Åê~åÉëÒ _dd VQP Ewe NLOVF Ñêçã íÜÉ íê~ÇÉ
~ëëçÅá~íáçåK

tÜÉå çéÉê~íáåÖ ~áê Üçáëíë áå ~êÉ~ë ïáíÜ ÉñéäçëáîÉ
~íãçëéÜÉêÉëI íÜÉ çéÉê~íçê ãìëí Åçãéäó ïáíÜ íÜÉ
êÉäÉî~åí Éñéäçëáçå éêçíÉÅíáçå êÉÖìä~íáçåëI ÉKÖK

� _do NMQ Òbñéäçëáçå mêçíÉÅíáçå oÉÖìä~íáçåëÒ ~åÇ
� _do NPO ÒmêÉîÉåíáçå çÑ fÖåáíáçå e~ò~êÇë ÇìÉ íç
bäÉÅíêçëí~íáÅ `Ü~êÖÉëÒ

få ~ää çíÜÉê ÅçìåíêáÉëI íÜÉ çéÉê~íçê ëÜ~ää Åçãéäó ïáíÜ
äçÅ~ä êÉÖìä~íáçåë ~ë ~ééäáÅ~ÄäÉK

péÉÅá~ä êÉÖìä~íáçåë ã~ó ~ééäó ïÜÉå áåÅçêéçê~íáåÖ ~áê
Üçáëíë áåíç çíÜÉê áåëí~ää~íáçåë çê ìëáåÖ ~áê Üçáëíë ìåÇÉê
ìåìëì~ä ÅçåÇáíáçåëK
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gak eçáëíë ~êÉ ÇÉëáÖåÉÇ áå ~ÅÅçêÇ~åÅÉ ïáíÜ ÅìêêÉåí
íÉÅÜåçäçÖáÅ~ä ëí~åÇ~êÇë ~åÇ ~ÅÅÉéíÉÇ ë~ÑÉíó éê~ÅíáÅÉK
kçåÉíÜÉäÉëëI íÜÉ ìëÉ çÑ ~å ~áê Üçáëí ã~ó ÄÉ ~ëëçÅá~íÉÇ
ïáíÜ êáëâ çÑ áåàìêó çê Ñ~í~äáíó íç íÜÉ ìëÉê çê íç íÜáêÇ
é~êíáÉë çê ïáíÜ íÜÉ êáëâ çÑ Ç~ã~ÖÉ íç íÜÉ Üçáëí çê íç
çíÜÉê áíÉãëI áÑ ë~ÑÉíó êìäÉë ~êÉ ÇáëêÉÖ~êÇÉÇK

^ää éÉêëçååÉä ÅÜ~êÖÉÇ ïáíÜ çéÉê~íáåÖ ~áê ÜçáëíëI ãìëí
Ü~îÉ êÉ~Ç ~åÇ ìåÇÉêëíççÇ íÜÉ çéÉê~íáçå ã~åì~äI
ÉëéÉÅá~ääó íÜÉ ëÉÅíáçå ÉåíáíäÉÇ ÒoìäÉë Ñçê íÜÉ ë~ÑÉ
çéÉê~íáçå çÑ ÜçáëíëÒI ÄÉÑçêÉ ÅçããÉåÅáåÖ ïçêâK qÜáë
áë é~êíáÅìä~êäó áãéçêí~åí Ñçê éÉêëçååÉä ïÜç çåäó
çÅÅ~ëáçå~ääó çéÉê~íÉ íÜÉ ÜçáëíI ÉKÖK Ñçê ã~áåíÉå~åÅÉ
çê êÉíêçÑáííáåÖ ïçêâK

léÉê~íçêë çÑ gak eçáëíë ~êÉ ~äëç ìåÇÉê çÄäáÖ~íáçå íç
ÉåëìêÉ ë~ÑÉ ~åÇ Ü~ò~êÇJÑêÉÉ çéÉê~íáçåK qÜáë Å~å ÄÉ
~ÅÜáÉîÉÇ íÜêçìÖÜ íÜÉ ÑçääçïáåÖ ãÉ~ëìêÉëW

� âÉÉéáåÖ íÜÉ çéÉê~íáçå ã~åì~ä ~î~áä~ÄäÉ ~í íÜÉ ÜçáëíÛë
çéÉê~íáåÖ ëáíÉ ~í ~ää íáãÉë

� éÉêÑçêãáåÖ êÉÖìä~ê íê~áåáåÖI
� éÉêÑçêã êÉÖìä~ê áåëéÉÅíáçåë E~í äÉ~ëí çåÅÉ ~ååì~ääóFI
� áãéäÉãÉåí ~å áåëéÉÅíáçå äçÖ ~åÇ ã~âÉ êÉÖìä~ê
ÉåíêáÉëI

� ~åÇ êÉÖìä~êäó ÅÜÉÅâ éÉêëçååÉä Ñçê ë~ÑÉíó ~åÇ Ü~ò~êÇ
~ï~êÉåÉëë ÇìêáåÖ ïçêâK

mÉêëçååÉä ïÜç çéÉê~íÉI ã~áåí~áåI áåëéÉÅí ~åÇ éÉêÑçêã
ëÉííáåÖJìé ïçêâ çå íÜÉ Üçáëí ãìëí ÄÉ éêçéÉêäó íê~áåÉÇ
çê ãìëí êÉÅÉáîÉ ~å áåíêçÇìÅíáçå Ñêçã éêçéÉêäó íê~áåÉÇ
éÉêëçååÉäI ÄÉÑçêÉ ÅçããÉåÅáåÖ ïçêâK

aìÉ íç íÜÉáê íÉÅÜåáÅ~ä íê~áåáåÖ ~åÇ ÉñéÉêáÉåÅÉI éêçéÉêäó
íê~áåÉÇ éÉêëçååÉä Ü~îÉ ~ÇÉèì~íÉ âåçïäÉÇÖÉ çÑ ÜçáëíëK
qÜÉó ~êÉ ëìÑÑáÅáÉåíäó Ñ~ãáäá~ê ïáíÜ íÜÉ êÉäÉî~åí çÅÅìJ
é~íáçå~ä ë~ÑÉíó ~åÇ ~ÅÅáÇÉåí éêÉîÉåíáçå êÉÖìä~íáçåëI
íÜ~í íÜÉó ~êÉ ~ÄäÉ íç ~ëëÉëë íÜÉ ÅçåÇáíáçå çÑ ÜçáëíëI
ïáíÜ êÉÖ~êÇ íç ïçêâáåÖ ë~ÑÉíóK

� cçääçï íÜÉ çéÉê~íáåÖ áåëíêìÅíáçåë Ñçê óçìê ïçêâéä~ÅÉK
� `çãéäó ïáíÜ íÜÉ ~ÅÅáÇÉåí éêÉîÉåíáçå êÉÖìä~íáçåëK
� båëìêÉ íÜ~í óçì ~êÉ éêçéÉêäó áåÑçêãÉÇ êÉÖ~êÇáåÖ
ïçêâáåÖ ïáíÜ Ü~ò~êÇçìë ã~íÉêá~äëK

� cçääçï íÜÉ ë~ÑÉíó áåëíêìÅíáçåë ëÉí çìí áå íÜÉ
çéÉê~íáçå ã~åì~äëK

léÉê~íçêë çÑ gak eçáëíë ~êÉ ìåÇÉê çÄäáÖ~íáçå íç ÉåëìêÉ
íÜ~í ÉåíêáÉë áå íÜÉ ~ÅÅçãé~åóáåÖ áåëéÉÅíáçå äçÖ ~êÉ
ã~ÇÉ éêçéÉêäó ~åÇ êÉÖìä~êäóK

� `çãéäó ïáíÜ íÜÉ éêÉëÅêáÄÉÇ ã~áåíÉå~åÅÉ áåíÉêî~äëK
� låäó ìëÉ gak eçáëíë Ñçê ïçêâ ïÜáÅÜ áë ÇÉëÅêáÄÉÇ ~ë
áåíÉåÇÉÇ ìëÉK

� lÄëÉêîÉ íÜÉ çéÉê~íáåÖ ÅçåÇáíáçåë Ñçê gak eçáëíë ~ë
ÇÉëÅêáÄÉÇ áå íÜáë ã~åì~äK

PREVENTING PROPERT Y DAMAGE

PERSONNEL SAFET YORGANISATIONAL MEASURES

SAFET Y INSTRUCTIONS
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qÜáë çéÉê~íáçå ã~åì~ä áë áåíÉåÇÉÇ íç ÜÉäé íÜÉ çéÉê~íçê
Ñ~ãáäá~êáëÉ ÜáãëÉäÑ ïáíÜ gak ^áê eçáëíë ~åÇ íç í~âÉ Ñìää
~Çî~åí~ÖÉ çÑ íÜÉáê ÇÉëáÖå~íÉÇ ~êÉ~ë çÑ ~ééäáÅ~íáçåK

qÜáë çéÉê~íáçå ã~åì~ä Åçåí~áåë áãéçêí~åí áåÑçêã~íáçå
Ñçê íÜÉ ë~ÑÉI éêçéÉê ~åÇ ÉÑÑáÅáÉåí çéÉê~íáçå çÑ gak
^áê eçáëíëK lÄëÉêî~åÅÉ çÑ íÜÉ ã~åì~ä ÜÉäéë íç ~îçáÇ
Ü~ò~êÇçìë ëáíì~íáçåëI íç êÉÇìÅÉ êÉé~áê Åçëíë ~åÇ
ÇçïåíáãÉë ~åÇ íç ÉåëìêÉ íÜÉ ëéÉÅáÑáÉÇ ëÉêîáÅÉ äáÑÉ
çÑ íÜÉ gak ^áê eçáëíëK

p~ÑÉíó ï~êåáåÖë áå íÜáë çéÉê~íáçå ã~åì~ä ~êÉ Åä~ëëáÑáÉÇ
áå íÜêÉÉ Å~íÉÖçêáÉëK

DANGER!
p~ÑÉíó ï~êåáåÖëI ïÜáÅÜ áÑ åçí ÑçääçïÉÇ
Å~å êÉëìäí áå Ü~ò~êÇ íç äáÑÉ ~åÇ äáãÄI ~êÉ
áåÇáÅ~íÉÇ Äó íÜáë ëóãÄçäK qÜÉ ëóãÄçä
áåÇáÅ~íÉë ~å áããÉÇá~íÉ Ç~åÖÉêK qÜÉ éçëëáÄäÉ
ÅçåëÉèìÉåÅÉë çÑ åçåJçÄëÉêî~åÅÉ ã~ó ÄÉ
ëÉîÉêÉ çê ÉîÉå Ñ~í~ä áåàìêáÉëK

C AUTION!
qÜáë ëóãÄçä áåÇáÅ~íÉë éçíÉåíá~ääó Ü~ò~êÇçìë
ëáíì~íáçåëK c~áäìêÉ íç çÄëÉêîÉ ã~ó êÉëìäí áå
äáÖÜí áåàìêáÉëK

ATTENTION!
qÜáë ëóãÄçä áåÇáÅ~íÉë íÜ~í Ñ~áäìêÉ íç Ñçääçï
íÜÉ êÉäÉî~åí áåëíêìÅíáçåë ã~ó êÉëìäí áå
Ç~ã~ÖÉ íç íÜÉ ÇÉîáÅÉ çê çíÜÉê ÉèìáéãÉåíK

WARNINGS AND SYMBOLSTHE OPER ATION MANUAL

PRODUCT INFORMATION
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qÜÉ å~ãÉéä~íÉ ãçìåíÉÇ çå íÜÉ ÜçìëáåÖ ÅçîÉê áÇÉåíáÑáÉë
íÜÉ íóéÉ çÑ gak ^áê eçáëí ~åÇ Åçåí~áåë ~ää áãéçêí~åí
ê~íáåÖ Ç~í~K

fÑ óçì Ü~îÉ ~åó èìÉëíáçåë ÅçåÅÉêåáåÖ çéÉê~íáçå çÑ gak
^áê eçáëíëI ïÜáÅÜ ~êÉ åçí ~ÇÇêÉëëÉÇ áå íÜáë çéÉê~íáçå
ã~åì~äI éäÉ~ëÉ Åçåí~Åí ìë ~í íÜÉ ÑçääçïáåÖ ~ÇÇêÉëëW

gKaK kbre^rp dj_e C `lK hd
táåÇÉåëíê~≈É OJQ
a JRUQRR táííÉåJeÉîÉå

mÜçåÉ HQV OPMO OMUJM
c~ñ HQV OPMO OMUJOUS
ïïïKàÇåÖêçìéKÅçã
ÉJã~áäW áåÑç]àÇåÖêçìéKÅçã

Example of nameplate on housing cover

powered by air!

L ABELLING
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molcf qf ~áê Üçáëíë ~åÇ ãçåçê~áä Üçáëíë Åçåëáëí çÑ íÜÉ
ÑçääçïáåÖ ~ëëÉãÄäáÉëW

N dÉ~êÄçñ ïáíÜ ÅÜ~áå ëéêçÅâÉí ~åÇ çîÉêäç~Ç éêçíÉÅíáçå
O `ÉåíêÉ ëÉÅíáçå
P jçíçê ïáíÜ áåíÉÖê~ä Äê~âÉ ÑìåÅíáçå
Q `çåíêçäë ïáíÜ ã~áå ~áê bjbodbk`v pqlm
R `Ü~áå
S iç~Ç Üççâ ïáíÜ äç~Ç ëäÉÉîÉ çê Äçííçã ÄäçÅâ ~åÇ

ÄìÑÑÉê

qÜÉ molcf qf ëÉêáÉë gak ^áê eçáëíë ~åÇ beë ÇÉëÅêáÄÉÇ
ÜÉêÉ ~êÉ ÇÉëáÖåÉÇ Ñçê äç~ÇJÅ~êêóáåÖ Å~é~ÅáíáÉë Ñêçã PKO í
Emolcf Pqf F íç OM í Emolcf OMqfLbe OMFK
s~êáçìë Åçåíêçä ÇÉîáÅÉë ~êÉ ~î~áä~ÄäÉ Ñçê íÜÉ ÇáÑÑÉêÉåí
êÉèìáêÉãÉåíëK

qÜÉ ~áê î~åÉ ãçíçê çÑ íÜÉ ÜçáëíI íçÖÉíÜÉê ïáíÜ íÜÉ
~ééêçéêá~íÉ ÅçåíêçäëI áë Å~é~ÄäÉ çÑ ëÉåëáíáîÉ ãçîÉãÉåíK
qÜáë Éå~ÄäÉë éêÉÅáëÉ éçëáíáçåáåÖ çÑ íÜÉ äç~ÇK

molcf qf gak ^áê eçáëí ~åÇ be ãçíçêë ÑÉ~íìêÉ êçíçêë
ïáíÜ ÖêÉ~ëÉ ÅÜ~ãÄÉêëK qÜÉëÉ Åçåí~áå gak ÜáÖÜéÉêÑçêJ
ã~åÅÉ ÖêÉ~ëÉ ïÜáÅÜ Éå~ÄäÉë çéÉê~íáçå ïáíÜ çáäÑêÉÉ
ÅçãéêÉëëÉÇ ~áêK fí êÉã~áåë ÉÑÑÉÅíáîÉ Ñçê ~å çéÉê~íáåÖ
éÉêáçÇ çÑ ~ééêçñK ORM Üçìêë ~åÇ ëÜçìäÇ ÄÉ êÉåÉïÉÇ
ïÜÉå êÉèìáêÉÇI Äìí ~ÑíÉê ÑáîÉ óÉ~êë ~í íÜÉ ä~íÉëí EëÉÉ
jçíçê äìÄêáÅ~íáçåI é~ÖÉ NVFK ^ÇÇáíáçå~ä äìÄêáÅ~íáçå
ïáíÜ çáäJÄÉ~êáåÖ ÅçãéêÉëëÉÇ ~áê Äó ãÉ~åë çÑ ~ ëÉêîáÅÉ
ìåáí ïáíÜ çáäÉê áë éçëëáÄäÉK

PROFI TI series JDN Air Hoists

JDN monorail hoists EH

32

PRODUCT DESCRIPTION

ASSEMBLY OVERVIEW
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qÜÉ Ä~ëáë Ñçê íÜÉ ÑçääçïáåÖ áåÑçêã~íáçå áë ~å ÉñéÉêí
ëí~íÉãÉåí Äó íÜÉ ajq d~ë C cáêÉ aáîáëáçå çå íÜÉ ìëÉ çÑ
gak eçáëíëI qêçääÉóë ~åÇ `ê~åÉ póëíÉãë áå ÉñéäçëáçåJ
Ü~ò~êÇçìë ~êÉ~ëI Ä~ëÉÇ ìéçå bìêçéÉ~å dìáÇÉäáåÉ
VQLVLb`N EÒ^qbu NMM~ÒFK ajq áë ~ÅÅêÉÇáíÉÇ ïáíÜ íÜÉ
íÉëíáåÖ çÑ ÇÉîáÅÉë ~åÇ éêçíÉÅíáçå ëóëíÉãë Ñçê áåíÉåÇÉÇ
ìëÉ áå ÉñéäçëáçåJÜ~ò~êÇçìë ~êÉ~ëK

BASIC EXPLOSION PROTECTION FOR THE
S TANDARD VERSIONS (EXCLUDING MINI)
pí~åÇ~êÇ îÉêëáçå gak ^áê eçáëíë ~êÉ Å~íÉÖçêó O ÇÉîáÅÉë
EdìáÇÉäáåÉ VQLVLb`I afk bk NNOTJNOFI Ñçê ìëÉ áå òçåÉ N
~åÇ O Ñçê Ö~ëÉë çÑ Éñéäçëáçå Öêçìé ff^K EpÉÉ ~äëç fb`
SMMTVJNOP ~åÇ fb` SMMTVJOMQFK qÜÉëÉ ÇÉîáÅÉë ~êÉ ~äëç
ëìáí~ÄäÉ Ñçê ìëÉ áå òçåÉ OI áå íÜÉ éêÉëÉåÅÉ çÑ Ö~ëÉë çÑ
Éñéäçëáçå Öêçìé ff_I éêçîáÇÉÇ íÜ~í íÜÉ ëìÄëí~åÅÉë
ÜóÇêçÖÉå ëìäéÜáÇÉ ~åÇ ÉíÜóäÉåÉ çñáÇÉ Å~å ÄÉ ÉñÅäìÇÉÇ
~åÇ ~ÇÇáíáçå~ääó áå òçåÉë ON ~åÇ OO Ñçê Çìëíë ïáíÜ Öäçï
íÉãéÉê~íìêÉë ~ÄçîÉ ONMø ` çê áÖåáíáçå íÉãéÉê~íìêÉë
~ÄçîÉ OMOø `I éêçîáÇÉÇ íÜ~í åç äáÖÜí ãÉí~ä çê çíÜÉê
áãé~ÅíJëÉåëáíáîÉ Çìëíë ~êÉ éêÉëÉåíK
qÜÉëÉ ÇÉîáÅÉë ~êÉ ÇÉëáÖå~íÉÇ ÄóW

ff O da ff^ qQEuFL ff P da ff_ qQEuF
^ÇÇáíáçå~ä ã~êâáåÖ ÒuÒI ëÉÉ é~ÖÉ NMK

JDN HOIS T S
”WITH INCREASED SPARK PROTECTION”
gak eçáëíë áå íÜÉ ÒïáíÜ áåÅêÉ~ëÉÇ ëé~êâ éêçíÉÅíáçåÒ
îÉêëáçå EpmFI ÑìäÑáä ÑìêíÜÉê Éñéäçëáçå éêçíÉÅíáçå
êÉèìáêÉãÉåíëK táíÜ íÜÉ ÉñÅÉéíáçå çÑ Å~êÄçå ÇáëìäéÜáÇÉ
EíÉãéÉê~íìêÉ Åä~ëë qSFI íÜÉó Å~å ÄÉ ìëÉÇ áå íÜÉ éêÉëÉåÅÉ
çÑ ~ää Ö~ëÉë áå òçåÉë N ~åÇ O ~åÇ Çìëíë ïáíÜ Öäçï
íÉãéÉê~íìêÉë ~ÄçîÉ ONMø ` çê áÖåáíáçå íÉãéÉê~íìêÉë
~ÄçîÉ OMOø ` áå òçåÉë ON ~åÇ OOI ~åÇ Å~å ÄÉ ÇÉëáÖå~íÉÇ
ïáíÜ ff O da ff` qQEuF Ñçê áåëí~ää~íáçå áå ~ íêçääÉóI
ÇÉéÉåÇáåÖ ìéçå íêçääÉó îÉêëáçå EëÉÉ ÄÉäçïFI Äìí ~äëç
ïáíÜ ff O da ff_ qQEuFK cçê ÑìêíÜÉê çéÉê~íáåÖ
ÅçåÇáíáçåëI ëÉÉ fåëíêìÅíáçåë Ñçê ë~ÑÉ çéÉê~íáçå EkçíÉë

~åÇ FK

JDN HOISTS FOR USE IN THE PRESENCE OF
TEMPERATURE CLASS T6 GASES OR EXTREMELY
EXPLOSIVE DUSTS
cçääçïáåÖ ëÉé~ê~íÉ íÉëíëI ÉëéÉÅá~ääó ïáíÜ êÉÖ~êÇ íç
~ãÄáÉåí íÉãéÉê~íìêÉë ~åÇ íóéÉ çÑ çéÉê~íáçåI ìëÉ áå íÜÉ
éêÉëÉåÅÉ çÑ Å~êÄçå ÇáëìäéÜáÇÉ çê Çìëíë ïáíÜ é~êíáÅìä~êäó
äçï Öäçï çê áÖåáíáçå íÉãéÉê~íìêÉë ã~ó ÄÉ éçëëáÄäÉ ïáíÜ
ÇÉëáÖå~íáçå ff O da ff` qSEuFI ïÜáÅÜ áåÅäìÇÉë íÜÉ
^ÇÇáíáçå~ä ã~êâáåÖ ÒuÒ Ñçê ëéÉÅá~ä ÅçåÇáíáçåë EëÉÉ
^ÇÇáíáçå~ä ã~êâáåÖ ÒuÒFK mäÉ~ëÉ Åçåí~Åí ìë ïáíÜ êÉÖ~êÇ
íç íÜÉëÉ êÉèìáêÉãÉåíëK

S TANDARD JDN TROLLEY AND CR ANE
RUNNING GEAR
gak qêçääÉóë ~åÇ `ê~åÉë Å~å ÄÉ ìëÉÇ áå òçåÉ O ïáíÜ
ëí~åÇ~êÇ êìååáåÖ ïÜÉÉäë Eã~ÇÉ çÑ ëíÉÉä çê Å~ëí ãÉí~äF
ïáíÜ ~ää Çìëíë ~åÇ íÜÉ éêÉëÉåÅÉ çÑ Ö~ëÉë ìé íç
Éñéäçëáçå Öêçìé ff`K aìÉ íç íÜÉ äçï êìååáåÖ ëéÉÉÇëI íÜÉ
éçëëáÄäÉ ÑêáÅíáçå îÉäçÅáíáÉë çå íÜÉ êìååáåÖ ïÜÉÉäë ~êÉ
äÉëë íÜ~å
N ãLëI ëç íÜ~í ëí~åÇ~êÇ êìååáåÖ ïÜÉÉäë Å~å ~äëç ÄÉ
ìëÉÇ áå òçåÉ N ìé íç Éñéäçëáçå Öêçìé ff_K qÜÉ ÜáÖÜÉëí
éçëëáÄäÉ ÇÉëáÖå~íáçå Ñçê íÜÉëÉ ÇÉîáÅÉë áëW

ff O da ff_ qQEuFL ff P da ff` qQEuFK
aÉéÉåÇáåÖ çå íÜÉ Üçáëí îÉêëáçåI ÇÉëáÖå~íáçåë

ff O da ff^ qQEuFL ff P da ff_ qQEuF çê
ff O da ff_ qQEuF ~êÉ ~äëç ìëÉÇK

JDN TROLLEY AND CR ANE RUNNING GEAR ”WITH
INCREASED SPARK PROTECTION”
cçê ìëÉ áå òçåÉ N áå íÜÉ éêÉëÉåÅÉ çÑ Ö~ëÉë áå Éñéäçëáçå
Öêçìé ff`I ÄêçåòÉÇ êìååáåÖ ïÜÉÉäë çê êìååáåÖ ïÜÉÉäë
ã~ÇÉ çÑ ÄêçåòÉ ïáää ~äëç ÄÉ ìëÉÇK qÜÉ ÜáÖÜÉëí éçëëáÄäÉ
ÇÉëáÖå~íáçå Ñçê íÜáë îÉêëáçå EcpoF ïáää ÄÉ

ff O da ff` qQEuF EíÜÉ ë~ãÉ ~ë Ñçê gak eçáëíë
ÒïáíÜ áåÅêÉ~ëÉÇ ëé~êâ éêçíÉÅíáçåÒFK

JDN TROLLEY AND CR ANE RUNNING GEAR FOR
USE IN THE PRESENCE OF TEMPER ATURE CL ASS
T6 GASES OR DUS T S
^ë áë íÜÉ Å~ëÉ ïáíÜ gak eçáëíë ÒïáíÜ áåÅêÉ~ëÉÇ ëé~êâ
éêçíÉÅíáçåÒI íÉãéÉê~íìêÉ Åä~ëë qS ÅçìäÇ ~äëç ÄÉ éçëëáÄäÉ
áå íÜáë Å~ëÉ íçç áå íÜÉ ÉîÉåí çÑ ~ ëéÉÅá~ä áåîÉëíáÖ~íáçå
çÑ ~ééäáÅ~ÄáäáíóI ëç íÜ~í íÜÉ ÜáÖÜÉëí éçëëáÄäÉ
ÇÉëáÖå~íáçå Ñçê ëí~åÇ~êÇ ïÜÉÉäë ~åÇ Ñçê ÄêçåòÉÇ çê
ÄêçåòÉ ïÜÉÉäë ~êÉ ff O da ff_ qSEuFL ff P da ff`
qSEuF ~åÇ ff O da ff` qSEuF êÉëéÉÅíáîÉäóI áKÉK É~ÅÜ
áåÅäìÇáåÖ íÜÉ ~ÇÇáíáçå~ä ÇÉëáÖå~íáçå ÒuÒ Ñçê ëéÉÅá~ä
ÅçåÇáíáçåëK

a b

EXPLOSION PROTECTION
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GENER AL NOTE ON DESIGNATION
qÜÉ ÜáÖÜÉëí éçëëáÄäÉ êÉëéÉÅíáîÉ ÇÉëáÖå~íáçåë Ñçê äáÑíáåÖ
ÉèìáéãÉåí ~åÇ êìååáåÖ ÖÉ~ê ~êÉ ìëì~ääó êÉéä~ÅÉÇ Äó ~
ÇÉëáÖå~íáçåI ïÜáÅÜ ÅçêêÉëéçåÇë íç íÜÉ åçêã~ä ~ëëÉãÄäó
çÑ ~ Åçãé~Åí ÅçãéäÉíÉ ÇÉîáÅÉ EíêçääÉó çê Åê~åÉ ëóëíÉãFK

ADDITIONAL MARKING ”X”
qÜáë ÇÉëáÖå~íáçå êÉÑÉêë íç Éñéäçëáçå éêçíÉÅíáçå ÇÉí~áäë
áå íÜÉ çéÉê~íáçå ã~åì~äK

ff O da ff^ qQEuFL ff P da ff_ qQEuF çê
ff P da ff^ qQEuFW

qÜáë ÇÉëáÖå~íáçå ÇçÉë åçí éÉêãáí ìëÉ áå íÜÉ éêÉëÉåÅÉ çÑ
íÜÉ ÉñíêÉãÉäó Ñä~ãã~ÄäÉ ëìÄëí~åÅÉë ÜóÇêçÖÉå ëìäéÜáÇÉ
~åÇ ÉíÜóäÉåÉ çñáÇÉ çê áå íÜÉ éêÉëÉåÅÉ çÑ äáÖÜí ãÉí~ä çê
çíÜÉê áãé~ÅíJëÉåëáíáîÉ ÇìëíëI çê áå íÜÉ éêÉëÉåÅÉ çÑ
Çìëíë ïáíÜ Öäçï íÉãéÉê~íìêÉë ÄÉäçï ONMø ` çê áÖåáíáçå
íÉãéÉê~íìêÉë ÄÉäçï OMOø `K qÜÉ éÉêãáëëáÄäÉ ~ãÄáÉåí
íÉãéÉê~íìêÉ ê~åÖÉ Eq~F ÉñíÉåÇë Ñêçã J OMø ` íç H TMø `K

ff O da ff` qQEuF çê ff O da ff_ qQEuFW
qÜÉ éÉêãáëëáÄäÉ ~ãÄáÉåí íÉãéÉê~íìêÉ ê~åÖÉ Eq~F
ÉñíÉåÇë Ñêçã J OMø ` íç H TMø `K

KKKff` qSEuFW
qÜáë ÇÉëáÖå~íáçå éÉêãáíë ìëÉ áå íÜÉ éêÉëÉåÅÉ çÑ Å~êÄçå
ÇáëìäéÜáÇÉ çê çíÜÉê íÉãéÉê~íìêÉ Åä~ëë qS ëìÄëí~åÅÉë
çåäó ìåÇÉê ëéÉÅá~ä ÅçåÇáíáçåëI ïÜáÅÜ Ü~îÉ ÄÉÉå ~ÖêÉÉÇ
ïáíÜ íÜÉ ã~åìÑ~ÅíìêÉê ~åÇ ïÜáÅÜ ~êÉ ÇÉëÅêáÄÉÇ áå íÜÉ
Åê~åÉ ÇçÅìãÉåí~íáçå ~åÇ ïÜáÅÜ ëíáéìä~íÉ íÜÉ ã~ñáãìã
ëìêÑ~ÅÉ íÉãéÉê~íìêÉë Ñçê íÜÉ ÇÉîáÅÉK

USAGE IN MINING APPLIC ATIONS
pí~åÇ~êÇ îÉêëáçåë çÑ gak eçáëíëI qêçääÉóë ~åÇ `ê~åÉ
póëíÉãë ã~ó ÖÉåÉê~ääó ~äëç ÄÉ ìëÉÇ Ñçê ìåÇÉêÖêçìåÇ
ãáåáåÖ çéÉê~íáçåë ~ë ïÉää ~ë Ñçê íÜÉ ~ëëçÅá~íÉÇ ëìêÑ~ÅÉ
Ñ~ÅáäáíáÉëI ïÜáÅÜ ~êÉ Ü~ò~êÇçìë ÇìÉ íç ÑáêÉÇ~ãé ~åÇLçê
ÅçãÄìëíáÄäÉ ÇìëíëK táíÜáå íÜáë ÉèìáéãÉåí Öêçìé f íÜÉó
ÄÉäçåÖ íç Å~íÉÖçêó jOK qÜÉ ÇÉîáÅÉë ãìëí ÄÉ ëïáíÅÜÉÇ
çÑÑ áå íÜÉ ÉîÉåí çÑ ~å ÉñéäçëáîÉ ~íãçëéÜÉêÉ ÄÉáåÖ
ÑçêãÉÇK qÜÉó ~êÉ ÉèìáééÉÇ ïáíÜ éêçíÉÅíáîÉ ãÉ~ëìêÉë
çÑÑÉêáåÖ ~ ÜáÖÜ ÇÉÖêÉÉ çÑ ë~ÑÉíóK qÜÉ éêçíÉÅíáîÉ ãÉ~ëìêÉë
ïáíÜ ïÜáÅÜ éêçÇìÅíë çÑ íÜáë Å~íÉÖçêó ~êÉ ÉèìáééÉÇ
éêçîáÇÉ íÜÉ åÉÅÉëë~êó ÇÉÖêÉÉ çÑ ë~ÑÉíó Ñçê åçêã~ä
çéÉê~íáçå ~ë ïÉää ~ë çéÉê~íáçå ìåÇÉê ÇáÑÑáÅìäí
ÅçåÇáíáçåëI áå é~êíáÅìä~ê êçìÖÜ íêÉ~íãÉåí ~åÇ ÅÜ~åÖáåÖ
ÉåîáêçåãÉåí~ä áåÑäìÉåÅÉëK cçê çíÜÉê ÇáÑÑáÅìäí ÅçåÇáíáçåë
áå ~ÇÇáíáçå íç Éñéäçëáçå éêçíÉÅíáçå éêÉî~áäáåÖ ïáíÜ
êÉÖ~êÇ íç íÜÉ ÖÉåÉê~ä Ü~åÇäáåÖ çÑ íÜÉ ÇÉîáÅÉë áå ãáåáåÖ
~ééäáÅ~íáçåëI ëéÉÅá~ä ãáåáåÖ Üçáëíë ~êÉ ~î~áä~ÄäÉ Ñêçã

gKaK kbre^rpK qÜÉ ã~ñáãìã éÉêãáëëáÄäÉ íÉãéÉê~íìêÉ
çÑ NRMø ` áå ~ÅÅçêÇ~åÅÉ ïáíÜ bk NPQSPJNR Ñçê Åç~ä Çìëí
~íãçëéÜÉêÉë áë åçí êÉ~ÅÜÉÇK cçê ãáåáåÖ ~ééäáÅ~íáçåëI
íÜÉ êÉäÉî~åí ÇÉëáÖå~íáçå Ñçê ÜçáëíëI íêçääÉóë ~åÇ Åê~åÉ
ëóëíÉãë áë f jOK

LOAD CHAIN
få çêÇÉê íç Öì~ê~åíÉÉ íÜÉ êÉèìáêÉÇ ÇÉÖêÉÉ çÑ É~êíÜáåÖI
ÉñíêÉãÉäó êìëíó ÅÜ~áåë ãìëí åç äçåÖÉê ÄÉ ìëÉÇ áå òçåÉë
N ~åÇ ON çê áå Å~íÉÖçêó jO ÇÉîáÅÉëK ^ëI ÇÉéÉåÇáåÖ
ìéçå íÜÉ ÇÉÖêÉÉ çÑ ÅçêêçëáçåI íÜÉ äÉ~â~ÖÉ Å~é~Äáäáíó çÑ
íÜÉ ÅÜ~áå ã~ó ÄÉ áãé~áêÉÇ íç ~ äÉîÉä íÜ~í áë åç äçåÖÉê
~ÇÉJèì~íÉK

COMPRESSED AIR HOSES
få òçåÉ NI ÅçãéêÉëëÉÇ ~áê ÜçëÉë ãìëí Ü~îÉ ~ ëìÑÑáÅáÉåíäó
äçï ëìêÑ~ÅÉ êÉëáëí~åÅÉ çÑ äÉëë íÜ~å NMV � I áå çêÇÉê íç
éêÉîÉåí ÉäÉÅíêçëí~íáÅ áÖåáíáçå Ü~ò~êÇëK líÜÉêïáëÉ
EêÉëáëí~åÅÉ [NMV �FI Ñçê Éñéäçëáçå Öêçìéë fI ff^ ~åÇ ff_
íÜÉ ÜçëÉë ãìëí ÄÉ ∅ � PM ãã ~åÇ Ñçê Éñéäçëáçå Öêçìé
ff` ∅ � OM ããI çê éêççÑ ãìëí ÄÉ éêçîáÇÉÇ íÜ~í íÜÉó
Å~ååçí ÄÉÅçãÉ Ç~åÖÉêçìëäó ÅÜ~êÖÉÇK

MATERIALS FOR FRICTION AND IMPACT HAZARDS
cêáÅíáçå ~åÇ áãé~Åíë Å~å ÖáîÉ êáëÉ íç áåÇáîáÇì~ä ëé~êâë
éêÉëÉåíáåÖ ~ Ç~åÖÉê çÑ áÖåáíáçå áå íÜÉ éêÉëÉåÅÉ çÑ
Éñéäçëáçå Öêçìé ff` Ö~ëÉëI ÜóÇêçÖÉå ëìäéÜáÇÉI ÉíÜóäÉåÉ
çñáÇÉI çê äáÖÜíJãÉí~ä çê çíÜÉê áãé~ÅíJëÉåëáíáîÉ ÇìëíëK
^ÅÅçêÇáåÖäóI ëé~êâ Ñçêã~íáçå Å~ìëÉÇ Äó ãÉÅÜ~åáÅ~ä
áåÑäìÉåÅÉë ãìëí ÄÉ éêÉîÉåíÉÇK qÜÉ ÅÜ~áå ~åÇ äç~Ç
ãìëí ~äï~óë ÄÉ ãçîÉÇ áå ëìÅÜ ~ ï~ó íÜ~í ëäáÇáåÖ
~åÇLçê ÑêáÅíáçå~ä Åçåí~Åí ïáíÜ çíÜÉê éä~åíë çê
ÅçãéçåÉåíë áë ÉñÅäìÇÉÇK fÑ ÅáêÅìãëí~åÅÉë Çç åçí éÉêãáí
íÜáëI áí áë åÉÅÉëë~êó íç ÉåëìêÉ ~å ~ÄëÉåÅÉ çÑ ÉñéäçëáîÉ
~íãçëéÜÉêÉë ÇìêáåÖ çéÉê~íáçåK

fãé~Åíë ÄÉíïÉÉå é~êíáÅìä~ê ã~íÉêá~äë êÉëìäí áå ~å
áåÅêÉ~ëÉÇ áÖåáíáçå Ü~ò~êÇK qÜáë ÇçÉë åçí ~ééäó íç
ÅçêêçëáçåJêÉëáëí~åí ëíÉÉä çê Å~ëí áêçå ~Ö~áåëí ~äìãáåáìãI
ã~ÖåÉëáìã çê ÅçêêÉëéçåÇáåÖ ~ääçóëK qÜáë ~ééäáÉë
ÉëéÉÅá~ääó áå íÜÉ éêÉëÉåÅÉ çÑ êìëí çê êìëí ÑáäãK oìëí
E~äëç êìëí ÑáäãF Ñçêã~íáçå áë éçëëáÄäÉI ÉëéÉÅá~ääó çå íÜÉ
ÅÜ~áå ~åÇ çå íÜÉ äç~Ç ÜççâI ~í íÜÉ ÑêáÅíáçå éçáåíëK qÜÉ
ÑçääçïáåÖ ÜçäÇë íêìÉ Ñçê ~ää òçåÉëW cçê íÜÉ áåíÉåÇÉÇ ìëÉ
çÑ Üçáëíë áí ãìëí ÄÉ ÉåëìêÉÇ íÜ~í åç êìëí áë éêÉëÉåí ~í
íÜÉ ~ÄçîÉJãÉåíáçåÉÇ ÑêáÅíáçå éçáåíë ~åÇ íÜ~í ã~íÉêá~ä
ÅçãÄáå~íáçåë çÑ íÜÉ ~ÄçîÉJå~ãÉÇ äáÖÜí ãÉí~äë ïáíÜ
ëíÉÉä EÉñÅÉéíáçå ÄÉáåÖ ëí~áåäÉëë ëíÉÉäF çê Å~ëí áêçå ~êÉ
åçí ìëÉÇ áå íÜÉ ïçêâáåÖ ~êÉ~ çÑ íÜÉ ÜçáëíëI ~í éçíÉåíá~ä



ÑêáÅíáçåI áãé~Åí çê ëäáÇáåÖ éçáåíëK fí áë íÜìë éçëëáÄäÉ íç
ÉñÅäìÇÉ ëé~êâáåÖ ÇìÉ íç ãÉÅÜ~åáÅ~ä áåÑäìÉåÅÉë ïáíÜ
íÜÉëÉ ã~íÉêá~ä ÅçãÄáå~íáçåëK

qÜÉ ÉñíÉêå~ä ÜçìëáåÖ çÑ íÜÉ ëÉêîáÅÉ ìåáíë áë ã~ÇÉ çÑ
~äìãáåáìãK qÜÉêÉÑçêÉ íÜÉ áåëí~ää~íáçå éçëáíáçå áë íç ÄÉ
ëÉäÉÅíÉÇ ëç ~ë íç ÉåëìêÉ íÜ~í íÜÉêÉ áë åç êáëâ Ñêçã
áãé~Åí ëé~êâëK

EARTHING
bäÉÅíêçëí~íáÅ áÖåáíáçå Ü~ò~êÇë Å~å ÄÉ éêÉîÉåíÉÇ Äó
ãÉ~åë çÑ ë~ÑÉ É~êíÜáåÖK få òçåÉë N ~åÇ ONI É~êíÜáåÖ çÑ
íÜÉ Üçáëíë áë êÉèìáêÉÇK qÜáë ãìëí ÄÉ ~ÅÜáÉîÉÇ îá~ íÜÉ
äç~Ç Üççâ çê íÜÉ äç~Ç ÉóÉëI áÑ íÜÉ äáÑíáåÖ ÉèìáéãÉåí áë
ÅçååÉÅíÉÇ íç ÅçêêÉëéçåÇáåÖäó É~êíÜÉÇ é~êíë EÉ~êíÜ
äÉ~â~ÖÉ êÉëáëí~åÅÉ äÉëë íÜ~å NMS �FK qÜáë ~äëç ~ééäáÉë íç
çéÉê~íáçå ïáíÜ íêçääÉóë çê Åê~åÉëK qÜÉáê íê~Åâë ãìëí ÄÉ
É~êíÜÉÇ çå ëáíÉK oìååáåÖ ïÜÉÉäë ~åÇ ê~áä ëìêÑ~ÅÉë ãìëí
åÉîÉê ÄÉ é~áåíÉÇI ~ë íÜáë Å~å êÉëìäí áå ìå~ÅÅÉéí~Ääó
ÜáÖÜ É~êíÜ äÉ~â~ÖÉ êÉëáëí~åÅÉ î~äìÉëK

b~êíÜáåÖ çÑ íÜÉ äç~Ç Üççâ áë îá~ íÜÉ ÅÜ~áå EëÉÉ ~äëç
iç~Ç ÅÜ~áåI é~ÖÉ NMFK

iç~Çë ãìëí ÄÉ É~êíÜÉÇ ÇìêáåÖ íê~åëéçêí~íáçåK
^ ëÉé~ê~íÉ É~êíÜ áë êÉèìáêÉÇI Ñçê Éñ~ãéäÉI ïÜÉå
ìëáåÖ åçåJÅçåÇìÅíáåÖ ëäáåÖ ÖÉ~êK

CLEANING PL AS TIC SURFACES
tÜÉêÉ gak ^áê eçáëíë çê gak ^áê táåÅÜÉë ÑÉ~íìêÉ éä~ëíáÅ
é~êíëI íÜÉëÉ ëìêÑ~ÅÉë ãìëí çåäó ÄÉ ÅäÉ~åÉÇ ìëáåÖ ~
Ç~ãé ÅäçíÜ EÅäÉ~åáåÖ ÅäçíÜ ïáíÜ ï~íÉêFK qÜáë êÉÇìÅÉë
ÉäÉÅíêçëí~íáÅ ÅÜ~êÖáåÖ íÜ~í Å~å ~êáëÉ ÇìÉ íç ãÉÅÜ~åáÅ~ä
ÑêáÅíáçå ~í íÜÉ éä~ëíáÅ ëìêÑ~ÅÉK

DANGER!
bäÉÅíêçëí~íáÅ ÅÜ~êÖáåÖ ã~ó çÅÅìê ~í íÜÉ
éä~ëíáÅ ëìêÑ~ÅÉëI éçíÉåíá~ääó äÉ~ÇáåÖ íç
ÉäÉÅíêçëí~íáÅ ÇáëÅÜ~êÖÉ íÜ~í Å~å áÖåáíÉ
Ö~ëÉë ~åÇ ~áê ãáñíìêÉëK

ACET YLENE AND COPPER
tÜÉå çéÉê~íáåÖ gak éêçÇìÅíë áå ÉñéäçëáçåJÜ~ò~êÇçìë
~êÉ~ëI áå ïÜáÅÜ ~å ~ÅÉíóäÉåÉJÅçåí~áåáåÖ ~íãçëéÜÉêÉ Å~å
çÅÅìêI áí ãìëí ÄÉ ÉåëìêÉÇ íÜ~í ÅçééÉêJéä~íÉÇ é~êíë ~êÉ
âÉéí ÇêóI áå çêÇÉê íç ÉñÅäìÇÉ íÜÉ éçëëáÄáäáíó çÑ
çñáÇ~íáçå çÑ íÜÉ ãÉí~ääáÅ ÅçééÉê ~åÇ íÜÉ Ñçêã~íáçå çÑ ~
~èìÉçìë éÜ~ëÉI ïÜáÅÜ áë Å~é~ÄäÉ çÑ êÉ~ÅíáåÖ ïáíÜ
~ÅÉíóäÉåÉ ~åÇ ïÜáÅÜ Å~å êÉëìäí áå ~å Éñéäçëáçå Ü~ò~êÇK
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E FW qÜÉ ãÉ~ëìêÉÇ î~äìÉë Ñçê íÜÉ ëìÄëí~åÅÉë éä~ÅÉÇ áå Äê~ÅâÉíë ~êÉ ÅäçëÉ íç íÜÉ äáãáí çê íÜÉ åÉñí Öêçìé çê Åä~ëë ïÜÉå Åä~ëëáÑáÉÇ
áå íÜÉ Éñéäçëáçå Öêçìéë çê íÉãéÉê~íìêÉ Åä~ëëÉëK cçê íÜáë êÉ~ëçåI íÜÉó Ü~îÉ ÄÉÉå áåÅäìÇÉÇ áå ÄçíÜK

GGW bñíêÉãÉäó Ñä~ãã~ÄäÉ ëìÄëí~åÅÉë EÅÑK ~ÇÇáíáçå~ä ã~êâáåÖ ÒuÒF
GN EjÉíÜ~åçä Z jÉíÜóä ~äÅçÜçäF

bñ Öêçìé qÉãéÉê~íìêÉ Åä~ëë
qN qO qP qQ qR qS

fÖåáíáçå íÉãéÉê~íìêÉ
[ QRMø ` QRMJPMMø ` PMMJOMMø ` OMMJNPRø ` NPRJNMMø ` NMMJURø `

j~ñáãìã éÉêãáëëáÄäÉ ëìêÑ~ÅÉ íÉãéÉê~íìêÉ çÑ çéÉê~íáåÖ Ñ~ÅáäáíáÉë
QRMø ` PMMø ` OMMø ` NPRø ` NMMø ` URø `

ff ^ ^ÅÉíçåÉ EbíÜóä ~äÅçÜçäF åJ^ãóä ~äÅçÜçä ^ÅÉí~äÇÉÜóÇÉ
^ããçåá~ EbíÜóäÉåÉ ÖäóÅçäF _ÉåòÉåÉ
^åáäáåÉ áJ^ãóä ~ÅÉí~íÉ EéÉíêçäF
_Éåòçä åJ_ìí~åÉ aáÉëÉä
`ÜäçêçÄÉåòÉåÉ åJ_ìíóä ~äÅçÜçä cìÉä çáä
NIOJaáÅÜäçêçÄÉåòÉåÉ NJ_ìíóäÉåÉ åJeÉñ~åÉ
^ÅÉíáÅ ~ÅáÇ NIOJaáÅÜäçêçÉíÜ~åÉ àÉí ÑìÉäë
bíÜ~åÉ aáJáJmêçéóä ÉíÜÉê
bíÜóä ~ÅÉí~íÉ k~íìê~ä Ö~ë
EbíÜóä ÄêçãáÇÉF ^ÅÉíáÅ ~åÜóÇêáÇÉ
bíÜóä ÅÜäçêáÇÉ åJmêçéóä ~ÅÉí~íÉ
E`~êÄçå ãçåçñáÇÉF EåJmêçéóä ~äÅçÜçäF
çJ`êÉëçä áJmêçéóä ~äÅçÜçä
jÉíÜ~åÉ sáåóä ÅÜäçêáÇÉ
jÉíÜóä ~ÅÉí~íÉ
jÉíÜóä ~äÅçÜçäGN
jÉíÜóä ÄêçãáÇÉ
jÉíÜóä ÅÜäçêáÇÉ
jÉíÜóäÉåÉ ÅÜäçêáÇÉ
k~éÜíÜ~äÉåÉ
EåáíêçÄÉåòÉåÉF
mÜÉåçä
mêçé~åÉ
qçäìÉåÉ
çJuóäÉåÉ

ff _ eóÇêçÅó~åáÅ ~ÅáÇ _ìí~ÇáÉåÉJNIP aáãÉíÜóäÉíÜÉê bíÜóä ÉíÜÉê
EbíÜóä ÄêçãáÇÉF aáçñ~åÉJNIQ GGeóÇêçÖÉå bíÜÉê
EÅ~êÄçå ãçåçñáÇÉF aáîáåóä ÉíÜÉê ëìäÑáÇÉ ^å~ÉëíÜÉíáÅ ÉíÜÉê
EkáíêçÄÉåòÉåÉF EbíÜóä ~äÅçÜçäF aáÉíÜóä ÉíÜÉê
qçïå Ö~ë bíÜóäÉåÉ

EÉíÜóäÉåÉ ÖäóÅçäF
GGbíÜóäÉåÉ çñáÇÉ
fëçéêÉåÉ
EåJmêçéóä ~äÅçÜçäF

ff ` GGeóÇêçÖÉå GG^ÅÉíóäÉåÉ GG`~êÄçå
ÇáëìäéÜáÇÉ

EXPLOSION GROUPS AND TEMPERATURE CLASSES OF THE MOST IMPORTANT GASES AND VAPOURS (-SELECTION-)
Eáå ~ÅÅçêÇ~åÅÉ ïáíÜ afk sab MNSRSI oÉÇÉâÉêTI k~ÄÉêíI pÅÜ∏åUI fb` SMMTVJNOP ~åÇ fb` SMMTVJOMQF
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DECISION CRITERIA FOR SELECTING THE CORRECT JDN HOISTS
IN EXPLOSION-HAZARDOUS AREAS

bñéäçëáçå Öêçìéë çÑ Ö~ëÉë ~åÇ î~éçìêë wçåÉ sÉêëáçåGN léÉê~íáçåGO
EpÉÉ bñéäçëáçå Öêçìéë ~åÇ íÉãéÉê~íìêÉ Åä~ëëÉë çÑ íÜÉ ãçëí áãéçêí~åí Ö~ëÉë ~åÇ î~éçìêëF

ff ^ O ^

N ^

ff _ EuF ÉñÅÉéí ÜóÇêçÖÉå ëìäéÜáÇÉI ÉíÜóäÉåÉ çñáÇÉ O ^
Eé~êíáÅìä~êäó Ñä~ãã~ÄäÉF N ^ cp

ff _ O ^ cp

N ^ cp

ff ` L qQ O ^ cp

N ^ cp cpo

ff ` L qSEuF O ^ cp

N ^ cp cpo

bñéäçëáçåJÜ~ò~êÇçìë Çìëíë wçåÉ sÉêëáçåGN léÉê~íáçåGO

rëì~ä áåÇìëíêá~ä Çìëíë
OO ^

ON ^

iáÖÜíJãÉí~ä çê áãé~ÅíJëÉåëáíáîÉ Çìëíë
OO ^ cp

ON ^ cp ba

ba

b

b

qba

qba

ba

ba

ba

ba

b

b

b

b

GNW sÉêëáçå ÑÉ~íìêÉë EìåÇÉê íÜÉ êÉëéçåëáÄáäáíó çÑ íÜÉ ã~åìÑ~ÅíìêÉêFW

^W qÜÉ ÅÜ~áå áë ã~ÇÉ çÑ òáåÅJéä~íÉÇ ëíÉÉäX ãÉí~ä Åçåíêçäë ~êÉ ÅçåÇìÅíáîÉäó ÅçååÉÅíÉÇ íç íÜÉ ÜçáëíK qÜáë áë é~êí çÑ íÜÉ
ëí~åÇ~êÇ ÉèìáéãÉåíK cçê íÉÅÜåçäçÖáÅ~ä êÉ~ëçåëI ~ òáåÅJéä~íÉÇ îÉêëáçå çÑ ÅÜ~áå ëáòÉ PNKR ñ VM áë åçí ~î~áä~ÄäÉK qÜáë
áë çåäó ìëÉÇ Ñçê íÜÉ ÉñíêÉãÉäó ëäçïJêìååáåÖ ÅÜ~áå ÇêáîÉë çÑ ä~êÖÉ ÜçáëíëI ëç íÜ~í íÜÉ ëäáÇáåÖ îÉäçÅáíó Ñçê éçíÉåíá~ä
ÑêáÅíáçå éçáåíë ÄÉíïÉÉå íÜÉ ÅÜ~áå ~åÇ íÜÉ ëìêêçìåÇáåÖë êÉã~áåë ïÉää ÄÉäçï N ãLëK

pmW eçáëíë ÒïáíÜ áåÅêÉ~ëÉÇ ëé~êâ éêçíÉÅíáçåÒW
`çééÉêJéä~íÉÇ äç~Ç Üççâ ~åÇ Äçííçã ÄäçÅâ ïáíÜ Äê~ëë ë~ÑÉíó Å~íÅÜK

cpoW oìååáåÖ ÖÉ~ê ÒïáíÜ áåÅêÉ~ëÉÇ ëé~êâ éêçíÉÅíáçåÒW
oìååáåÖ ïÜÉÉäë Ñçê íêçääÉóë ~åÇ Åê~åÉë ~êÉ ã~ÇÉ çÑ ÄêçåòÉK

GOW fåëíêìÅíáçåë Ñçê ë~ÑÉ çéÉê~íáçå EçéÉê~íçêÛë êÉëéçåëáÄáäáíóFW

W fÖåáíáçå Ü~ò~êÇë ~êÉ åçí íç ÄÉ ÉñéÉÅíÉÇ áÑ Üçáëíë çê Åê~åÉë ~êÉ ìëÉÇ áå íÜÉ åçêã~ä ã~ååÉêK cêáÅíáçå ~åÇ áãé~Åíë
áå íÜÉ ïçêâáåÖ ~êÉ~ çÑ íÜÉ ÅÜ~áåI åçí êÉëìäíáåÖ Ñêçã áåíÉåÇÉÇ ìëÉ çÑ íÜÉ Üçáëí çê Åê~åÉ ~åÇ ïÜáÅÜ êÉëìäí áå
ëé~êâáåÖI ãìëí ÄÉ ÉñÅäìÇÉÇI çê ~å ~ÄëÉåÅÉ çÑ Ö~ë áå íÜÉ çéÉê~íáåÖ ~êÉ~ ãìëí ÄÉ ÉåëìêÉÇK qÜáë ãÉ~åëI Ñçê
Éñ~ãéäÉI íÜ~í íÜÉ ÅÜ~áåI íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ~åÇ íÜÉ äç~Ç Üççâ ãìëí ÄÉ éêÉîÉåíÉÇ Ñêçã ëïáåÖáåÖ ~Ö~áåëí
ëìêêçìåÇáåÖ çÄàÉÅíë çê íÜ~í ~ Ö~ëJÑêÉÉ ÉåîáêçåãÉåí ãìëí ÄÉ ÉåëìêÉÇK

W cêáÅíáçåI áãé~Åí ~åÇ ëäáÇáåÖ éçáåíë áåîçäîáåÖ ÅçãÄáå~íáçåë çÑ äáÖÜí ãÉí~ä ~åÇ ëíÉÉä çê Å~ëí áêçå ãìëí åçí ÄÉ
éêÉëÉåí áå íÜÉ ÜçáëíÛë çéÉê~íáåÖ ~êÉ~K

W ^ãÄáÉåí íÉãéÉê~íìêÉ ~åÇ íÜÉ íóéÉ çÑ çéÉê~íáçå ãìëí ÄÉ Éñ~ãáåÉÇ ëÉé~ê~íÉäóKq

b

a

j~åìÑ~ÅíìêÉêÛë
êÉëéçåëáÄáäáíó

léÉê~íçêÛë
êÉëéçåëáÄáäáíó
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TEMPER ATURE LIMIT S FOR EXPLOSION-
HAZARDOUS DUS T S
få ~êÉ~ë ïÜáÅÜ ~êÉ ÉñéäçëáçåJÜ~ò~êÇçìë ÇìÉ íç ÅçãJ
ÄìëíáÄäÉ ÇìëíëI íÜÉ ëìêÑ~ÅÉ íÉãéÉê~íìêÉ ãìëí åçí
ÉñÅÉÉÇ íïçJíÜáêÇë çÑ íÜÉ áÖåáíáçå íÉãéÉê~íìêÉ áå ø ` çÑ
íÜÉ ÇìëíL~áê ãáñíìêÉK qÜÉ íÉãéÉê~íìêÉë çÑ ëìêÑ~ÅÉë çå
ïÜáÅÜ Ü~ò~êÇçìë ÇÉéçëáíë çÑ ÅçãÄìëíáÄäÉ Çìëíë Å~å ÄÉ
ÑçêãÉÇI ãìëí åçí ÉñÅÉÉÇ íÜÉ Öäçï íÉãéÉê~íìêÉ çÑ íÜÉ
êÉäÉî~åí Çìëí ãáåìë TRhK dêÉ~íÉê ë~ÑÉíó ã~êÖáåë ~êÉ
êÉèìáêÉÇ áÑ íÜÉ íÜáÅâåÉëë çÑ íÜÉ Çìëí ä~óÉê ÉñÅÉÉÇë R
ããK

PLEASE ALSO OBSERVE YOUR
CORRESPONDING NATIONAL
REGUL ATIONS.

qÜÉ ÅçêêÉëéçåÇáåÖ ëìêÑ~ÅÉ íÉãéÉê~íìêÉë Å~å ÄÉ ÇÉêáîÉÇ
Ñêçã íÜÉ äçïÉëí î~äìÉë Ñçê Öäçï ~åÇ áÖåáíáçå
íÉãéÉê~íìêÉë çÑ Çìëíë ëéÉÅáÑáÉÇ áå íÜÉ es_dL_f^ oÉéçêí
NOLVTNM Ò`çãÄìëíáçå ~åÇ Éñéäçëáçå ÅÜ~ê~ÅíÉêáëíáÅë çÑ
ÇìëíëÒW

póåíÜÉíáÅ êìÄÄÉêI ëççíJÅçåí~áåáåÖW
däçï íÉãéÉê~íìêÉ OOMø ` Ó TRø ` Z NQRø ` ã~ñK

éÉêãáëëáÄäÉ ëìêÑ~ÅÉ
íÉãéÉê~íìêÉ

píÉ~êáÅ ~ÅáÇW
fÖåáíáçå NVMø ` ñ OLP Z NOSø ` ã~ñK
íÉãéÉê~íìêÉ íÉãéÉê~íìêÉ

éÉêãáëëáÄäÉ ëìêÑ~ÅÉK

N dìáÇÉäáåÉ VQLVLb` çÑ íÜÉ bìêçéÉ~å m~êäá~ãÉåí ~åÇ íÜÉ `çìåÅáä Ç~íÉÇ OPêÇ j~êÅÜ NVVQ çå íÜÉ ~Ç~éí~íáçå çÑ íÜÉ ä~ïë
çÑ íÜÉ jÉãÄÉê pí~íÉë ÅçåÅÉêåáåÖ ÉèìáéãÉåí ~åÇ éêçíÉÅíáîÉ ëóëíÉãë áåíÉåÇÉÇ Ñçê ìëÉ áå éçíÉåíá~ääó ÉñéäçëáîÉ
~íãçëéÜÉêÉë

O afk bk NNOTJNW bñéäçëáîÉ ~íãçëéÜÉêÉë J bñéäçëáçå éêÉîÉåíáçå ~åÇ éêçíÉÅíáçå J m~êí NW _~ëáÅ ÅçåÅÉéíë ~åÇ
ãÉíÜçÇçäçÖóI NVVTJNM

P fb` SMMTVJNOW bäÉÅíêáÅ~ä ~éé~ê~íìë Ñçê ÉñéäçëáîÉ Ö~ë ~íãçëéÜÉêÉëI m~êí NOW `ä~ëëáÑáÅ~íáçå çÑ ãáñíìêÉë çÑ Ö~ëÉë ~åÇ
î~éçìêë ïáíÜ ~áê ~ÅÅçêÇáåÖ íç íÜÉáê ã~ñáãìã ÉñéÉêáãÉåí~ä ë~ÑÉ Ö~éë ~åÇ ãáåáãìã áÖåáíáåÖ ÅìêêÉåíëI NVTU

Q fb` SMMTVJOMW bäÉÅíêáÅ~ä ~éé~ê~íìë Ñçê ÉñéäçëáîÉ Ö~ë ~íãçëéÜÉêÉëI
m~êí OMW a~í~ Ñçê Ñä~ãã~ÄäÉ Ö~ëÉë ~åÇ î~éçìêë êÉä~íáåÖ íç íÜÉ ìëÉ çÑ ÉäÉÅíêáÅ ~éé~ê~íìëI NVVSJNM

R bk NPQSPJNW kçåJÉäÉÅíêáÅ~ä ÇÉîáÅÉë áåíÉåÇÉÇ Ñçê ìëÉ áå ÉñéäçëáîÉ ~êÉ~ë J é~êí NW _~ëáÅ ãÉíÜçÇçäçÖó ~åÇ êÉèìáêÉãÉåíëI
MTLOMMV

S afk sab MNSRW fåëí~ää~íáçå çÑ ÉäÉÅíêáÅ~ä ëóëíÉãë áå ~êÉ~ë ïáíÜ Éñéäçëáçå Ü~ò~êÇI NVVN

T oÉÇÉâÉêI pÅÜ∏åW SK pìééäÉãÉåí íç ë~ÑÉíóJêÉä~íÉÇ ÅÜ~ê~ÅíÉêáëíáÅ î~äìÉë Ñçê Ñä~ãã~ÄäÉ Ö~ëÉë ~åÇ î~éçìêëI NVVM

U k~ÄÉêíI pÅÜ∏åW p~ÑÉíóJêÉä~íÉÇ ÅÜ~ê~ÅíÉêáëíáÅ î~äìÉë Ñçê Ñä~ãã~ÄäÉ Ö~ëÉë ~åÇ î~éçìêëI OåÇ ÉÇáíáçåI NVTU

V afk bk RMMNQ Esab MNTMLMNTN é~êí NFW OMMMJMO
bäÉÅíêáÅ~ä ~éé~ê~íìë Ñçê ìëÉ áå Éñéäçëáçå Ü~ò~êÇçìë ~êÉ~ëW dÉåÉê~ä éêçîáëáçåë

NM es_dL_f^ êÉéçêí NOLVTW `Éåíê~ä ~ëëçÅá~íáçå çÑ dÉêã~å ÉãéäçóÉêÛë äá~Äáäáíó ~ëëçÅá~íáçåëLíê~ÇÉ ~ëëçÅá~íáçå áåëíáíìíÉ
Ñçê áåÇìëíêá~ä ë~ÑÉíó



gak ^áê eçáëíë ~êÉ ÇÉëáÖåÉÇ Ñçê äáÑíáåÖ ~åÇ äçïÉêáåÖ
äç~Çë ïáíÜáå íÜÉ ëéÉÅáÑáÉÇ äç~ÇJÅ~êêóáåÖ Å~é~ÅáíáÉëI ïáíÜ
~ îÉêíáÅ~ääóJ~êê~åÖÉÇ ÅÜ~áåK gak ^áê eçáëíë Ñêçã íÜÉ
ê~åÖÉë molcf P qf íç OM qf ~êÉ ~äëç ëìáíÉÇ íç éìääáåÖ
äç~Çë Üçêáòçåí~ääóK mäÉ~ëÉ ~äëç çÄëÉêîÉ íÜÉ áåÇáîáÇì~ä
å~íáçå~ä êÉÖìä~íáçåëK få ÅçãÄáå~íáçå ïáíÜ íêçääÉóëI gak
^áê eçáëíë ~êÉ ~äëç ëìáí~ÄäÉ Ñçê íÜÉ ÑäççêäÉëë Üçêáòçåí~ä
ãçîÉãÉåí çÑ äç~ÇëK

^åó çíÜÉê ìëÉ çê ìëÉ çìíëáÇÉ íÜÉëÉ ëíáéìä~íáçåë áë
ÇÉÉãÉÇ íç ÄÉ áãéÉêãáëëáÄäÉK lÄäáèìÉ éìääáåÖI ëÉÉ
léÉê~íáçå ëÉÅíáçåI é~ÖÉ OVK gKaK kbre^rp dj_e C `lK
hd Å~ååçí ÄÉ ÜÉäÇ äá~ÄäÉ Ñçê ~åó êÉëìäíáåÖ Ç~ã~ÖÉK qÜÉ
ÉåíáêÉ êáëâ áë ÄçêåÉ Äó íÜÉ ìëÉê EëÉÉ ~äëç oìäÉë Ñçê ë~ÑÉ
çéÉê~íáçå çÑ ÜçáëíëI é~ÖÉ OVFK

fåíÉåÇÉÇ ìëÉ ~äëç áåÅäìÇÉë çÄëÉêî~åÅÉ çÑ íÜÉ çéÉê~íáçå
ã~åì~äë ~åÇ Åçãéäá~åÅÉ ïáíÜ íÜÉ áåëéÉÅíáçå ~åÇ
ã~áåíÉå~åÅÉ ÅçåÇáíáçåëK

qÜÉ åçáëÉ Éãáëëáçå Ç~í~ Å~å ÄÉ ÑçìåÇ áå íÜÉ qÉÅÜåáÅ~ä
Ç~í~ í~ÄäÉI é~ÖÉë SQ ~åÇ SSK

qÜÉ åçáëÉ éêÉëëìêÉ äÉîÉä çÑ íÜÉ ãÉ~ëìêÉãÉåí ~êÉ~ ~í ~
Çáëí~åÅÉ çÑ N ã Ñêçã íÜÉ ã~ÅÜáåÉ ëìêÑ~ÅÉ ï~ë ãÉ~ëìêÉÇ
áå ~ÅÅçêÇ~åÅÉ ïáíÜ afk QR SPRI m~êí OMI ~í íÜÉ
çéÉê~íáåÖ ~áê éêÉëëìêÉ ëéÉÅáÑáÉÇ Äó ìëK få íÜÉ Ü~ääI íÜÉ
åçáëÉ éêÉëëìêÉ äÉîÉä Çêçéë Äó ~ééêçñK P Ç_ E^F ÉîÉêó
íáãÉ íÜÉ Çáëí~åÅÉ áë ÇçìÄäÉÇK

fÑ íÜÉ ÇÉîáÅÉ áë çéÉê~íÉÇ ïáíÜ ãçíçê çáä äìÄêáÅ~íáçåI
ëã~ää ~ãçìåíë çÑ äìÄêáÅ~íáçå çáä ïáää ÄÉ êÉäÉ~ëÉÇ áåíç
íÜÉ ÉåîáêçåãÉåí ïáíÜ íÜÉ çìíäÉí ~áêK

láä Éãáëëáçåë Å~å ÄÉ éêÉîÉåíÉÇ Äó ìëáåÖ ~ ÑáäíÉê ëáäÉåÅÉê
EëÉÉ cáäíÉê ëáäÉåÅÉê ëÉÅíáçåI é~ÖÉ SOFK qÜáë ~äëç êÉëìäíë
áå ~ êÉÇìÅíáçå çÑ íÜÉ åçáëÉ Éãáëëáçå î~äìÉëK

gak ^áê eçáëíë ~êÉ ÉñíêÉãÉäó êçÄìëí ~åÇ êÉèìáêÉ äáííäÉ
ã~áåíÉå~åÅÉK qÜÉó ~êÉ ëìáí~ÄäÉ Ñçê ìëÉ áå ÉñéäçëáçåJ
Ü~ò~êÇçìë ~êÉ~ëI ~ë ïÉää ~ë áå ~êÉ~ë ïáíÜ áåÅêÉ~ëÉÇ
ÅçåÅÉåíê~íáçåë çÑ ëççí ~åÇ ÇìëíI ÜáÖÜ ÜìãáÇáíó ~åÇ ~í
~ãÄáÉåí íÉãéÉê~íìêÉë çÑ JOMø ` ìé íç ~ééêçñK HTMø ` áÑ
íÜÉó ~êÉ åçí ÜÉ~íÉÇ ~ÄçîÉ íÜáë äÉîÉä ÇìÉ íç ÉñíÉêå~ä
áåÑäìÉåÅÉëK qÜÉ íÜÉêã~ä ÉåÇìê~åÅÉ çÑ ÅÜ~áåë ~åÇ Üççâë
áë HNRMø `K

C AUTION!
tÜÉå íçìÅÜáåÖ ãÉí~ääáÅ Ü~åÇ Åçåíêçäë ïÜáÅÜ
~êÉ ÅçäÇÉê íÜ~å Mø `I íÜÉ ëâáå ÅçìäÇ ÑêÉÉòÉ
ïáíÜáå ~ ÑÉï ëÉÅçåÇëI ~åÇ Ñçê íÉãéÉê~íìêÉë
~ÄçîÉ QPø `I Äìêåë Å~å çÅÅìêK ^ë ~ éêçíÉÅíáîÉ
ãÉ~ëìêÉI éäÉ~ëÉ ïÉ~ê ëìáí~ÄäÉ ÖäçîÉëK

cçê ëí~íáçå~êó çìíÇççê çéÉê~íáçåI Üçáëíë ãìëí ÄÉ
éêçíÉÅíÉÇ ~Ö~áåëí ïÉ~íÜÉêáåÖ ~åÇ íÜÉ ã~áåíÉå~åÅÉ
áåíÉêî~äë ãìëí ÄÉ ëÜçêíÉåÉÇK

aÉéÉåÇáåÖ ìéçå íÜÉ îÉêëáçåI gak ^áê eçáëíë ãìëí ÄÉ
çéÉê~íÉÇ ~í ~ ëóëíÉã éêÉëëìêÉ çÑ Q Ä~ê çê S Ä~ê EëÉÉ
áåÑçêã~íáçå çå íÜÉ å~ãÉéä~íÉFK fÑ íÜÉ ëóëíÉã éêÉëëìêÉ
áë íçç äçïI áãéçêí~åí ÑìåÅíáçåë çÑ íÜÉ Üçáëí ïáää ÄÉ
áãé~áêÉÇW

� qÜÉ Äê~âÉ ïáää Çê~Ö ~åÇ áë íÜìë ëìÄàÉÅí íç ~ ÜáÖÜ
ÇÉÖêÉÉ çÑ ïÉ~êK ^å áãéÉêãáëëáÄäó ÜáÖÜ ÇÉÖêÉÉ çÑ
ï~êãáåÖ ÅçìäÇ í~âÉ éä~ÅÉK

� qÜÉ Åçåíêçäë ÄÉÅçãÉ åçíáÅÉ~Ääó äÉëë ëÉåëáíáîÉK

DANGER!
t~êåáåÖ ~Ö~áåëí ÉñÅÉëëáîÉ ëóëíÉã
éêÉëëìêÉë léÉê~íáåÖ ïáíÜ ÉñÅÉëëáîÉ ëóëíÉã
éêÉëëìêÉë êÉëìäíë áå Ç~åÖÉê ÇìÉ íç
çîÉêäç~ÇáåÖK qÜÉêÉÑçêÉI íÜÉ éêÉëëìêÉ ãìëí ÄÉ
äáãáíÉÇ íç íÜ~í ëéÉÅáÑáÉÇ çå íÜÉ å~ãÉéä~íÉK

gak ^áê eçáëíë ãìëí ÄÉ çéÉê~íÉÇ ïáíÜ ~ ëìÑÑáÅáÉåíäó
ÅäÉ~å ~åÇ Çêó ~áê ëìééäóK qÜÉ ~áê ëìééäó ãìëí ÑìäÑáä
íÜÉ ÑçääçïáåÖ èì~äáíó êÉèìáêÉãÉåíëW

� m~êíáÅäÉ ëáòÉ äÉëë íÜ~å QM ”ã
� m~êíáÅäÉ ÇÉåëáíó äÉëë íÜ~å NM ãÖLãP

EÅçêêÉëéçåÇë íç `ä~ëë T áå ~ÅÅçêÇ~åÅÉ ïáíÜ fpl URTPJNWOMMNF

OPER ATING CONDITIONS

EMISSIONS

INTENDED USE

PRODUCT INFORMATION
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få çêÇÉê íç éêçîáÇÉ ~ÇÉèì~íÉ ÅçãéêÉëëÉÇ ~áê èì~äáíóI
çéÉê~íáçå ïáíÜ ~ ëÉêîáÅÉ ìåáí áë êÉÅçããÉåÇÉÇK rëì~ääóI
~å çáäÉê áë åçí êÉèìáêÉÇ áå íÜÉ ëÉêîáÅÉ ìåáíI ~ë íÜÉ
ãçíçê áë éêçîáÇÉÇ ïáíÜ áåíÉêå~ä éÉêã~åÉåí äìÄêáÅ~íáçåK

� mêÉëëìêÉ ÇÉï éçáåí ~í äÉ~ëí NMø ` ÄÉäçï íÜÉ äçïÉëí
ÉñéÉÅíÉÇ ~ãÄáÉåí íÉãéÉê~íìêÉK

aç åçí çéÉê~íÉ gak ^áê eçáëíë ïáíÜ çíÜÉê Ö~ëÉë>

táíÜ ãçáëí ~áê ~åÇ ~ãÄáÉåí íÉãéÉê~íìêÉë ~í çê ÄÉäçï
Mø `I íÜÉêÉ áë ~ Ç~åÖÉê çÑ áÅáåÖ áå íÜÉ ãçíçêK

fÅáåÖ Å~å ÄÉ éêÉîÉåíÉÇ ÄóW

� íÜÉ ìëÉ çÑ ~å ìéëíêÉ~ã ~áê ÇêóÉê çê ìëáåÖ ~ ëÉêîáÅÉ
ìåáí ïáíÜ çáäÉêI

� ~ÇÇáåÖ ~åíáJáÅáåÖ ~ÖÉåí íç íÜÉ äìÄêáÅ~íáçå çáä
EÇÉéÉåÇáåÖ ìéçå ãçáëíìêÉ ÅçåíÉåí çÑ ÅçãéêÉëëÉÇ ~áêF

� çê ìëáåÖ ÅçãéêÉëëÉÇ ~áê çáä E^êíK åçK NNVMMF ïáíÜ
~åíáJáÅáåÖ ~ÖÉåí Ñçê êÉäÉî~åí íÉãéÉê~íìêÉëK

få íÜÉ ÉîÉåí íÜ~í óçìê gak ^áê eçáëí áë çéÉê~íÉÇ áå
ÅçãÄáå~íáçå ïáíÜ ~ íêçääÉóI éäÉ~ëÉ ~äëç êÉ~Ç íÜÉ íêçääÉó
çéÉê~íáçå ã~åì~ä ~åÇ íÜÉ êÉäÉî~åí ~ÅÅáÇÉåí éêÉîÉåíáçå
êÉÖìä~íáçåë Ñçê çéÉê~íáçå ïáíÜ íêçääÉóëK

PRODUCT INFORMATION
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cçê ~áê éêÉëëìêÉI ~áê èì~åíáíó ~åÇ ÅçååÉÅíáçåëI ëÉÉ íÜÉ
qÉÅÜåáÅ~ä Ç~í~ í~ÄäÉ áå íÜÉ Üçáëí çéÉê~íáçå ã~åì~ä
ÅçåÅÉêåÉÇK

AIR PRESSURE CONDITIONS IN OPER ATION
qÜÉ ëóëíÉã éêÉëëìêÉ áå íÜÉ ~áê äáåÉ ãìëí ÅçêêÉëéçåÇ
íç íÜÉ åçãáå~ä éêÉëëìêÉK eáÖÜÉê éêÉëëìêÉë ãìëí ÄÉ
êÉÇìÅÉÇK

^ÑíÉê ëïáíÅÜáåÖ çåI íÜÉ åçãáå~ä éêÉëëìêÉ éN Çêçéë íç
íÜÉ ~Åíì~ä éêÉëëìêÉ éOK

qÜÉ î~äìÉ çÑ íÜÉ ~Åíì~ä éêÉëëìêÉ éO ~í ïÜáÅÜ íÜÉ Üçáëí
áë çéÉê~íÉÇI ÇÉéÉåÇë ìéçå

� íÜÉ ïÉáÖÜí çÑ íÜÉ äç~Ç ~åÇ
� íÜÉ ÇáêÉÅíáçå çÑ ãçîÉãÉåí çÑ íÜÉ äç~ÇK

tÜÉå äáÑíáåÖ íÜÉ åçãáå~ä äç~Ç Eäç~ÇJÅ~êêóáåÖ Å~é~ÅáíóFI
íÜÉ ~Åíì~ä éêÉëëìêÉ éO ãìëí åçí Ñ~ää ÄÉäçï ~ î~äìÉ çÑ
NMB ÄÉäçï íÜÉ ëéÉÅáÑáÉÇ åçãáå~ä éêÉëëìêÉ çÑ íÜÉ ÜçáëíK

bñ~ãéäÉW
^ Üçáëí ïáíÜ ~ åçãáå~ä éêÉëëìêÉ çÑ S Ä~ê äáÑíë áíë
åçãáå~ä äç~Ç ~í íÜÉ ëéÉÅáÑáÉÇ äáÑíáåÖ ëéÉÉÇI ~í ~å ~Åíì~ä
éêÉëëìêÉ çÑ RKQ Ä~êK

… the weight of the load …

… and the direction of movement of the load.

The value of the actual pressure depends upon …

ENERGY REQUIREMENT S

PRODUCT INFORMATION
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qÜÉ î~åÉ ãçíçê Åçåëáëíë çÑ ~ ÅóäáåÇÉê äáåÉê N ïáíÜ íïç
ëáÇÉ ÄÉ~êáåÖ éä~íÉë ~åÇ ~å áåíÉêå~ä êçíçê OK

qÜÉ êçíçê áë ãçìåíÉÇ ÉÅÅÉåíêáÅ~ääó áå íÜÉ ÅóäáåÇÉê
äáåÉê ~åÇ áë éêçîáÇÉÇ ïáíÜ ëäçíë P Ñçê áåëí~ää~íáçå çÑ
íÜÉ î~åÉë QK

qÜÉ î~åÉë Å~å ãçîÉ ÑêÉÉäó ~åÇ ã~âÉ Åçåí~Åí ïáíÜ íÜÉ
áååÉê ï~ää R çÑ íÜÉ ÅóäáåÇÉê äáåÉêK b~ÅÜ ÅÜ~ãÄÉê áë
ÑçêãÉÇ Äó íïç î~åÉë SK

aìÉ íç íÜÉ áåÅçãáåÖ ÅçãéêÉëëÉÇ ~áêI ~ ÖêÉ~íÉê ÑçêÅÉ áë
ÅêÉ~íÉÇ ~í íÜÉ äÉ~ÇáåÖI ä~êÖÉê î~åÉ ëìêÑ~ÅÉ QKN íÜ~å
íÜ~í ~í íÜÉ íê~áäáåÖI ëã~ääÉê î~åÉ ëìêÑ~ÅÉ QKOK qÜÉ
ÇáÑÑÉêÉåÅÉ áå ÑçêÅÉ ÖÉåÉê~íÉë íÜÉ êçíçê íçêèìÉK

^ë íÜÉ ÅÜ~ãÄÉê é~ëëÉë íÜÉ çìíäÉí ~éÉêíìêÉ TI íÜÉ
ÅçãéêÉëëÉÇ ~áê Å~å ÉëÅ~éÉK

iìÄêáÅ~åí ÅÜ~ãÄÉêë U ~êÉ éêçîáÇÉÇ ÄÉíïÉÉå íÜÉ î~åÉ
ëäçíë çÑ íÜÉ êçíçêK qÜÉó ÉåëìêÉ Åçåíáåì~ä ãçíçê
äìÄêáÅ~íáçåK

qÜÉ ~êêçïë áå íÜÉ áääìëíê~íáçå áåÇáÅ~íÉ íÜÉ ÇáêÉÅíáçå çÑ
êçí~íáçå çÑ íÜÉ êçíçê ~åÇ íÜÉ ÅçêêÉëéçåÇáåÖ é~íÜ çÑ íÜÉ
ÅçãéêÉëëÉÇ ~áêK

PRINCIPLE OF OPER ATION OF
JDN AIR VANE MOTORS

PRODUCT INFORMATION
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DANGER!
fÑ gak ^áê eçáëíë ~êÉ çéÉê~íÉÇ ïáíÜçìí ~
ÅÜ~áå Äçñ áí ãìëí ÄÉ ÉåëìêÉÇ íÜ~í íÜÉ áÇäÉ
ÅÜ~áå Eìåäç~ÇÉÇ ÅÜ~áå ÉåÇF êìååáåÖ ìé çê
Ççïå ~í íÜÉ ÅÜ~áå ëéêçÅâÉíI ÇçÉë åçí éêÉëÉåí
~ Ü~ò~êÇI ÉKÖK ÇìÉ íç Å~íÅÜáåÖI áãé~ÅíáåÖ çê
Ñ~ääáåÖK

a~åÖÉê ÇìÉ íç Ñ~ääáåÖ ÅÜ~áå Å~å ~äëç ~êáëÉI áÑ
íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áå áë Ñáêëí ÇÉéçëáíÉÇ çå ~ äç~Ç ïáíÜ
~ ä~êÖÉ ëìêÑ~ÅÉ ~åÇ íÜÉå ëäáÇÉë çÑÑ ~åÇ ÇêçéëK

gak ^áê eçáëíë ~êÉ éêçîáÇÉÇ ïáíÜ ãçíçê äìÄêáÅ~íáçå
ïÜáÅÜ ãìëí ÄÉ êÉåÉïÉÇ ïÜÉå êÉèìáêÉÇI Äìí ÉîÉêó R
óÉ~êë ~í íÜÉ ä~íÉëíK qÜÉêÉÑçêÉI íÜÉ ëÉêîáÅÉ ìåáí Ñçê
Ñáäíê~íáçå ~åÇ éêÉëëìêÉJêÉÖìä~íáçå çÑ íÜÉ ÅçãéêÉëëÉÇ ~áê
Å~å ÄÉ áåëí~ääÉÇ ïáíÜçìí ~å çáäÉêK fÑ êÉèìáêÉÇI íÜÉ
ëÉêîáÅÉ ìåáí áë ~äëç ~î~áä~ÄäÉ ïáíÜ ~å çáäÉêK póåíÜÉíáÅ
äìÄêáÅ~åíë ãìëí åçí ÄÉ ìëÉÇ ïÜÉå çéÉê~íáåÖ ïáíÜ ~
ëÉêîáÅÉ ìåáíK ^äÅçÜçäë ~êÉ åçí éÉêãáííÉÇ Ñçê ìëÉ ~ë
~åíáJáÅáåÖ ~ÖÉåíëK

låäó Üçáëíë Ñçê ïÜáÅÜ b` ÅçåÑçêãáíó áå ~ÅÅçêÇ~åÅÉ ïáíÜ
b` j~ÅÜáåÉêó aáêÉÅíáîÉ OMMSLQOLb` Ü~ë ÄÉÉå ÇÉÅä~êÉÇ
ã~ó ÄÉ çéÉê~íÉÇ ïáíÜáå íÜÉ brK

få íÜÉ Å~ëÉ çÑ ~ ÇÉëáÖå~íáçåI çåäó íÜÉ b`
ÅçåÑçêãáíó ÇÉÅä~ê~íáçå éêçîáÇÉë áåÑçêã~íáçå çå ïÜáÅÜ
b` ÇáêÉÅíáîÉ Ü~ë ÄÉÉå ãÉíK

låäó ìëÉ çêáÖáå~ä gak ëé~êÉ é~êíëK gKaK kbre^rp
dj_e C `lK hd ~ÅÅÉéíë åç äá~Äáäáíó Ñçê íÜÉ ìëÉ çÑ
åçåJçêáÖáå~ä ÅçãéçåÉåíë ~åÇL çê ãçÇáÑáÅ~íáçåë Äó
ìå~ìíÜçêáëÉÇ éÉêëçåëK

SPARE PART S

MARKING/DECL AR ATION OF
INCORPOR ATION

MOTOR LUBRIC ATION/
OPER ATION WITH A SERVICE UNIT

OPER ATION WITHOUT CHAIN BOX

PRODUCT INFORMATION
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fÑ óçì ïáëÜ íç íê~åëéçêí óçìê gak ^áê eçáëí íç ~åçíÜÉê
ëáíÉI éäÉ~ëÉ çÄëÉêîÉ íÜÉ ÑçääçïáåÖ éçáåíëW

� `~êÉÑìääó Çáëãçìåí íêçääÉó EáÑ ~î~áä~ÄäÉFK
� pÉí íÜÉ ÉåíáêÉ Üçáëí Ççïå Å~êÉÑìääóX Çç åçí ~ääçï áí
íç ÇêçéK pÉÉ qÉÅÜåáÅ~ä Ç~í~I é~ÖÉ SQ ~åÇ SS Ñçê
áåÑçêã~íáçå çå ïÉáÖÜíëK

� i~ó Åçåíêçä ~åÇ ëìééäó ÜçëÉë íçÖÉíÜÉê áå ëìÅÜ ~ ï~ó
íÜ~í íÜÉó ~êÉ åçí âáåâÉÇK

� mäÉ~ëÉ ÉåëìêÉ íÜ~í íÜÉ Åçåíêçäë ~êÉ åçí Ç~ã~ÖÉÇK
`çìäÇ äÉ~Ç íç ã~äÑìåÅíáçåëK

� aê~ï áå íÜÉ ÜçáëíÛë ÅÜ~áå áå ëìÅÜ ~ ï~ó íÜ~í äççéë
Å~ååçí Ñçêã ~åÇ íÜÉ ÅÜ~áå Å~ååçí ÄÉÅçãÉ íïáëíÉÇK

� pÉÅìêÉ íÜÉ ÅÜ~áåK

BREAKS IN OPER ATION
� få íÜÉ Å~ëÉ çÑ äçåÖÉê çéÉê~íáçå~ä ÄêÉ~âëI Åç~í íÜÉ
ÅÜ~áå ~åÇ Üççâ ïáíÜ ~ äáÖÜí çáä ÑáäãK

� jçíçê ÅçåëÉêî~íáçå
fÑ íÜÉ ãçíçê äìÄêáÅ~íáçå áë åçí êÉåÉïÉÇ ~ÑíÉê íÜÉ
ëéÉÅáÑáÉÇ áåíÉêî~äëI íÜÉ ãçíçê ãìëí ÄÉ ÅçåëÉêîÉÇK cçê
íÜáë éìêéçëÉI ìëÉ ~ åçåJêÉëáåçìë ~åÇ åçåJëíáÅâó
ÅçåëÉêîáåÖ çáä ïáíÜ ~ ÅçåëÉêîáåÖ éêçíÉÅíáçå Çìê~íáçå
ïÜáÅÜ ÅçêêÉëéçåÇë íç íÜÉ äÉåÖíÜ çÑ íÜÉ éä~ååÉÇ
çéÉê~íáçå~ä ÄêÉ~âK

S TOR AGE
� `äçëÉ çÑÑ íÜÉ ~áê ëìééäó ÜçëÉ ÅçååÉÅíáçå ìëáåÖ
~ÇÜÉëáîÉ í~éÉ çê ~ ëìáí~ÄäÉ Å~éI áå çêÇÉê íç éêÉîÉåí
Çáêí áåÖêÉëëK

� mêçíÉÅí íÜÉ ~áê ëìééäó ÜçëÉ Ñêçã ÄÉáåÖ Ç~ã~ÖÉÇK
� píçêÉ óçìê gak ^áê eçáëí áå ~ ÅäÉ~å ~åÇ Çêó éä~ÅÉK

S TOR AGE CONDITIONS

SAFE TR ANSPORTATION

TRANSPORT AND STORAGE
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C AUTION!
tÜÉå ìåé~ÅâáåÖI í~âÉ ~ÅÅçìåí çÑ íÜÉ ïÉáÖÜí
çÑ íÜÉ ÜçáëíK pÉÉ qÉÅÜåáÅ~ä Ç~í~I é~ÖÉ SQ
~åÇ SSK

ATTENTION!
aç åçí âáåâ íÜÉ Åçåíêçä äáåÉëK háåâÉÇ Åçåíêçä
äáåÉë Å~å êÉëìäí áå ã~äÑìåÅíáçåëK

� hÉÉé íÜÉ ~ÅÅçãé~åóáåÖ ÇçÅìãÉåíë áå íÜÉ éä~ÅÉ
éêçîáÇÉÇI åÉ~ê íÜÉ çéÉê~íáåÖ ëáíÉK

� iáÑí íÜÉ Üçáëí Å~êÉÑìääó çìí çÑ íÜÉ é~Åâ~ÖáåÖK
� aáëéçëÉ çÑ é~Åâ~ÖáåÖ áå íÜÉ äçÅ~ä êÉÅóÅäáåÖ ëóëíÉãK

gak ^áê eçáëíë ~êÉ ìëì~ääó ÇÉäáîÉêÉÇ éêÉJ~ëëÉãÄäÉÇK

fÑ åçíI Ñáêëí êÉ~Ç íÜÉ ÑçääçïáåÖ ëÉÅíáçåëW

� `çååÉÅíáåÖ íÜÉ ÅçåíêçäëI é~ÖÉ OO
� oÉãçîáåÖ ~åÇ áåëí~ääáåÖ ÅÜ~áåI é~ÖÉ RT
� `Ü~áå ÄçñI é~ÖÉ SP

få íÜÉ ÉîÉåí íÜ~í íÜÉ ÅÜ~áå áë áåÅäìÇÉÇ ìå~íí~ÅÜÉÇI ~
ëÜçêí ~ìñáäá~êó ÅÜ~áå áë Çê~ïå áåíç íÜÉ ÜçáëíK få çêÇÉê
íç Çê~ï áå íÜÉ ÅÜ~áåI íÜÉ Üçáëí ãìëí ÄÉ ÅçååÉÅíÉÇ íç
íÜÉ ã~áå ~áê ëìééäó ~åÇ ãìëí ÄÉ êÉ~Çó Ñçê çéÉê~íáçåK

PRIOR TO INITIAL OPERATION, THE CHAIN
MUST BE LUBRIC ATED (SEE LUBRIC ATING
THE CHAIN SECTION, PAGE 43).

DANGER!
gak ^áê eçáëíë ãìëí çåäó ÄÉ áåëí~ääÉÇ Äó
èì~äáÑáÉÇ éÉêëçååÉäK c~ìäíó áåëí~ää~íáçå Å~å
äÉ~Ç íç ëÉîÉêÉ ~ÅÅáÇÉåíëK

DANGER!
qÜÉ ~íí~ÅÜãÉåí éçáåíë Ñçê gak ^áê eçáëíë
ãìëí ÄÉ ~ÄäÉ íç ë~ÑÉäó ïáíÜëí~åÇ íÜÉ
ÉñéÉÅíÉÇ ÑçêÅÉëK

DANGER!
qÜÉ ëìééçêíáåÖ ëíêìÅíìêÉ çÑ íÜÉ ~áê Üçáëí ãìëí
Ñçêã ~ êáÖáÇ ãçìåíáåÖK sáÄê~íáçå Ç~ã~ÖÉë íÜÉ
ÅÜ~áå ~åÇ Å~å äÉ~Ç íç ÅÜ~áå Ñê~ÅíìêÉK
cìêíÜÉêãçêÉI ÉñíÉêå~ä îáÄê~íáçå ãìëí çå åç
~ÅÅçìåí ÄÉ íê~åëãáííÉÇ íç íÜÉ Üçáëí EäáÑíáåÖ
ÖÉ~êFK EÉKÖK Ñêçã íÜÉ ëìëéÉåÇÉÇ äç~ÇFK

� mêçîáÇÉ ~ ëìáí~ÄäÉ ïçêâáåÖ éä~íÑçêãK
� ^íí~ÅÜ íÜÉ Üçáëí ~í íÜÉ ëìëéÉåëáçå Üççâ
Eçê ëìëéÉåëáçå ÉóÉF íç íÜÉ êìååáåÖ ÖÉ~ê çê ~
ëí~íáçå~êó ÑáñáåÖK

� båëìêÉ íÜ~í íÜÉ Üççâ ë~ÑÉíó Å~íÅÜ ÅäçëÉë
~ìíçã~íáÅ~ääóK

DANGER!
tÜÉå äç~Çë ~êÉ í~âÉå ìé ëìÇÇÉåäó çå ëä~Åâ
ÅÜ~áåI ÉëéÉÅá~ääó ìëáåÖ Üçáëíë ïáíÜ ÜáÖÜ
äáÑíáåÖ ëéÉÉÇëI ÑçêÅÉë ~êÉ ÖÉåÉê~íÉÇ ïÜáÅÜ
ã~ó ÄÉ Éèìáî~äÉåí íç ëÉîÉê~ä íáãÉë íÜÉ äç~Ç
ïÉáÖÜíK

Attach the hoist securely at the suspension hook or
suspension eye.

INS TALLING THE HOIS T

ASSEMBLY

UNPACKING

INITIAL OPERATION
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qóéÉ cçêÅÉ

molcf Pqf NKQJíáãÉë äç~ÇJÅ~êêóáåÖ Å~é~Åáíó

molcf Sqf NKPJíáãÉë äç~ÇJÅ~êêóáåÖ Å~é~Åáíó

molcf NMqfI beNM NKORJíáãÉë äç~ÇJÅ~êêóáåÖ Å~é~Åáíó

molcf NSqfI beNS NKOJíáãÉë äç~ÇJÅ~êêóáåÖ Å~é~Åáíó

molcf OMqfI beOM NKNRJíáãÉë äç~ÇJÅ~êêóáåÖ Å~é~Åáíó



CONNECTING THE ROPE CONTROLS
� håçí ÄçíÜ Åçåíêçä êçéÉë ~í íÜÉ ÉåÇë çÑ íÜÉ Åçåíêçä
äÉîÉêK

� håçí íÜÉ ÖêÉÉå éáå áåíç íÜÉ êçéÉ ïÜáÅÜ ~Åíáî~íÉë
ÒäáÑíÒ ãçÇÉI ïáíÜ íÜÉ éçáåíÉÇ ÉåÇ ìéï~êÇë E~äëç ëÉÉ
oçéÉ Åçåíêçä áääìëíê~íáçåI é~ÖÉ PQFK

� håçí íÜÉ óÉääçï éáå áåíç íÜÉ êçéÉ ïÜáÅÜ ~Åíáî~íÉë
?äçïÉê? ãçÇÉI ïáíÜ íÜÉ éçáåíÉÇ ÉåÇ ìéï~êÇëK

� håçí íÜÉ Ü~åÇäÉ áåíç íÜÉ êçéÉ ëç íÜ~í íÜÉ ~êêçï
ã~êâáåÖë ÅçêêÉëéçåÇ íç íÜÉ ~Åíì~ä ÇáêÉÅíáçå çÑ
ãçîÉãÉåíK

E-CONTROL CONNECTION
mìëÜÄìííçå î~äîÉ EÜ~åÇ ÅçåíêçäF
� dìáÇÉ íÜÉ ëíê~áåJêÉäáÉÑ Å~ÄäÉ íÜêçìÖÜ íÜÉ ÉóÉ çå íÜÉ
éìëÜÄìííçå î~äîÉ ~åÇ ëÉÅìêÉ ìëáåÖ íÜÉ Å~ÄäÉ Åä~ãéK

� mìëÜ íÜÉ çåÉJÉ~ê Åä~ãéë çåíç íÜÉ ÜçëÉ ÉåÇëK
� ^íí~ÅÜ íÜÉ ÜçëÉë íç íÜÉ ÜçëÉ åáééäÉëK
� qÜÉ çåÉJÉ~ê ÜçëÉ Åä~ãé ãìëí äáÉ áå íÜÉ ãáÇÇäÉ çÑ
íÜÉ ÜçëÉ åáééäÉ Åä~ãéáåÖ ê~åÖÉK qÜÉ ÄÉëí Åä~ãéáåÖ
ÅÜ~ê~ÅíÉêáëíáÅë ~êÉ ~ÅÜáÉîÉÇ áå íÜáë ê~åÖÉK

Pushbutton valve with nipple and rope with
designation lift and lower

Rope control, motor side

CONNECTING THE CONTROLS

INITIAL OPERATION
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� pÉÅìêÉ íÜÉ ÜçëÉë ìëáåÖ íÜÉ çåÉJÉ~ê ÜçëÉ Åä~ãéë ~åÇ
ÅêáãéáåÖ íççäK

ATTENTION!
qç ÉåëìêÉ éÉêÑÉÅí ëÉ~äáåÖI íÜÉ ÒÉ~êÒ ãìëí ÄÉ
Ñìääó ÅäçëÉÇ çå áåëí~ää~íáçåK

� qÜÉ ÄÉääçïë ãìëí ÄÉ éìääÉÇ çîÉê íÜÉ çíÜÉê ÉåÇ çÑ íÜÉ
ÜçëÉ ÄìåÇäÉ áåÅäìÇáåÖ íÜÉ ëíê~áåJêÉäáÉÑ Å~ÄäÉ EÅç~í
ÜçëÉ ÄìåÇäÉ ïáíÜ çáä Ñçê É~ëÉ çÑ ÑáííáåÖFK mìää íÜÉ
ÄÉääçïë Ä~Åâ Ñ~ê ÉåçìÖÜ íç éÉêãáí ÑìêíÜÉê
áåëí~ää~íáçåK mìëÜ íÜÉ çåÉJÉ~ê Åä~ãéë çåíç íÜÉ ÑêÉÉ
ÉåÇë çÑ íÜÉ ÜçëÉëK

Illustration of bellows with hoses and strain-relief rope

Removal

Pinched one-ear clamp and crimping tool

INITIAL OPERATION
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in order to remove the clamp,
set the crimping tool
transversely to the clamp ear
and cut the ear open …

Installation example
Position the clamp on the hose with nipple.
Crimp the clamp ear until fully closed.

Permissible aperture
after crimping

Use of the normal
crimping tool ...



`çåíêçä î~äîÉ Eçå ãçíçêF
kçíÉW få çêÇÉê íç ÅçååÉÅí íÜÉ ÜçëÉë íç íÜÉ Åçåíêçä
î~äîÉI ïÉ êÉÅçããÉåÇ êÉãçî~ä çÑ íÜÉ ÜçëÉ ~Ç~éíÉêK
� oÉãçîÉ íÜÉ ÜçëÉ ~Ç~éíÉê EëÉÅìêÉÇ îá~ ÅÉåíê~ä ÄçäíFK
� ^íí~ÅÜ íÜÉ ÜçëÉë íç íÜÉ ÅçêêÉëéçåÇáåÖ åáééäÉë EëÉÉ
ÇÉëáÖå~íáçå áå áääìëíê~íáçåFK

� pÉÅìêÉ íÜÉ ÜçëÉë ìëáåÖ íÜÉ çåÉJÉ~ê ÜçëÉ Åä~ãéë ~åÇ
ÅêáãéáåÖ íççäK

� pÉÅìêÉ íÜÉ ëíê~áåJêÉäáÉÑ Å~ÄäÉK

ATTENTION!
qÜÉ ëíê~áåJêÉäáÉÑ êçéÉ ãìëí ÄÉ áåëí~ääÉÇ ïáíÜ
íÜÉ ÅçêêÉÅí äÉåÖíÜ áå çêÇÉê íç éêÉîÉåí
äç~ÇáåÖ çÑ íÜÉ ÜçëÉëK

� mìää íÜÉ ÄÉääçïë çîÉê íÜÉ ÜçëÉ ~Ç~éíÉêK qÜÉ ìééÉê
Åçää~ê çÑ íÜÉ ÄÉääçïë Ñáíë áåíç íÜÉ êÉÅÉëë çÑ íÜÉ ÜçëÉ
~Ç~éíÉêK

� få çêÇÉê íç ëÉÅìêÉ íÜÉ ÜçëÉ ~Ç~éíÉê íç íÜÉ Åçåíêçä
î~äîÉI ~ äçåÖ ^Lc S ëçÅâÉí ëé~ååÉê ãìëí ÄÉ ÖìáÇÉÇ
ÄÉíïÉÉå íÜÉ íÜêÉÉ ÜçëÉëI íÜêçìÖÜ íÜÉ ãáÇÇäÉ çÑ
íÜÉ ÄÉääçïë ~åÇ áåëÉêíÉÇ áåíç íÜÉ ÜÉñ~Öçå ëçÅâÉí
çÑ íÜÉ ÄçäíK

F-CONTROL CONNECTION
mìää íÜÉ ÄÉääçïë çîÉê íÜÉ ÜçëÉ ÄìåÇäÉ Ñçê cJÅçåíêçäK
cçê cJÅçåíêçä Ñçê äáÑíáåÖ ~åÇ äçïÉêáåÖ çåäóI êÉãçîÉ
~ééêçñK UM ãã çÑ ÜçëÉ ÄìåÇäÉ éêçíÉÅíáîÉ ëÜÉ~íÜáåÖX
Ñçê cJÅçåíêçäë ïáíÜ ~ÇÇáíáçå~ä ÑìåÅíáçåë EíêçääÉóLÅê~åÉ
ãçîÉãÉåíF êÉãçîÉ ~ééêçñK NSM ãã Ñêçã ÉåÇ çÑ
éêçíÉÅíáîÉ ëÜÉ~íÜáåÖK

mìää íÜÉ ëíê~áåJêÉäáÉÑ êçéÉë íÜêçìÖÜ íÜÉ ÉóÉ Äçäí ~åÇ
ëÉÅìêÉ íÜÉã ìëáåÖ êçéÉ Åä~ãéëK

fåëÉêí íÜÉ Åçåíêçä ÜçëÉëW pÉÉ áääìëíê~íáçå ~ÄçîÉ

`çãéêÉëëÉÇ ~áê
ïáíÜ ÜçëÉ ÇÉëáÖå~íáçå N çê ÅçäçìêW ïÜáíÉ

jçîÉãÉåí ÇáêÉÅíáçå ÒäáÑíÒ
ÜçëÉ ÇÉëáÖå~íáçå O çê ÅçäçìêW ÖêÉÉå

jçîÉãÉåí ÇáêÉÅíáçå ÒäçïÉêÒ
ÜçëÉ ÇÉëáÖå~íáçå P çê ÅçäçìêW êÉÇ

Bellows with A/F 6 socket spanner

Hose adapter with nipples designation lift, lower

INITIAL OPERATION
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Lower

Raise

Compressed air
connection

Dowel pin



qÜÉ Åçåíêçä ÜçëÉë Ñçê íÜÉ ÇêáîÉ ãçíçêë EíêçääÉóLÅê~åÉ
ãçîÉãÉåíF ãìëí ÄÉ ÉñíÉåÇÉÇI çìíëáÇÉ çÑ íÜÉ ÄÉääçïëI
Äó ãÉ~åë çÑ éäìÖJáå ÅçååÉÅíçêë ~åÇ ~ÇÇáíáçå~ä Åçåíêçä
ÜçëÉëK
`çååÉÅíáçå ëÉÉ ÒqêçääÉóÒ çéÉê~íáçå ã~åì~äK

ATTENTION!
qÜÉ Åçåíêçä ÜçëÉë ãìëí åçí ÄÉ ëìÄàÉÅí íç
íÉåëáäÉ äç~ÇX ~Çàìëí íÜÉ ëíê~áåJêÉäáÉÑ Å~ÄäÉë
~ÅÅçêÇáåÖäóK

mìää íÜÉ ÄÉääçïë çîÉê íÜÉ ÜçëÉ ~Ç~éíÉê ~åÇ ëÉÅìêÉ îá~
íÜÉ ÅÉåíê~ä Äçäí EëÉÉ áääìëíê~íáçå çå é~ÖÉ OQI ÄçííçãFK

FI-CONTROL CONNECTION
mìää íÜÉ ÄÉääçïë çîÉê íÜÉ ÜçëÉ ÄìåÇäÉ Ñçê cJÅçåíêçäK oÉJ
ãçîÉ ~ééêçñK UM ãã çÑ ÜçëÉ ÄìåÇäÉ éêçíÉÅíáîÉ
ëÜÉ~íÜáåÖK
táíÜ íÜáë íóéÉ çÑ ÅçåíêçäI ëíê~áåJêÉäáÉÑ çÑ íÜÉ Ü~åÇ
Åçåíêçäë í~âÉë éä~ÅÉ îá~ íÜÉ éêçíÉÅíáîÉ ëäÉÉîÉ çÑ íÜÉ
ÜçëÉ ÄìåÇäÉK cçê íÜáë éìêéçëÉI íÜÉ éêçíÉÅíáîÉ ëäÉÉîÉ áë
éìëÜÉÇ çåíç íÜÉ ÜçëÉ Å~êêáÉê ~åÇ áë ëÉÅìêÉÇ ìëáåÖ ~
çåÉJÉ~ê Åä~ãéK

fåëí~ää~íáçå Ñ~Åáäáí~íáçåW eÉ~í íÜÉ éêçíÉÅíáîÉ ëäÉÉîÉ
EÜçëÉ ëÜÉ~íÜáåÖF ïáíÜ ~ ÜçíJ~áê Öìå ~åÇ ÖêÉ~ëÉ íÜÉ
ÜçëÉ Å~êêáÉêK

päáÖÜíäó ÄÉåÇ çéÉå íÜÉ êáåÖ çÑ íÜÉ ÉóÉ Äçäí áå çêÇÉê íç
~íí~ÅÜ íÜÉ ÜçëÉ Å~êêáÉêK `äçëÉ íÜÉ êáåÖ ~Ö~áå íç éêÉîÉåí
ÇÉí~ÅÜáåÖK

fåëÉêí íÜÉ Åçåíêçä ÜçëÉëW
pÉÉ áääìëíê~íáçå çå é~ÖÉ OQI íçéK

`çãéêÉëëÉÇ ~áê
ïáíÜ ÜçëÉ ÇÉëáÖå~íáçå N çê ÅçäçìêW ïÜáíÉ

jçîÉãÉåí ÇáêÉÅíáçå ÒäáÑíÒ
ÜçëÉ ÇÉëáÖå~íáçå O çê ÅçäçìêW ÖêÉÉå

jçîÉãÉåí ÇáêÉÅíáçå ÒäçïÉêÒ
ÜçëÉ ÇÉëáÖå~íáçå P çê ÅçäçìêW êÉÇ

ATTENTION!
qÜÉ Åçåíêçä ÜçëÉë ãìëí åçí ÄÉ ëìÄàÉÅí íç
íÉåëáäÉ äç~ÇX ~Çàìëí íÜÉ éêçíÉÅíáîÉ ëäÉÉîÉ
~ÅÅçêÇáåÖäóK

mìää íÜÉ ÄÉääçïë çîÉê íÜÉ ÜçëÉ ~Ç~éíÉê ~åÇ ëÉÅìêÉ îá~
íÜÉ ÅÉåíê~ä Äçäí EëÉÉ áääìëíê~íáçå çå é~ÖÉ OQI ÄçííçãFK

`çåîÉêëáçå íç ~åçíÜÉê íóéÉ çÑ Åçåíêçä áë ~ ëáÖåáÑáÅ~åí
ãçÇáÑáÅ~íáçå íç ~ ÜçáëíK cçääçïáåÖ ÅçåîÉêëáçåI å~íáçå~ä
ë~ÑÉíó êÉÖìä~íáçåëI áåÅäìÇáåÖ íÉëíáåÖ êÉÖìä~íáçåëI ãìëí
ÄÉ çÄëÉêîÉÇK fÑ óçì ïáëÜ íç ÉñÅÜ~åÖÉ ~áê Åçåíêçäë bI c
çê cfI éêçÅÉÉÇ ~ë Ñçääçïë EëÉÉ áääìëíê~íáçåë áå
`çååÉÅíáåÖ íÜÉ Åçåíêçäë ëÉÅíáçåF

CONVERSION FROM E TO F
`çåíêçä î~äîÉ ÜçìëáåÖ Eçå ãçíçêF

oÉãçî~ä çÑ bJÅçåíêçäë
oÉãçîÉ íÜÉ ÜçëÉ ~Ç~éíÉê EëÉÅìêÉÇ Äó ÅÉåíê~ä ÄçäíFK
cçê êÉãçî~ä çÑ íÜÉ ÜçëÉ ~Ç~éíÉêI ~ äçåÖ ^Lc S ëçÅâÉí
ëé~ååÉê ãìëí ÄÉ ÖìáÇÉÇ íÜêçìÖÜ íÜÉ ãáÇÇäÉ çÑ íÜÉ
ÄÉääçïë ~åÇ áåëÉêíÉÇ áåíç íÜÉ ÜÉñ~Öçå ëçÅâÉí çÑ íÜÉ
Äçäí Eáääìëíê~íáçå çå é~ÖÉ OQI ÄçííçãFK

mìää íÜÉ ÄÉääçïë Ä~Åâ çîÉê íÜÉ ÜçëÉ ìåíáä íÜÉ ÜçëÉ
åáééäÉë ïáíÜ íÜÉ çåÉJÉ~ê Åä~ãéë ~êÉ ÉñéçëÉÇ ~åÇ
ÑìêíÜÉê êÉãçî~ä áë éçëëáÄäÉK

aÉí~ÅÜ íÜÉ ëíê~áåJêÉäáÉÑ êçéÉ ~åÇ êÉãçîÉ íÜÉ çåÉJÉ~ê
Åä~ãéë EëÉÉ oÉãçî~ä áääìëíê~íáçåI é~ÖÉ OPFK

`ìí çÑÑ íÜÉ ÜçëÉë ÄÉäçï íÜÉ ÜçëÉ åáééäÉë ìëáåÖ ~ âåáÑÉK
råëÅêÉï íÜÉ ÜçëÉ åáééäÉë E^Lc NTFK

mìää íÜÉ ÄÉääçïë çîÉê íÜÉ ÜçëÉë çÑ íÜÉ bJÅçåíêçäëK qÜáë
áë ~äëç êÉèìáêÉÇ Ñçê íÜÉ cJÅçåíêçäëK

fåëí~ää~íáçå çÑ cJÅçåíêçäë
mìää íÜÉ ÄÉääçïë çîÉê íÜÉ ÜçëÉ ÄìåÇäÉ Ñçê cJÅçåíêçäK
oÉãçîÉ ~ééêçñK UM ãã çÑ íÜÉ ÜçëÉ ÄìåÇäÉ éêçíÉÅíáîÉ
ëÜÉ~íÜáåÖ çê NSM ãã Ñçê ~ÇÇáíáçå~ä ãçîÉãÉåíëK
pÅêÉï íÜÉ Òëíê~áÖÜí ëÅêÉï ÅçååÉÅíáçåëÒ EpíÉÅâÑáñF Ñçê
Q ãã ÜçëÉë áåíç íÜÉ ÜçëÉ ~Ç~éíÉê E^Lc NSFK
mìää íÜÉ ëíê~áåJêÉäáÉÑ êçéÉë íÜêçìÖÜ íÜÉ ÉóÉ Äçäí ~åÇ
ëÉÅìêÉ íÜÉã ìëáåÖ êçéÉ Åä~ãéëK

fåëÉêí íÜÉ Åçåíêçä ÜçëÉëW
pÉÉ áääìëíê~íáçå çå é~ÖÉ OQI íçéK
`çãéêÉëëÉÇ ~áê
ïáíÜ ÜçëÉ ÇÉëáÖå~íáçå N çê ÅçäçìêW ïÜáíÉ

jçîÉãÉåí ÇáêÉÅíáçå ÒäáÑíÒ
ÜçëÉ ÇÉëáÖå~íáçå O çê ÅçäçìêW ÖêÉÉå

jçîÉãÉåí ÇáêÉÅíáçå ÒäçïÉêÒ
ÜçëÉ ÇÉëáÖå~íáçå P çê ÅçäçìêW êÉÇ

REPL ACING CONTROLS
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ATTENTION!
qÜÉ Åçåíêçä ÜçëÉë ãìëí åçí ÄÉ ëìÄàÉÅí íç
íÉåëáäÉ äç~ÇX ~Çàìëí íÜÉ ëíê~áåJêÉäáÉÑ Å~ÄäÉë
~ÅÅçêÇáåÖäóK

mìää íÜÉ ÄÉääçïë çîÉê íÜÉ ÜçëÉ ~Ç~éíÉê ~åÇ ëÉÅìêÉ îá~
íÜÉ ÅÉåíê~ä ÄçäíI EëÉÉ é~ÖÉ OQI ÄçííçãFK

CONVERSION FROM E TO FI
oÉãçî~ä çÑ bJÅçåíêçäë ~ë éêÉîáçìëäó ÇÉëÅêáÄÉÇ Eé~ÖÉ ORFK

fåëí~ää~íáçå çÑ cfJÅçåíêçäë
mìää íÜÉ ÄÉääçïë çîÉê íÜÉ ÜçëÉ ÄìåÇäÉ Ñçê cfJÅçåíêçäK
oÉJãçîÉ ~ééêçñK UM ãã çÑ ÜçëÉ ÄìåÇäÉ éêçíÉÅíáîÉ
ëÜÉ~íÜáåÖK

pÅêÉï íÜÉ Òëíê~áÖÜí ëÅêÉï ÅçååÉÅíáçåëÒ EpíÉÅâÑáñF Ñçê
Q ãã ÜçëÉë áåíç íÜÉ ÜçëÉ ~Ç~éíÉê E^Lc NSFK

táíÜ íÜáë íóéÉ çÑ ÅçåíêçäI ëíê~áåJêÉäáÉÑ çÑ íÜÉ Ü~åÇ
Åçåíêçäë í~âÉë éä~ÅÉ îá~ íÜÉ éêçíÉÅíáîÉ ëäÉÉîÉ çÑ íÜÉ
ÜçëÉ ÄìåÇäÉK cçê íÜáë éìêéçëÉI íÜÉ éêçíÉÅíáîÉ ëäÉÉîÉ áë
éìëÜÉÇ çåíç íÜÉ ÜçëÉ Å~êêáÉê ~åÇ áë ëÉÅìêÉÇ ìëáåÖ ~
çåÉJÉ~ê Åä~ãéK

fåëí~ää~íáçå Ñ~Åáäáí~íáçåW eÉ~í íÜÉ éêçíÉÅíáîÉ ëäÉÉîÉ
EÜçëÉ ëÜÉ~íÜáåÖF ïáíÜ ~ ÜçíJ~áê Öìå ~åÇ ÖêÉ~ëÉ íÜÉ
ÜçëÉ Å~êêáÉêK

päáÖÜíäó ÄÉåÇ çéÉå íÜÉ êáåÖ çÑ íÜÉ ÉóÉ Äçäí áå çêÇÉê íç
~íí~ÅÜ íÜÉ ÜçëÉ Å~êêáÉêK `äçëÉ íÜÉ êáåÖ ~Ö~áå íç éêÉîÉåí
ÇÉí~ÅÜáåÖK

fåëÉêí íÜÉ Åçåíêçä ÜçëÉëW
pÉÉ áääìëíê~íáçå çå é~ÖÉ OQI íçéK

`çãéêÉëëÉÇ ~áê
ïáíÜ ÜçëÉ ÇÉëáÖå~íáçå N çê ÅçäçìêW ïÜáíÉ

jçîÉãÉåí ÇáêÉÅíáçå ÒäáÑíÒ
ÜçëÉ ÇÉëáÖå~íáçå O çê ÅçäçìêW ÖêÉÉå

jçîÉãÉåí ÇáêÉÅíáçå ÒäçïÉêÒ
ÜçëÉ ÇÉëáÖå~íáçå P çê ÅçäçìêW êÉÇ

ATTENTION!
qÜÉ Åçåíêçä ÜçëÉë ãìëí åçí ÄÉ ëìÄàÉÅí íç
íÉåëáäÉ äç~ÇX ~Çàìëí íÜÉ éêçíÉÅíáîÉ ëäÉÉîÉ
~ÅÅçêÇáåÖäóK

mìää íÜÉ ÄÉääçïë çîÉê íÜÉ ÜçëÉ ~Ç~éíÉê ~åÇ ëÉÅìêÉ îá~
íÜÉ ÅÉåíê~ä Äçäí EëÉÉ áääìëíê~íáçå çå é~ÖÉ OQI ÄçííçãFK

CONVERSION FROM AIR CONTROL TO ROPE CONTROL

ATTENTION!
låäó ~áê Åçåíêçäë ïáíÜçìí ìéëíêÉ~ã ã~áåJ
ëíêÉ~ã î~äîÉ Å~å ÄÉ ÅçåîÉêíÉÇ íç êçéÉ
ÅçåíêçäK

oÉãçî~ä çÑ ~áê Åçåíêçäë
oÉãçîÉ íÜÉ ÜçëÉ ~Ç~éíÉê EëÉÅìêÉÇ Äó ÅÉåíê~ä ÄçäíFK
cçê êÉãçî~ä çÑ íÜÉ ÜçëÉ ~Ç~éíÉêI ~ äçåÖ ^Lc S ëçÅâÉí
ëé~ååÉê ãìëí ÄÉ ÖìáÇÉÇ íÜêçìÖÜ íÜÉ ãáÇÇäÉ çÑ íÜÉ
ÄÉääçïë ~åÇ áåëÉêíÉÇ áåíç íÜÉ ÜÉñ~Öçå ëçÅâÉí çÑ íÜÉ
Äçäí Eáääìëíê~íáçå çå é~ÖÉ OQI ÄçííçãFK

qÜÉ ÅçîÉê ÒNÒ áå íÜÉ ~ñáë ÅÉåíêÉ ãìëí ÄÉ êÉãçîÉÇ
Ej S ÄçäíI ^Lc RFK

fåëí~ää~íáçå çÑ êçéÉ Åçåíêçäë
qÜÉ ÅçååÉÅíáåÖ ëìêÑ~ÅÉ çÑ íÜÉ ÜçëÉ ~Ç~éíÉê çå íÜÉ
î~äîÉ ÜçìëáåÖ áë ÅäçëÉÇ çÑÑ ïáíÜ ~ ÇáëÅI EÑêçã
ÅçåîÉêëáçå âáí ^êíK åçKW NPRVMI áíÉã NMF ~åÇ áë ëÉÅìêÉÇ
ïáíÜ íÜÉ j U ñ NS ÅçìåíÉêëìåâ ëÅêÉï EáíÉã RMFK

qÜÉ ÇçïÉä éáå Eêçää éáåI áíÉã TMF ãìëí ÄÉ áåëÉêíÉÇ áå
íÜÉ ÄçêÉ ÒOÒ éêçîáÇÉÇK

fåëÉêí íÜÉ êçéÉ Åçåíêçä äÉîÉê ÅçååÉÅíçê EáíÉã OMF áåíç
íÜÉ ÅçîÉê ÄçêÉ ïáíÜ íÜÉ äìÖ ÒPÒ Ñ~ÅáåÖ ìéï~êÇëX éìëÜ
çå íÜÉ Åçåíêçä äÉîÉê EáíÉã PMF ~åÇ ëÉÅìêÉ ïáíÜ íÜÉ jS ñ
PR Äçäí EáíÉã QMF ~åÇ ï~ëÜÉê EáíÉã SMFK

dìáÇÉ íÜÉ Åçåíêçä êçéÉë ÒQ? íÜêçìÖÜ íÜÉ ÄçêÉë ÒR? áå
íÜÉ äÉîÉê ~åÇ âåçí íÜÉãK oçéÉ ÅçäçìêW ÒÖêÉÉåÒ äáÑíI
ÒêÉÇÒ äçïÉêK cìêíÜÉêI ëÉÉ ëÉÅíáçå `çååÉÅíáåÖ íÜÉ êçéÉ
ÅçåíêçäëI é~ÖÉ OOK

Installation of rope controls

INITIAL OPERATION
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� `ÜÉÅâ ~áê ÅçååÉÅíáçå Ñçê Åçåí~ãáå~íáçå ~åÇ ÅäÉ~å áÑ
åÉÅÉëë~êóK

� _äçï íÜêçìÖÜ ÅçãéêÉëëÉÇ ~áê ÜçëÉ áå çêÇÉê íç êÉãçîÉ
ÑçêÉáÖå ÄçÇáÉëK

� ^íí~ÅÜ íÜÉ ÅçãéêÉëëÉÇ ~áê ÜçëÉ íç íÜÉ ÅçååÉÅíáçå çå
íÜÉ Üçáëí çê çå íÜÉ ëÉêîáÅÉ ìåáíK qáÖÜíÉå íÜÉ ìåáçå
åìíK

qÜÉ ÑçääçïáåÖ äìÄêáÅ~åíë ~êÉ áåíÉåÇÉÇ Ñçê åçêã~ä
ÉåîáêçåãÉåí~ä áåÑäìÉåÅÉëK
få íÜÉ Å~ëÉ çÑ ïÉ~êJéêçãçíáåÖ ÉåîáêçåãÉåí~ä
áåÑäìÉåÅÉëI éäÉ~ëÉ Åçåí~Åí gKaK kbre^rpI íç êÉÅÉáîÉ
íÜÉ ~ééêçéêá~íÉ áåëíêìÅíáçåëK

C AUTION!
láäë ~åÇ ÖêÉ~ëÉë Å~å Å~ìëÉ ëâáå áêêáí~íáçåK
tÉ~ê éêçíÉÅíáîÉ ÖäçîÉëK

ATTENTION!
mçíÉåíá~ä Ç~ã~ÖÉ> aç åçí ãáñ ëóåíÜÉíáÅ çáäë
çê ÖêÉ~ëÉë ïáíÜ ãáåÉê~ä çáäëI ~ë íÜÉ
éêçéÉêíáÉë ã~ó ÄÉ áãé~áêÉÇK

^äëçI åÉîÉê ãáñ ÇáÑÑÉêÉåí íóéÉë çÑ äìÄêáÅ~íáåÖ
ÖêÉ~ëÉ ïáíÜáå íÜÉ ëóåíÜÉíáÅ çê ãáåÉê~ä
äìÄêáÅ~åí ÖêçìéëK

póåíÜÉíáÅ äìÄêáÅ~åíë ãìëí åçí ÄÉ ìëÉÇ ïÜÉå
çéÉê~íáåÖ ïáíÜ çáäÉêëK
^äÅçÜçäë ~êÉ åçí éÉêãáííÉÇ Ñçê ìëÉ ~ë ~åíáJ
áÅáåÖ ~ÖÉåíëK

Attach the compressed air hose and tighten
the union nut.

LUBRIC ANT S

CONNECTING TO THE MAIN AIR SUPPLY

INITIAL OPERATION
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^ Åçéó çÑ íÜÉ ëéÉÅá~ä éìÄäáÅ~íáçå ÒoÉÅçããÉåÇÉÇ
äìÄêáÅ~åíëÒ áë ~î~áä~ÄäÉ çå êÉèìÉëíK

eçáëíëI áåÅäìÇáåÖ íÜÉ ëìééçêíáåÖ ëíêìÅíìêÉI ãìëí ÄÉ
áåëéÉÅíÉÇ Äó ~å ~ééêçéêá~íÉäó íê~áåÉÇ ~åÇ èì~äáÑáÉÇ
éÉêëçå ÄÉÑçêÉ áåáíá~ä çéÉê~íáçå ~åÇ ÄÉÑçêÉ êÉJ
ÅçããáëëáçåáåÖ ~ÑíÉê ëáÖåáÑáÅ~åí ãçÇáÑáÅ~íáçåëK eçáëíë
~åÇ äáÑíáåÖ ÖÉ~ê ïÜáÅÜ ~êÉ áåëí~ääÉÇ áå íêçääÉóë ãìëí ÄÉ
áåëéÉÅíÉÇ Äó ~ ëéÉÅá~äáëíK

qÜÉ áåëéÉÅíáçå ÅçîÉêë íÜÉ éêçéÉê ãçìåíáåÖI ÉèìáéãÉåí
äÉîÉä ~åÇ çéÉê~íáçå~äJêÉ~ÇáåÉëëI áå íÜÉ ã~áåI íÜÉ
ÅçãéäÉíÉåÉëëI ëìáí~Äáäáíó ~åÇ ÉÑÑÉÅíáîÉåÉëë çÑ íÜÉ ë~ÑÉíó
ÇÉîáÅÉë ~ë ïÉää ~ë íÜÉ ÅçåÇáíáçå çÑ íÜÉ ÇÉîáÅÉI íÜÉ
Ü~êåÉëëI íÜÉ ÉèìáéãÉåí ~åÇ íÜÉ ëìééçêíáåÖ ëíêìÅíìêÉK

p~ÑÉíó ÇÉîáÅÉë ~êÉ Äê~âáåÖ ÇÉîáÅÉëI çîÉêäç~Ç éêçíÉÅíáçå
ÇÉîáÅÉëI bjbodbk`v pqlm ÇÉîáÅÉëI äáÑíáåÖ ~åÇ äçïÉêáåÖ
äáãáíÉêë EÉãÉêÖÉåÅó ÉåÇJëíçé ÇÉîáÅÉëFK

^ ÇÉëÅêáéíáçå çÑ íÜÉ áåëéÉÅíáçå Å~å ÄÉ ÑçìåÇ áå íÜÉ
j~áåíÉå~åÅÉ ëÉÅíáçåI é~ÖÉ PTK

CHECKING PRIOR TO INITIAL OPER ATION
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^ééäáÅ~íáçå iìÄêáÅ~åí

jçíçê äìÄêáÅ~íáçå J gak ÜáÖÜJéÉêÑçêã~åÅÉ
ÖêÉ~ëÉI

J Ñêçã Ñ~Åíçêó ^êíK kçK NNVMN EORM ãäF
J ïÜÉå çéÉê~íáåÖ ïáíÜ çáäÉê J `çãéêÉëëÉÇ ~áê çáä aI

âáåÉã~íáÅ îáëÅçëáíó
~ééêçñK PM ããOLë EÅpíF
~í QMø `I ïáíÜ ~åíáJáÅáåÖ
~ÖÉåí ïÜÉêÉ ~ééäáÅ~ÄäÉ

`Ü~áå äìÄêáÅ~íáçå ÅÜ~áå çáä çê ãçíçê îÉÜáÅäÉ
ÉåÖáåÉ çáäI âáåÉã~íáÅ
îáëÅçëáíó ~ééêçñK NRM ããOLë
EÅpíF ~í QMø `I çê ëéÉÅá~ä
äìÄêáÅ~åí Ñêçã gKaK kbre^rp
få ~êÉ~ë ïáíÜ îÉêó ÜáÖÜ
Åçêêçëáçå éçíÉåíá~äI ÉKÖK
çÑÑëÜçêÉI ~ äìÄêáÅ~åí ïáíÜ
ÉñíêÉãÉäó ëíêçåÖ ~åíáJÅçêêçJ
ëáçå éêçéÉêíáÉë ãìëí ÄÉ ìëÉÇK

jçíçê ÅçåëÉêî~íáçå kçå êÉëáåçìë
Eåçí ~ééäáÅ~ÄäÉ ïÜÉå ìëáåÖ `çåëÉêî~íáçå çáä ïáíÜ
gak ÜáÖÜJéÉêÑçêã~åÅÉ ÖêÉ~ëÉF ~ééêçéêá~íÉ éÉêáçÇ çÑ

ÉÑÑÉÅíáîÉåÉëë

jçíçê ÅäÉ~åáåÖ mìêÉ éÉíêçäÉìã
Eåçí ~ééäáÅ~ÄäÉ ïÜÉå ìëáåÖ
gak ÜáÖÜJéÉêÑçêã~åÅÉ ÖêÉ~ëÉF

iìÄêáÅ~íáçå çÑ ÄÉ~êáåÖë iáíÜáìãJíÜáÅâÉåÉÇ ÖêÉ~ëÉI
~åÇ ÖÉ~êÄçñ E~äëç Ñçê ïçêâÉÇ éÉåÉíê~íáçå OSRJOVR
ÉñéçëÉÇ ÖÉ~êëF EMKNããFI Ä~ëáÅ çáä îáëÅçëáíóW

NVM Åpí EããOLëF ~í QMø `I
Çêçé éçáåíW NUMø `I
tçêâáåÖ íÉãéÉê~íìêÉëW
J OMø ` íç H NOMø `I
ÇÉëáÖå~íáçå áå ~ÅÅçêÇ~åÅÉ
ïáíÜ afk RNUORW hmOhJOMI
~ÅíáîÉ ~ÖÉåíëW
bm ~ÇÇáíáîÉë EÑçê ïÉ~êJ
êÉÇìÅíáçåF ~åÇ ~ÖÉáåÖ
éêçíÉÅíáçåX ï~íÉê êÉëáëí~åí
~åÇ Åçêêçëáçå éêçíÉÅíáçå



^ë ~å çéÉê~íçê çÑ ÜçáëíëI óçì ~êÉ êÉëéçåëáÄäÉ Ñçê
óçìê çïå ë~ÑÉíó ~åÇ Ñçê íÜ~í çÑ óçìê ÅçääÉ~ÖìÉë áå
íÜÉ ïçêâáåÖ ~êÉ~ çÑ íÜÉ ÜçáëíK

� eçáëíë ã~ó çåäó ÄÉ çéÉê~íÉÇ Äó éÉêëçåë ÅÜ~êÖÉÇ ïáíÜ
íÜáë í~ëâ Äó íÜÉáê Åçãé~åóK

� _ÉÑçêÉ ìëáåÖ íÜÉ gak ^áê eçáëí Ñçê íÜÉ Ñáêëí íáãÉI
Ñ~ãáäá~êáëÉ óçìêëÉäÑ ïáíÜ ~ää éÉêãáëëáÄäÉ çéÉê~íáåÖ
ÅçåÇáíáçåëK cçê íÜáë éìêéçëÉI êÉ~Ç íÜêçìÖÜ íÜáë
çéÉê~íáçå ã~åì~ä íÜçêçìÖÜäó ~åÇ éÉêÑçêã íÜÉ
ÇÉëÅêáÄÉÇ ~Åíáçåë çå íÜÉ Åê~åÉI ëíÉé Äó ëíÉéK

� oÉéçêí É~ÅÜ ã~äÑìåÅíáçå íç óçìê ë~ÑÉíó çÑÑáÅÉê
áããÉÇá~íÉäóI ëç íÜ~í íÜÉ Ñ~ìäí Å~å ÄÉ êÉãÉÇáÉÇ
ïáíÜçìí ÇÉä~óK

� ^ÇÜÉêÉ íç íÜÉ êÉÖìä~íáçåë çÑ íÜÉ ~ÅÅáÇÉåí éêÉîÉåíáçå
~ìíÜçêáíáÉë EÉKÖK _ÉêìÑëÖÉåçëëÉåëÅÜ~Ñí êÉÖìä~íáçåë áå
dÉêã~åóFK

� ^äï~óë Åçãéäó ïáíÜ íÜÉ áåÑçêã~íáçå áå íÜÉ fåíÉåÇÉÇ
ìëÉ ëÉÅíáçå çå é~ÖÉ NRK

qÜÉ ÑçääçïáåÖ ìëÉë ~êÉ Åä~ëëáÑáÉÇ ~ë áãéÉêãáëëáÄäÉW

� lÄäáèìÉ éìääáåÖ çÑ äç~Çë áå ÖÉåÉê~äK

aÉÑáåáíáçå çÑ çÄäáèìÉ éìääáåÖ

lÄäáèìÉ éìääáåÖ áë íÜÉ ÇÉîá~íáçå çÑ íÜÉ äç~Ç ÅÜ~áå ~åÇ
íÜÉ ÅÜ~áå Üçáëí Ñêçã íÜÉ îÉêíáÅ~ä éçëáíáçåI Ñçê ~ ÑçêÅÉ
~ÅíáåÖ áå ~ ëíê~áÖÜíJäáåÉ ÄÉíïÉÉå íÜÉ éçáåí çÑ ÑçêÅÉ
~ééäáÅ~íáçå çÑ íÜÉ äç~Ç çå íÜÉ äç~Ç Üççâ ~åÇ íÜÉ
éçáåí çÑ ëìëéÉåëáçå çå íÜÉ ëìééçêíáåÖ ëíêìÅíìêÉK

råÇÉê ëéÉÅá~ä ë~ÑÉíó éêçîáëáçåë êÉäÉî~åí íç íÜÉ
é~êíáÅìä~ê ëáíì~íáçåI gak ^áê eçáëíë ã~ó ÄÉ ìëÉÇ
Ñçê çÄäáèìÉ éìääáåÖ EëÉÉ fåíÉåÇÉÇ ìëÉI é~ÖÉ NRFK
få íÜáë Å~ëÉI ~ ÅÜ~áå Äçñ ãìëí åçí ÄÉ ìëÉÇ ~ë íÜÉ
ÅÜ~áå ã~ó Ñ~ää çìí çê ÄÉÅçãÉ âåçííÉÇK
lÄäáèìÉ éìääáåÖ áë åçí éÉêãáííÉÇ Ñçê Üçáëíë áåëí~ääÉÇ
áå íêçääÉóë çê áå êìååáåÖ ÖÉ~êK mäÉ~ëÉ Åçåí~Åí ìëI
áÑ êÉèìáêÉÇK

� aÉí~ÅÜáåÖ çê Çê~ÖÖáåÖ çÑ äç~ÇëK
� iç~ÇáåÖ çÑ íÜÉ Üççâ ~í íÜÉ íáéK
� `~íÅÜáåÖ çÑ Ñ~ääáåÖ äç~ÇëK
� `~êêóáåÖ éÉêëçåë EëÉÉ fåíÉåÇÉÇ ìëÉI é~ÖÉ NPFK
� gçÖ Åçåíêçä ïáíÜ äç~Ç çå íÜÉ ÜççâK
� pïáíÅÜáåÖ íç íÜÉ çééçëáíÉ ÇáêÉÅíáçå ïáíÜ äç~Ç
áå ãçíáçåK

� léÉê~íáçå~ä êÉ~ÅÜáåÖ çÑ äáÑíáåÖ ~åÇ äçïÉêáåÖ äáãáíÉêëK
� ^ääçïáåÖ íÜÉ ë~ÑÉíó ÅäìíÅÜ íç ëäáé ÑçääçïáåÖ ~Åíì~íáçå
ÇìÉ íç çîÉêäç~Ç Emolcf P qf J OM qfI be NM J be OMFK

� kÉîÉê ÜçäÇ íÜÉ ÅÜ~áå áå íÜÉ ~êÉ~ çÑ íÜÉ ÅÉåíêÉ
ëÉÅíáçå ìåÇÉê íÉåëáçå ~í íÜÉ ìééÉê çê äçïÉê äáãáí
éçëáíáçå çÑ íÜÉ äç~Ç ÜççâK

Oblique pulling

RULES FOR SAFE OPER ATION
OF HOIS T S
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gak ^áê eçáëíë ãìëí åçí ÄÉ ìëÉÇ Ñçê íÜÉ ÑçääçïáåÖ
~ééäáÅ~íáçåëI Ñçê Éñ~ãéäÉW

� `êáíáÅ~ä ~êÉ~ë çÑ åìÅäÉ~ê éä~åíëK
� lîÉê ~ÅáÇ Ä~íÜë çê çíÜÉê Ñ~ÅáäáíáÉë Åçåí~áåáåÖ
ÅçêêçëáîÉ ëìÄëí~åÅÉëK

� få ~êÉ~ë áå ïÜáÅÜ çêÖ~åáÅ ~ÅáÇë ~êÉ éêÉëÉåíK

qç ÉåëìêÉ íÜÉ ë~ÑÉíó çÑ éÉêëçååÉä ~åÇ éêçéÉêíó
ïÜÉå ìëáåÖ gak ^áê eçáëíëI áí áë ÉëëÉåíá~ä íÜ~í íÜÉ
ÑçääçïáåÖ éçáåíë ~êÉ çÄëÉêîÉÇW

� iáÑí íÜÉ äç~Ç Å~êÉÑìääó ~í íÜÉ ÄÉÖáååáåÖK
� kÉîÉê íçìÅÜ ~ êìååáåÖ ÅÜ~áåK
� kÉîÉê ìëÉ íÜÉ Üçáëí ÅÜ~áå Ñçê ~íí~ÅÜáåÖ äç~ÇëK
� kÉîÉê ~ääçï äç~Çë íç Ñ~ää áåíç íÜÉ Üçáëí ÅÜ~áåK
� fÑ íÜÉ ÅÜ~áå áë ëä~ÅâI Çç åçí í~âÉ ìé íÜÉ äç~Ç ~í
ã~ñáãìã ëéÉÉÇK

� tÜÉå çéÉê~íáåÖ ïáíÜçìí ~ ÅÜ~áå ÄçñI ~îçáÇ Ü~ò~êÇë
ÇìÉ íç áÇäÉ ÅÜ~áå EÑ~ääáåÖI Å~íÅÜáåÖI áãé~ÅíáåÖFI ëÉÉ
ëÉÅíáçå léÉê~íáçå ïáíÜçìí ÅÜ~áå ÄçñI é~ÖÉ NVK

� kÉîÉê ~ééäó ÄÉåÇáåÖ äç~Çë íç ÅÜ~áåëK
� aç åçí àçáå çê êÉé~áê Üçáëí ÅÜ~áåëK
� aç åçí çéÉê~íÉ ïáíÜ ~ ÅÜ~áå ïÜáÅÜ áë Çê~ïå íáÖÜíI
ÄÉåí çê ÉñíÉåÇÉÇK

� `ÜÉÅâ ÄäçÅâÉÇ ÅÜ~áåë Ñçê Ç~ã~ÖÉK
� píê~áÖÜíÉå íïáëíÉÇ ÅÜ~áåë EÇÉÑÉÅíáîÉ Äçííçã ÄäçÅâF
� aç åçí çéÉê~íÉ ïáíÜ Ç~ã~ÖÉÇI ïçêå çê êìëíó ÅÜ~áåëK
� mÉêãáëëáÄäÉ çéÉê~íáåÖ íÉãéÉê~íìêÉ Ñçê ÅÜ~áå ~åÇ
ÜççâW J QMø ` íç H NRMø `I éÉêãáëëáÄäÉ ~ãÄáÉåí
íÉãéÉê~íìêÉW J OMø ` íç H TMø `I éÉêãáëëáÄäÉ ÜÉ~í
~Äëçêéíáçå çÑ íÜÉ Üçáëí ÄçÇóW ã~ñK VMø `K

� kÉîÉê ~ääçï éÉêëçåë íç ÉåíÉê íÜÉ ~êÉ~ ÄÉäçï íÜÉ
ëìëéÉåÇÉÇ äç~ÇK

� kÉîÉê ~ííÉãéí íç êÉãÉÇó ~ Ñ~ìäí ïáíÜ ~ äç~Ç
ëìëéÉåÇÉÇ Ñêçã íÜÉ ÜçáëíK

� låäó ìëÉ ëìáí~ÄäÉ ~åÇ ~ééêçîÉÇ ~íí~ÅÜáåÖ ~áÇëX Çç
åçí à~ã íÜÉ Üççâ ~í íÜÉ éçáåí çÑ ~íí~ÅÜãÉåíK

� mäÉ~ëÉ ÉåëìêÉ íÜ~í íÜÉ çéÉê~íçê áë åçí éìí ~í êáëâ ïáíÜJ
áå íÜÉ çéÉê~íáåÖ ~êÉ~ Äó ~íí~ÅÜáåÖ ~áÇë çê íÜÉ äç~ÇK

� cçääçï íÜÉ êÉäÉî~åí áåëíêìÅíáçåë Ñçê ~íí~ÅÜáåÖ äç~ÇëK
� _ÉÑçêÉ ~íí~ÅÜáåÖI ~ÅÅìê~íÉäó éçëáíáçå íÜÉ äç~Ç îÉêíáJ
Å~ääó ÄÉäçï íÜÉ ÜçáëíK qÜÉ ÅÜ~áå ãìëí Ü~åÖ îÉêíáÅ~ääó
ÄÉÑçêÉ äáÑíáåÖK

� båëìêÉ íÜ~í íÜÉ Üççâ ë~ÑÉíó Å~íÅÜ áë ÅäçëÉÇK
� _ÉÑçêÉ äáÑíáåÖ äç~ÇëI ÉåëìêÉ íÜ~í íÜÉ ã~ñáãìã éÉêJ
ãáëëáÄäÉ äç~Ç áë åçí ÉñÅÉÉÇÉÇK ^íí~ÅÜáåÖ ~áÇë ãìëí ÄÉ
áåÅäìÇÉÇ áå íÜÉ ïÉáÖÜí çÑ íÜÉ äç~ÇK

� aìêáåÖ äáÑíáåÖ ~åÇ äçïÉêáåÖI éêÉîÉåí ~ÅÅáÇÉåíë Äó
ÉåëìêáåÖ íÜ~í íÜÉ äç~Ç êÉã~áåë ëí~ÄäÉ ~åÇ ÇçÉë åçí
íáäí çê Ñ~ääK

� kÉîÉê ÇêáîÉ ~Ö~áåëí à~ããÉÇ äç~ÇëK
� låäó ìëÉ çêáÖáå~ä gak ÅÜ~áå ÄçñÉëK
� låäó äáÑí çåÉ äç~Ç ~í ~ íáãÉX åÉîÉê ëÉîÉê~ä äç~Çë
ëáãìäí~åÉçìëäóK

� kÉîÉê äçÅâ íÜÉ Åçåíêçä ÉäÉãÉåíë çÑ íÜÉ Åçåíêçä
ÇÉîáÅÉëK

� fÑ íÜÉ Åçåíêçä ÉäÉãÉåíë ÄÉÅçãÉ ÇáÑÑáÅìäí íç çéÉê~íÉ
Ü~îÉ íÜÉ Üçáëí êÉé~áêÉÇK

� få íÜÉ Å~ëÉ çÑ éçïÉê Ñ~áäìêÉI ëÉÅìêÉ íÜÉ äç~Ç ~åÇ
íÜÉ ëìêêçìåÇáåÖ ~êÉ~I ìåíáä íÜÉ éçïÉê áë êÉëíçêÉÇK

� kÉîÉê ìëÉ çê êÉé~áê ÄÉåíI çéÉå çê ÇÉÑçêãÉÇ äç~Ç
ÜççâëK qÜÉ Üçáëí ãìëí ÄÉ êÉé~áêÉÇ ~åÇ íÜÉ Üççâ
ãìëí ÄÉ êÉéä~ÅÉÇK

� kÉîÉê ~ååÉ~ä íÜÉ ÜççâK
� låäó çéÉê~íÉ gak ^áê eçáëíë ïáíÜ çêáÖáå~ä gak
ÅçåíêçäëK

� råÅçåíêçääÉÇI ÉñíÉêå~ä ÑçêÅÉ Ñ~Åíçêë EëìÅÜ ~ë ÇìÉ íç
ÜóÇêç ÅóäáåÇÉêëI Ñ~ääáåÖ äç~ÇëF ~êÉ åçí éÉêãáííÉÇK

� oÉé~áê Ç~ã~ÖÉÇ Üççâ ë~ÑÉíó Å~íÅÜÉëK
� oÉé~áê ëíáÑÑ Üççâ ÄÉ~êáåÖëK
� aç åçí âáåâ çê éáåÅÜ Åçåíêçä ÜçëÉëK
� e~îÉ äççëÉåÉÇ ÄçäíÉÇ ÅçååÉÅíáçåë íáÖÜíÉåÉÇ Äó íÜÉ
oÉé~áêë ÇÉé~êíãÉåíK

� _ÉÑçêÉ êÉãçîáåÖ ÅçãéêÉëëÉÇ ~áê ÜçëÉëI ëÜìí çÑÑ íÜÉ
ÅçãéêÉëëÉÇ ~áê ëìééäóK

� aç åçí ÉñÅÉÉÇ íÜÉ éÉêãáëëáÄäÉ Å~é~Åáíó çÑ íÜÉ ÅÜ~áå
ÄçñK

� oÉé~áê íÜÉ Üçáëí áÑ íÜÉ Äê~âáåÖ Çáëí~åÅÉ áë ÉñÅÉëëáîÉK
� fÑ ~ äç~Ç áë äáÑíÉÇ ìëáåÖ ëÉîÉê~ä ~áê ÜçáëíëI éêÉîÉåí
çîÉêäç~ÇáåÖ ÇìÉ íç áåÅçêêÉÅí ïÉáÖÜí ÇáëíêáÄìíáçåK

� pÉäÉÅí ~ ë~ÑÉ çéÉê~íáåÖ äçÅ~íáçåK
� båëìêÉ íÜÉ ÅçêêÉÅí ëóëíÉã éêÉëëìêÉK
� kÉîÉê íçìÅÜ ãÉí~ääáÅ Ü~åÇ Åçåíêçäë ïÜáÅÜ ~êÉ ÅçäÇÉê
íÜ~å Mø ` çê ÜçííÉê íÜ~å QPø `I ïáíÜçìí ëìáí~ÄäÉ
éêçíÉÅíáîÉ ÖäçîÉëK

� aç åçí ã~âÉ ãçÇáÑáÅ~íáçåë íç íÜÉ ÜçáëíK
� låäó ìëÉ çêáÖáå~ä gak ëé~êÉ é~êíëK gKaK kÉìÜ~ìë
dãÄe C `çK hd ~ÅÅÉéíë åç äá~Äáäáíó Ñçê íÜÉ ìëÉ çÑ
åçåJçêáÖáå~ä ÅçãéçåÉåíë ~åÇLçê ãçÇáÑáÅ~íáçåë Äó
ìå~ìíÜçêáëÉÇ éÉêëçåëK

� aç åçí ëïáíÅÜ çå ãìäíáJÅÜ~áå Üçáëíë áÑ íÜÉ Äçííçã
ÄäçÅâ áë ëìééçêíÉÇK

� péÉÅá~ä ë~ÑÉíó éêÉÅ~ìíáçåë ãìëí ÄÉ í~âÉå ïÜÉå äáÑíáåÖ
äç~Çë áåíç ~êÉ~ë ïÜáÅÜ ~êÉ çìí çÑ ëáÖÜíK
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DANGER!
cçê ~ää ~áê Üçáëí ~ééäáÅ~íáçåëI ÉåëìêÉ íÜ~í
íÜÉ äç~Ç Üççâ Å~å ÄÉ äçïÉêÉÇ ~ää íÜÉ ï~ó íç
íÜÉ ÖêçìåÇI áå çêÇÉê íç éêÉîÉåí ~ äç~Ç ÄÉáåÖ
ãçîÉÇ íç íÜÉ äçïÉê äáãáí éçëáíáçåI ïáíÜçìí
êÉ~ÅÜáåÖ íÜÉ ÖêçìåÇK a~åÖÉê ÇìÉ íç
çîÉêäç~ÇáåÖK

DANGER!
kÉîÉê ìëÉ Üçáëíë çå íÜÉ ÖêçìåÇ áÑ íÜÉó ~êÉ
åçí ëéÉÅáÑáÅ~ääó áåíÉåÇÉÇ Ñçê Üçêáòçåí~ä
éìääáåÖK

DANGER!
qÜÉ Ñ~íáÖìÉ ëíêÉåÖíÜ çÑ ÅÜ~áåë áë
ëáÖåáÑáÅ~åíäó áãé~áêÉÇ ÇìÉ íç ÉñíêÉãÉ
Åçêêçëáçå EéáííáåÖ ÅçêêçëáçåFK qÜáë Å~ìëÉë ~
Ç~åÖÉê çÑ Ñê~ÅíìêÉK eóÇêçÖÉåJáåÇìÅÉÇ
ÉãÄêáííäÉãÉåí ïáíÜ êÉJëìäí~åí ëíêÉëë Åê~Åâë
ÇìÉ íç ÜáÖÜäó ÅçêêçëáîÉ ãÉÇá~ EÉKÖK ëÉ~
ï~íÉêF ã~ó ~ÑÑÉÅí ÜáÖÜJëíêÉåÖíÜ ëíÉÉäë EÉKÖK
ÅÜ~áåëFK a~åÖÉê çÑ Ñê~ÅíìêÉ> qÜáë éêçÅÉëë áë
éêçãçíÉÇ Äó ëçJÅ~ääÉÇ êÉÅçãÄáå~íáçå
éçáëçåëK bñ~ãéäÉë çÑ íÜÉëÉ ~êÉ ÜóÇêçÖÉå
ëìäéÜáÇÉI Åó~åáÇÉI ~êëÉåáÅ ÅçãéçìåÇë ~åÇ
êÜçÇ~åáÇÉK fÑ êìëíó ÅÜ~áåë ~êÉ åçí êÉéä~ÅÉÇ
Ñçê çéÉê~íáçå~ä êÉ~ëçåëI Åê~Åâ áåëéÉÅíáçåë ~êÉ
íç ÄÉ Å~êêáÉÇ çìí ~í áåíÉêî~äë çÑ íÜêÉÉ
ãçåíÜëK

`çãé~åó çéÉê~íáåÖ áåëíêìÅíáçåë

få íÜÉ Å~ëÉ çÑ é~êíáÅìä~êäó ÇáÑÑáÅìäí äáÑíáåÖ ÉèìáéãÉåí
~ééäáÅ~íáçåëI íÜÉ Åçãé~åó ãìëí éêçîáÇÉ ÅçãéêÉÜÉåëáÄäÉ
çéÉê~íáåÖ áåëíêìÅíáçåë áå íÜÉ ä~åÖì~ÖÉ çÑ íÜÉ çéÉê~íçêI
ïáíÜáå íÜÉ Ñê~ãÉïçêâ çÑ íÜáë çéÉê~íáçå ã~åì~äK eÉêÉI
ãÉ~ëìêÉë Ñçê ë~ÑÉ çéÉê~íáçå ~êÉ ëíáéìä~íÉÇ áå
~ÅÅçêÇ~åÅÉ ïáíÜ éêÉî~áäáåÖ çéÉê~íáåÖ ÅçåÇáíáçåëK

cìêíÜÉêãçêÉI áí áë ÉëëÉåíá~ä íÜ~í ~ää íÜÉ êÉÖìä~íáçåë ëÉí
çìí áå ëÉÅíáçåë fåíÉåÇÉÇ ìëÉI é~ÖÉ NR ~åÇ léÉê~íáåÖ
ÅçåÇáíáçåëI é~ÖÉ NRI ~êÉ çÄëÉêîÉÇK
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gak ^áê eçáëíë Å~å ÄÉ ÉèìáééÉÇ ïáíÜ ~ î~êáÉíó
çÑ Åçåíêçä ÇÉîáÅÉëK qÜÉó ~êÉ ~ää ëìáí~ÄäÉ Ñçê ìëÉ áå
ÉñéäçëáçåJÜ~ò~êÇçìë ~êÉ~ëK

^ää Åçåíêçä ëïáíÅÜÉë êÉíìêå íç íÜÉ òÉêç éçëáíáçå
ïÜÉå êÉäÉ~ëÉÇK

CONTROL VALVE ON MOTOR
^áê Åçåíêçä EbJI cJI cfJÅçåíêçäF ïáíÜ jp
`çåíêçä î~äîÉ ïáíÜ ìéëíêÉ~ã ã~áåJëíêÉ~ã î~äîÉ

qÜÉ Åçåíêçä î~äîÉ Åçåëáëíë çÑW
NK j~áåJëíêÉ~ã î~äîÉ
OK aáêÉÅíáçå Åçåíêçä î~äîÉ ~ë êçí~êó î~äîÉ
PK mçëáíáçåÉê EéåÉìã~íáÅ ~Åíì~íáçåF

qÜÉ ã~áåJëíêÉ~ã î~äîÉ äáÉë ìéëíêÉ~ã Ñêçã íÜÉ êçí~êó
î~äîÉK fÑ åç Åçåíêçä éêÉëëìêÉ áë éêÉëÉåíI íÜáë î~äîÉ áë
ÅäçëÉÇ ~åÇ íÜÉ êçí~êó î~äîÉ áë ÇÉéêÉëëìêáëÉÇK fÑ Åçåíêçä
éêÉëëìêÉ áë ~ééäáÉÇ Ñêçã íÜÉ Ü~åÇ ÅçåíêçäI íÜÉ î~äîÉ
çéÉåë ~åÇ êÉäÉ~ëÉë íÜÉ ã~áå ëíêÉ~ãK

fÑ íÜÉ êÉÇ bjbodbk`v pqlm Äìííçå çå íÜÉ Ü~åÇ Åçåíêçä
áë éêÉëëÉÇI ~ää Åçåíêçä äáåÉë ~êÉ ÇÉéêÉëëìêáëÉÇ ~åÇ íÜÉ
ã~áåJëíêÉ~ã î~äîÉ áë ÅäçëÉÇK

qÜÉ êçí~êó î~äîÉ éçëáíáçåÉê áë ãÉÅÜ~åáÅ~ääó ÅçååÉÅíÉÇ
íç íÜÉ êçí~êó î~äîÉ ÇêáîÉK
qÜÉ éçëáíáçåÉê áë ~Åíì~íÉÇ Äó íÜÉ Åçåíêçä ~áêK

^áê Åçåíêçä EbJI cJI cfJÅçåíêçäF
`çåíêçä î~äîÉ ïáíÜçìí ìéëíêÉ~ã ã~áåJëíêÉ~ã î~äîÉ

qÜÉ Åçåíêçä î~äîÉ Åçåëáëíë çÑW
NK aáêÉÅíáçå Åçåíêçä î~äîÉ ~ë êçí~êó î~äîÉ
OK mçëáíáçåÉê EéåÉìã~íáÅ ~Åíì~íáçåF

qÜÉ êçí~êó î~äîÉ éçëáíáçåÉê áë ãÉÅÜ~åáÅ~ääó ÅçååÉÅíÉÇ
íç íÜÉ êçí~êó î~äîÉ ÇêáîÉK
qÜÉ éçëáíáçåÉê áë ~Åíì~íÉÇ Äó íÜÉ Åçåíêçä ~áêK

oçéÉ Åçåíêçä
`çåíêçä î~äîÉ ïáíÜçìí ìéëíêÉ~ã ã~áåJëíêÉ~ã î~äîÉ

qÜÉ Åçåíêçä î~äîÉ Åçåëáëíë çÑW
NK aáêÉÅíáçå Åçåíêçä î~äîÉ ~ë êçí~êó î~äîÉ
OK mçëáíáçåÉê

qÜÉ êçí~êó î~äîÉ éçëáíáçåÉê áë ãÉÅÜ~åáÅ~ääó ÅçååÉÅíÉÇ
íç íÜÉ êçí~êó î~äîÉ ÇêáîÉK
cçê íÜÉ éìêéçëÉ çÑ ~Åíì~íáçåI íÜÉ êçí~êó î~äîÉ áë
ÇáêÉÅíäó ÅçååÉÅíÉÇ íç íÜÉ Åçåíêçä äÉîÉêK

E-CONTROL
táíÜ bJÅçåíêçäI äáÑíáåÖ ~åÇ äçïÉêáåÖ ãçîÉãÉåíë Å~å ÄÉ
ÅçåíêçääÉÇ îá~ íïç éìëÜÄìííçåëK qÜÉ ÇáêÉÅíáçå çÑ
ãçîÉãÉåí çÑ íÜÉ äç~Ç Üççâ áë ã~êâÉÇ çå íÜÉ ìééÉê
ëáÇÉ çÑ íÜÉ î~äîÉ ÜçìëáåÖI ~ÄçîÉ íÜÉ éìëÜÄìííçåëK

� iáÑíW mêÉëë íÜÉ êáÖÜí éìëÜÄìííçåK
� içïÉêW mêÉëë íÜÉ äÉÑí éìëÜÄìííçåK

E-control with EMERGENCY STOP button

CONTROLS



PUSHBUTTON F-CONTROL
táíÜ éìëÜÄìííçå cJÅçåíêçäI äáÑíáåÖ ~åÇ äçïÉêáåÖ
ãçîÉãÉåíë Å~å ÄÉ ÅçåíêçääÉÇ îá~ íïç éìëÜÄìííçåëK qÜÉ
ÇáêÉÅíáçå çÑ ãçîÉãÉåí çÑ íÜÉ äç~Ç Üççâ áë ã~êâÉÇ Äó
~êêçïë åÉñí íç íÜÉ éìëÜÄìííçåëK

� iáÑíW mêÉëë íÜÉ ìééÉê éìëÜÄìííçåK
� içïÉêW mêÉëë íÜÉ äçïÉê éìëÜÄìííçåK

PUSHBUTTON FI-CONTROL
táíÜ éìëÜÄìííçå cfJÅçåíêçäI äáÑíáåÖ ~åÇ äçïÉêáåÖ
ãçîÉãÉåíë Å~å ÄÉ ÅçåíêçääÉÇ îá~ íïç éìëÜÄìííçåë
~êê~åÖÉÇ ëáÇÉ Äó ëáÇÉK qÜÉ Åçåíêçä éêÉëëìêÉ áë áåÑáåáíÉäó
î~êá~ÄäÉI Éå~ÄäáåÖ éêÉÅáëÉ éçëáíáçåáåÖ çÑ íÜÉ äç~ÇK qÜÉ
ÇáêÉÅíáçå çÑ ãçîÉãÉåí çÑ íÜÉ äç~Ç Üççâ áë ã~êâÉÇ Äó
~êêçïë çå íÜÉ éìëÜÄìííçåëK

� iáÑíW `~êÉÑìääó éêÉëë íÜÉ êáÖÜí éìëÜÄìííçåK qÜÉ äç~Ç áë
äáÑíÉÇ ëäçïäóK

� mêÉëë íÜÉ éìëÜÄìííçå ÑìêíÜÉê Ççïå áå çêÇÉê íç
áåÅêÉ~ëÉ íÜÉ äáÑíáåÖ ëéÉÉÇK

� oÉäÉ~ëÉ íÜÉ éìëÜÄìííçå ëäáÖÜíäó áå çêÇÉê íç êÉÇìÅÉ
íÜÉ äáÑíáåÖ ëéÉÉÇK

� içïÉêW `~êÉÑìääó éêÉëë íÜÉ äÉÑí éìëÜÄìííçåK qÜÉ äç~Ç
áë äçïÉêÉÇ ëäçïäóK

� mêÉëë íÜÉ éìëÜÄìííçå ÑìêíÜÉê Ççïå áå çêÇÉê íç
áåÅêÉ~ëÉ íÜÉ äçïÉêáåÖ ëéÉÉÇK

� oÉäÉ~ëÉ íÜÉ éìëÜÄìííçå ëäáÖÜíäóI áå çêÇÉê íç êÉÇìÅÉ
íÜÉ äçïÉêáåÖ ëéÉÉÇK FI-control with EMERGENCY STOP button

F-control with EMERGENCY STOP button
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táíÜáå íÜÉ brI íÜÉëÉ Åçåíêçäë ~êÉ ÉèìáééÉÇ ïáíÜ ~å
bjbodbk`v pqlm ÇÉîáÅÉ Eçéíáçå~ä çìíëáÇÉ íÜÉ brFK

få çêÇÉê íç ~îÉêí Ç~åÖÉê ~êáëáåÖ Ñêçã íÜÉ äáÑíáåÖ ãçîÉJ
ãÉåí ~ë èìáÅâäó ~ë éçëëáÄäÉI íÜÉ éìëÜÄìííçåë ãìëí ÄÉ
êÉäÉ~ëÉÇX íÜÉ ãçîÉãÉåí çÑ íÜÉ äç~Ç áë áåíÉêêìéíÉÇ
áããÉÇá~íÉäóK

låäó áå íÜÉ Å~ëÉ çÑ Ñ~áäìêÉ çÑ íÜáë ëíçé ÑìåÅíáçåI ãìëí
íÜÉ êÉÇ bjbodbk`v pqlm Äìííçå ÄÉ Ñáêãäó éêÉëëÉÇK qÜÉ
bjbodbk`v pqlm Äìííçå ÉåÖ~ÖÉëK qÜáë êÉëìäíë áå íÜÉ
ÅäçëáåÖ çÑ ~ ëÉé~ê~íÉ ÅÜÉÅâ î~äîÉ ~åÇ íÜÉ äç~Ç Üççâ
ÅçãÉë íç êÉëí áåëí~åí~åÉçìëäóK qÜÉ éìëÜÄìííçåë Ñçê
äáÑíáåÖ ~åÇ äçïÉêáåÖ åçï åç äçåÖÉê ÑìåÅíáçåK

qÜÉ bjbodbk`v pqlm Äìííçå Å~å ÄÉ êÉäÉ~ëÉÇ ~Ö~áå Äó
íìêåáåÖ ÅäçÅâïáëÉK fí àìãéë Ä~Åâ áåíç éä~ÅÉK

DANGER!
kÉîÉê êÉäÉ~ëÉ íÜÉ bjbodbk`v pqlm Äìííçå
ÄÉÑçêÉ íÜÉ Ç~åÖÉê Ü~ë ÄÉÉå Éäáãáå~íÉÇ ~åÇ
íÜÉ ëíçé ÑìåÅíáçå îá~ íÜÉ éìëÜÄìííçåë Ü~ë
ÄÉÉå êÉëíçêÉÇK

ROPE CONTROL
táíÜ êçéÉ ÅçåíêçäI íÜÉ äáÑíáåÖ ~åÇ äçïÉêáåÖ ãçîÉãÉåíë
~êÉ ÅçåíêçääÉÇ ÇáêÉÅíäóK _çíÜ êçéÉ ÉåÇë ~êÉ ÅçååÉÅíÉÇ íç
çåÉ ~åçíÜÉê îá~ ~ Ü~åÇäÉI Éå~ÄäáåÖ éêÉÅáëÉ çåÉJÜ~åÇ
çéÉê~íáçåK qÜÉ ÇáêÉÅíáçå çÑ ãçîÉãÉåí áë ã~êâÉÇ Äó
~êêçïë çå íÜÉ Ü~åÇäÉK

qÜÉ Åçåíêçä ÉäÉãÉåíë Ñçê êçéÉ Åçåíêçä ~åÇ íÜÉ ÉåÉêÖóJ
ëïáíÅÜáåÖ ÅçãéçåÉåí çÑ íÜÉ Åçåíêçä î~äîÉ çå íÜÉ ãçíçê
EêÉîÉêëáåÖ î~äîÉFI ~êÉ éçëáíáîÉäó ÅçååÉÅíÉÇ íç çåÉ
~åçíÜÉêK qÜáë ÅçååÉÅíáçå áë ÇÉëáÖåÉÇ áå ëìÅÜ ~ ï~óI
íÜ~í áå ~å ÉãÉêÖÉåÅóI íÜÉ Åçåíêçä î~äîÉ Å~å ÄÉ êÉëÉí íç
~ ëí~ÄäÉ åÉìíê~ä éçëáíáçåK qÜìëI åç ~ÇÇáíáçå~ä
bjbodbk`v pqlm ÇÉîáÅÉ áë êÉèìáêÉÇK

� iáÑíW `~êÉÑìääó éìää çå íÜÉ ÖêÉÉå êçéÉ ïáíÜ íÜÉ ÖêÉÉå
Ü~åÇäÉ éáåK qÜÉ äç~Ç áë äáÑíÉÇ ëäçïäóK

� mìää Ü~êÇÉê çå íÜÉ êçéÉI áå çêÇÉê íç áåÅêÉ~ëÉ íÜÉ
äáÑíáåÖ ëéÉÉÇK

� oÉäÉ~ëÉ íÜÉ êçéÉ ëäáÖÜíäó áå çêÇÉê íç êÉÇìÅÉ íÜÉ
äáÑíáåÖ ëéÉÉÇK

� içïÉêW `~êÉÑìääó éìää çå íÜÉ êÉÇ êçéÉ ïáíÜ íÜÉ óÉääçï
Ü~åÇäÉ éáåK qÜÉ äç~Ç áë äçïÉêÉÇ ëäçïäóK

� mìää Ü~êÇÉê çå íÜÉ êçéÉI áå çêÇÉê íç áåÅêÉ~ëÉ íÜÉ
äçïÉêáåÖ ëéÉÉÇK

� oÉäÉ~ëÉ íÜÉ êçéÉ ëäáÖÜíäóI áå çêÇÉê íç êÉÇìÅÉ íÜÉ
äçïÉêáåÖ ëéÉÉÇK

vçìê Üçáëí áë ÉèìáééÉÇ ïáíÜ ~ ÇáêÉÅíJ~ÅíáåÖ çîÉêäç~Ç
éêçíÉÅíáçå áå íÜÉ Ñçêã çÑ ~ åÉï íóéÉ çÑ ë~ÑÉíó ÅäìíÅÜK
qÜáë ë~ÑÉíó ÅäìíÅÜ äáãáíë çîÉêäç~Ç íç NOMB çÑ äç~ÇJ
Å~êêóáåÖ Å~é~ÅáíóI ïáíÜçìí íÜÉ Ç~åÖÉê çÑ Ñ~áäìêÉ ÇìÉ
íç íÜÉ äç~Ç êìååáåÖ Ä~ÅâK

DANGER!
låäó ìëÉ ~íí~ÅÜáåÖ Å~ÄäÉë çê ~íí~ÅÜáåÖ ÅÜ~áåë
ïÜáÅÜ ~êÉ ëìáí~ÄäÉ Ñçê íÜÉ äç~ÇK ^íí~ÅÜáåÖ
ãìëí åçí ÄÉ ~ííÉãéíÉÇ Äó ïáåÇáåÖ ïáíÜ íÜÉ
äáÑíáåÖ ÅÜ~áå ~êçìåÇ íÜÉ äç~ÇK

ATTACHING THE LOAD

OVERLOAD PROTECTION

Rope control

EMERGENCY S TOP DEVICE



få dÉêã~åóI íÜÉ íê~ÇÉ ~ëëçÅá~íáçå êÉÖìä~íáçåë
ÒléÉê~íáçå çÑ äç~Ç Å~êêóáåÖ ÇÉîáÅÉë ìëÉÇ ïáíÜ äáÑíáåÖ
ÉèìáéãÉåíÒ E_do ORUF ãìëí ÄÉ ~ÇÜÉêÉÇ íçK få çíÜÉê
ÅçìåíêáÉëI íÜÉ êÉäÉî~åí äçÅ~ä êÉÖìä~íáçåë ãìëí ÄÉ
çÄëÉêîÉÇK

� ^íí~ÅÜáåÖ ~áÇë ãìëí ÄÉ ~íí~ÅÜÉÇ ~í íÜÉ äçïÉëí éçáåí
çÑ íÜÉ ÜççâK kÉîÉê äç~Ç íÜÉ éçáåí çÑ íÜÉ ÜççâK

� båëìêÉ íÜ~í íÜÉ Üççâ ë~ÑÉíó Å~íÅÜ áë ÅäçëÉÇK

ATTENTION!
gak ^áê eçáëíë ãìëí ÄÉ Å~é~ÄäÉ çÑ ~äáÖåãÉåí
ìåÇÉê äç~ÇK líÜÉêïáëÉ áãéÉêãáëëáÄäÉ ~ÇÇáJ
íáçå~ä ÑçêÅÉë Å~å çÅÅìêI ïÜáÅÜ Å~å Ç~ã~ÖÉ
íÜÉ Üçáëí ÅçãéçåÉåíëK

� cáêëíI äáÑí íÜÉ äç~Ç ÜççâI áå çêÇÉê íç éìää íÜÉ ëä~Åâ
ÅÜ~áå íáÖÜíK táíÜ íÜÉ ÅÜ~áå íáÖÜíI ÄêáÉÑäó áåíÉêêìéí
íÜÉ äáÑíáåÖ éêçÅÉÇìêÉK qÜÉ Üçáëí Å~å ~äáÖå áíëÉäÑ ~åÇ
íÜÉ ã~íÉêá~ä áë éêçíÉÅíÉÇK

� qÜÉå äáÑí íÜÉ äç~ÇK

qÜÉ çîÉêäç~Ç éêçíÉÅíáçå ëóëíÉã ~Äçêíë íÜÉ äáÑíáåÖ
çéÉê~íáçå áå íÜÉ ÉîÉåí çÑ äç~Çë ïÜçëÉ ïÉáÖÜí áë ãçêÉ
íÜ~å íÜÉ éêÉJÇÉÑáåÉÇ äáãáí î~äìÉ Ñçê íÜÉ çîÉêäç~Ç
éêçíÉÅíáçå EëÉÉ lîÉêäç~Ç éêçíÉÅíáçå ëÉÅíáçåI é~ÖÉ RVFK

DANGER!
båëìêÉ íÜ~í íÜÉêÉ ~êÉ åç éÉêëçåë ÄÉäçï
íÜÉ äç~ÇK

� qÜÉå äçïÉê íÜÉ äç~Ç ~åÇ ÖêçìåÇ áí Å~êÉÑìääóK

DANGER!
cçê ~ää ~áê Üçáëí ~ééäáÅ~íáçåëI ÉåëìêÉ íÜ~í
íÜÉ äç~Ç Üççâ Å~å ÄÉ äçïÉêÉÇ ~ää íÜÉ ï~ó
íç íÜÉ ÖêçìåÇI áå çêÇÉê íç éêÉîÉåí ~ äç~Ç
ÄÉáåÖ ãçîÉÇ íç íÜÉ äçïÉê äáãáí éçëáíáçå
ïáíÜçìí êÉ~ÅÜáåÖ íÜÉ ÖêçìåÇK a~åÖÉê ÇìÉ
íç çîÉêäç~ÇáåÖK

� içïÉê íÜÉ äç~Ç Üççâ Ñ~ê ÉåçìÖÜI ëç íÜ~í íÜÉ äç~Ç
Å~å ÄÉ É~ëáäó ÇÉí~ÅÜÉÇK

� jçîÉ íÜÉ äç~Ç Üççâ çìí çÑ íÜÉ äáÑíáåÖ ~êÉ~ áå çêÇÉê
íç ~îçáÇ Ü~ò~êÇçìë ëáíì~íáçåëK

fÑ óçì ïáëÜ íç áåíÉêêìéí ïçêâáåÖ ïáíÜ óçìê gak ^áê
eçáëíW

� pÉí Ççïå ~åÇ ÇÉí~ÅÜ íÜÉ äç~ÇK
� jçîÉ íÜÉ äç~Ç Üççâ çìí çÑ íÜÉ äáÑíáåÖ ~êÉ~
áå çêÇÉê íç ~îçáÇ Ü~ò~êÇçìë ëáíì~íáçåëK

INTERRUPTING WORKING

DETACHING THE LOAD

LOWERING THE LOAD

LIFTING THE LOAD

Attach the load safely

OPERATION
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fÑ íÜÉ Üçáëí áë íç ÄÉ í~âÉå çìí çÑ çéÉê~íáçå Ñçê ~ äçåÖÉê
éÉêáçÇ çÑ íáãÉ áí ãìëí ÄÉ éêçíÉÅíÉÇ ~Ö~áåëí Åçêêçëáçå
~åÇ ÇáêíK

� `ç~í íÜÉ ÅÜ~áå ~åÇ Üççâ ïáíÜ ~ äáÖÜí çáä ÑáäãK
� jçîÉ íÜÉ äç~Ç Üççâ çìí çÑ íÜÉ äáÑíáåÖ ~êÉ~I áå
çêÇÉê íç ~îçáÇ Ü~ò~êÇçìë ëáíì~íáçåëK

� aç åçí ãçîÉ ~Ö~áåëí íÜÉ äáÑíáåÖ ~åÇ äçïÉêáåÖ
äáãáíÉêëL ÄìÑÑÉê EÉãÉêÖÉåÅó ÉåÇJëíçé ÇÉîáÅÉëFK

� aÉéêÉëëìêáëÉ íÜÉ ~áê äáåÉK

EëÉÉ ëÉÅíáçå píçê~ÖÉ ÅçåÇáíáçåëI é~ÖÉ OMF

DANGER OF INJURY!
gak ^áê eçáëíë ãìëí çåäó ÄÉ Çáëã~åíäÉÇ
Äó èì~äáÑáÉÇ éÉêëçååÉäK

� aÉéêÉëëìêáëÉ íÜÉ ~áê äáåÉK
� mêçîáÇÉ ~ ëìáí~ÄäÉ ïçêâáåÖ éä~íÑçêãK
� iççëÉå íÜÉ ìåáçå åìí ~åÇ êÉãçîÉ íÜÉ ~áê ÜçëÉK
� mêçíÉÅí íÜÉ ~áê ÅçååÉÅíáçå ~Ö~áåëí íÜÉ Çáêí áåÖêÉëëK
� aÉí~ÅÜ íÜÉ Åçåíêçä ÜçëÉë Ñêçã íÜÉ ÜçáëíK aç åçí
âáåâ íÜÉ Åçåíêçä ÜçëÉëK

� j~êâ íÜÉ ÅçååÉÅíáçåëK
� aÉí~ÅÜ íÜÉ ëíê~áåJêÉäáÉÑ ~åÇ ÜçëÉ Å~êêáÉê ~åÇ êÉãçîÉ
íÜÉ Åçåíêçä ÇÉîáÅÉK

� `~êÉÑìääó ÇÉí~ÅÜL Çáëãçìåí íÜÉ Üçáëí ~åÇ êÉãçîÉK
� cçê íêçääÉóëI éêçÅÉÉÇ áå êÉîÉêëÉ çêÇÉê íç íÜ~í
ÇÉëÅêáÄÉÇ áå íÜÉ ëÉÅíáçå çå ãçìåíáåÖ íêçääÉóë Eáå íÜÉ
íêçääÉó çéÉê~íáçå ã~åì~äFK

gak eçáëíë Åçåí~áå ~ ê~åÖÉ çÑ ã~íÉêá~äë ïÜáÅÜI çå
Éñéáêó çÑ íÜÉ ëÉêîáÅÉ äáÑÉI ãìëí ÄÉ ÇáëéçëÉÇ çÑ çê
êÉÅóÅäÉÇ ïÜÉêÉ ~ééêçéêá~íÉI áå ~ÅÅçêÇ~åÅÉ ïáíÜ
ëí~íìíçêó êÉÖìä~íáçåëK

mäÉ~ëÉ åçíÉ íÜÉ ÑçääçïáåÖ äáëí çÑ ã~íÉêá~äë ìëÉÇW

HOIS T
� cÉêêçìë ã~íÉêá~äë
píÉÉä
kçÇìä~ê Å~ëí áêçå

� kçåJÑÉêêçìë ãÉí~äë
_êçåòÉ
^äìãáåáìã

� mä~ëíáÅë
éçäóìêÉíÜ~åÉ
éçäóçñóãÉíÜóäÉåÉ
éçäóîáåóä ÅÜäçêáÇÉ
éçäó~ãáÇÉI Öä~ëëJÑáÄêÉ êÉáåÑçêÅÉÇ
å~íìê~ä êìÄÄÉê
éçäóéêçéóäÉåÉ
éÜÉåçä êÉëáå
íÜÉêãçëÉí ãçìäÇáåÖ ÅçãéçìåÇ
E~ëÄÉëíçëJÑêÉÉ Äê~âÉ äáåáåÖF
ëóåíÜÉíáÅ êìÄÄÉê

FILTER SILENCER/ SERVICE UNIT:
wáåÅ ÇáÉÅ~ëí
_ê~ëë
káíêáäÉ êìÄÄÉê
^äìãáåáìã
mçäóéêçéóäÉåÉ
mçäóìêÉíÜ~åÉ
dä~ëëJÑáÄêÉ êÉáåÑçêÅÉÇ éä~ëíáÅ
píÉÉä
mçäó~ÅÉí~ä
mçäóÉíÜóäÉåÉ

DISPOSAL

DISMANTLING

S TOR AGE

SHUTTING DOWN

TAKING OUT OF OPERATION
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gak ^áê eçáëíë ~êÉ ÉñíêÉãÉäó êçÄìëí ~åÇ êÉèìáêÉ äáííäÉ
ã~áåíÉå~åÅÉK `çãéäá~åÅÉ ïáíÜ ã~áåíÉå~åÅÉ ~åÇ áåJ
ëéÉÅíáçå áåíÉêî~äë áë çÑ ÖêÉ~í áãéçêí~åÅÉ áå çêÇÉê íÜ~í
íÜÉ Üçáëí çéÉê~íÉë ë~ÑÉäó ~åÇ êÉäá~Ääó çîÉê ~ éÉêáçÇ çÑ
ã~åó óÉ~êëK

C AUTION!
j~áåíÉå~åÅÉ ïçêâ çå gak ^áê eçáëíë ãìëí
çåäó ÄÉ éÉêÑçêãÉÇ Äó íê~áåÉÇ ~åÇ èì~äáÑáÉÇ
éÉêëçååÉäK

fÑ óçìê gak ^áê eçáëí áë çÑíÉå ìëÉÇ ~í ÇáÑÑÉêÉåí
äçÅ~íáçåëI é~êíáÅìä~êäó áå Çáêíó ~åÇ Ç~ãé ÉåîáêçåãÉåíëI

� ÅäÉ~å ~åó Çáêí çÑÑ íÜÉ Üçáëí ~åÇ íÜÉ ÅÜ~áåI
� ëÉ~ä çÑÑ íÜÉ ~áê ëìééäó ÅçååÉÅíáçåëI
� éêçíÉÅí íÜÉ Üçáëí ~åÇI áå é~êíáÅìä~êI íÜÉ ÅÜ~áå
Ñêçã ÅçêêçëáçåI

� ëíçêÉ íÜÉ Üçáëí áå ~ ÅäÉ~å ~åÇ Çêó éä~ÅÉK

fÑI ÇìêáåÖ êÉé~áê ïçêâI íÜÉ êÉéä~ÅÉãÉåí çÑ ÅçãéçåÉåíë
áë åÉÅÉëë~êóI çåäó çêáÖáå~ä gak ëé~êÉ é~êíë ã~ó ÄÉ
áåëí~ääÉÇK

EëÉÉ ëÉÅíáçå iìÄêáÅ~åíëI é~ÖÉ OTF

pÉêáÉë äáÑíáåÖ ÉèìáéãÉåí áë Åä~ëëáÑáÉÇ áåíç Öêçìéë ~åÇ
ÇáãÉåëáçåÉÇ ~ÅÅçêÇáåÖ íç íÜÉ íóéÉ çÑ çéÉê~íáçå
EaêáîáåÖ ãÉÅÜ~åáëã Åä~ëëáÑáÅ~íáçå ~ÅÅçêÇáåÖ íç
fplLcbjFK
qÜÉ Åä~ëëáÑáÅ~íáçå áë ÇÉíÉêãáåÉÇ Äó íÜÉ ~îÉê~ÖÉ Ç~áäó
çéÉê~íáåÖ íáãÉ ~åÇ íÜÉ äç~Ç ëéÉÅíêìãK qÜáë áë éêçîáÇÉÇ
íÜ~í íÜÉ äáÑíáåÖ ~åÇ äçïÉêáåÖ é~íÜë ~êÉ ~ééêçñáã~íÉäó
íÜÉ ë~ãÉK

cçê ÇÉîáÅÉë ìëÉÇ ã~áåäó áå îÉêíáÅ~ä çéÉê~íáçå EÑêçã
TRB çÑ çåJíáãÉFI íÜÉ íÜÉçêÉíáÅ~ä çéÉê~íáåÖ íáãÉ áë
êÉÇìÅÉÇ ÇìÉ íç íÜÉ ÜáÖÜÉê äçïÉêáåÖ ëéÉÉÇ áå íÜÉ ê~åÖÉ
Ñêçã RMB íç NMMB çÑ íÜÉ åçãáå~ä äç~ÇK

qÜÉêÉÑçêÉI íÜÉ ÇÉíÉêãáåÉÇ éçêíáçå çÑ íÜÉ íÜÉçêÉíáÅ~ä
çéÉê~íáåÖ íáãÉ ãìëí ÄÉ ãìäíáéäáÉÇ Äó ~ Ñ~Åíçê çÑ ÑîK

qÜÉ Ñ~Åíçê Ñî Ü~ë ~ î~äìÉ çÑ N íç RMB çÑ íÜÉ åçãáå~ä
äç~ÇI áåÅêÉ~ëáåÖ äáåÉ~êäó íç NKR ~í NMMB çÑ íÜÉ åçãáå~ä
äç~Ç Eåçãáå~ä äç~Ç éÉêÅÉåí~ÖÉ mFK

få çêÇÉê íç ~ÅÜáÉîÉ ë~ÑÉ çéÉê~íáåÖ éÉêáçÇëI íÜÉ Åçãé~åó
ãìëí ÅÜÉÅâ íÜ~í íÜÉ íÜÉçêÉíáÅ~ä çéÉê~íáåÖ íáãÉ Ü~ë
ÄÉÉå ~ÅÜáÉîÉÇ ÇìêáåÖ É~ÅÜ áåëéÉÅíáçåI Äó íÜÉ éÉêëçå
êÉëéçåJëáÄäÉK qÜáë ãìëí ÄÉ ÇçÅìãÉåíÉÇ áå íÜÉ
áåëéÉÅíáçå äçÖ ~í äÉ~ëí çåÅÉ ~ååì~ääóK qÜÉ áåëéÉÅíáçå
äçÖ áë çåäó ëìééäáÉÇ áå íÜÉ cÉÇÉê~ä oÉéìÄäáÅ çÑ dÉêã~åóK
fåëíêìÅíáçåë ~åÇ ~ ãçÇÉä Ñçê ÇÉíÉêãáåáåÖ íÜÉ ~Åíì~ä
çéÉê~íáåÖ íáãÉ Å~å ÄÉ ÑçìåÇ Ñêçã é~ÖÉ PV çåï~êÇëK

tÜÉå íÜÉ íÜÉçêÉíáÅ~ä çéÉê~íáåÖ íáãÉ Ü~ë ÄÉÉå êÉ~ÅÜÉÇI
~ ÖÉåÉê~ä çîÉêÜ~ìä ãìëí ÄÉ éÉêÑçêãÉÇK aÉí~áäÉÇ Éñéä~J
å~íáçåë Ñçê íÜÉ ÇÉíÉêãáå~íáçå çÑ íÜÉ ~Åíì~ä çéÉê~íáåÖ
íáãÉ ~åÇ áíë ÇçÅìãÉåí~íáçå Å~å ÄÉ ÑçìåÇ áå íÜÉ
å~íáçå~ä ë~ÑÉíó êÉÖìä~íáçåëK ^äíÉêå~íáîÉäóI íÜÉ
Å~äÅìä~íáçå ãçÇÉä áå íÜáë çéÉê~íáçå ã~åì~ä Å~å ÄÉ ìëÉÇK
qÜÉ ÖÉåÉê~ä çîÉêÜ~ìä ãìëí ÄÉ áåáíá~íÉÇ Äó íÜÉ çéÉê~íçê
~åÇ ãìëí
ÄÉ ÇçÅìãÉåíÉÇ áå íÜÉ áåëéÉÅíáçå äçÖK fåÑçêã~íáçå çå
ÖÉåÉê~ä çîÉêÜ~ìä Å~å ÄÉ êÉèìÉëíÉÇ Ñêçã íÜÉ
ã~åìÑ~ÅíìêÉêK

INSPECTION AND REPAIRS

LUBRIC ANT S

SPARE PART S

CLEANING AND C ARE

MAINTENANCE AND
INSPECTION INTERVALS

MAINTENANCE
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låäó áÑ íÜÉ Öêçìé Åä~ëëáÑáÅ~íáçå ÅçêêÉëéçåÇë íç íÜÉ
~Åíì~ä íóéÉ çÑ çéÉê~íáçå çÑ íÜÉ äáÑíáåÖ ÉèìáéãÉåíI ÇçÉë
~ ë~ÑÉ çéÉê~íáåÖ éÉêáçÇ ÅçåÑçêã íç íÜÉ íÜÉçêÉíáÅ~ä
çéÉê~íáåÖ íáãÉK aÉîá~íáçåë çÑ íÜÉ ~Åíì~ä íóéÉ çÑ
çéÉê~íáçå Ñêçã íÜ~í ìëÉÇ Ñçê Å~äÅìä~íáçå ÉñíÉåÇ çê
ëÜçêíÉå íÜÉ ë~ÑÉ çéÉê~íáåÖ éÉêáçÇK

cçê ~ää áåëéÉÅíáçå ïçêâ ïÜáÅÜ áë åçí ~ é~êí çÑ íÜÉ Ç~áäó
áåëéÉÅíáçåI ëìáí~ÄäÉ ~ÅÅÉëë ãìëí ÄÉ ã~ÇÉ íç íÜÉ ÜçáëíK
qÜÉ Üçáëí ãìëí ÄÉ ÇáëÅçååÉÅíÉÇ Ñêçã íÜÉ ã~áå ~áê
ëìééäó ÇìêáåÖ ~ëëÉãÄäó ïçêâK

aáëã~åíäáåÖ íÜÉ ÜçáëíI ëÉÉ é~ÖÉ PSK

C AUTION!
cçääçïáåÖ É~ÅÜ êÉé~áêI íÜÉ Üçáëí ãìëí ÄÉ
ÅÜÉÅâÉÇ Ñçê çéÉê~íáçå~ä êÉ~ÇáåÉëëK

MAINTENANCE
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qÜÉ ÇÉÅáëáîÉ Ñ~Åíçêë Ñçê íÜÉ íóéÉ çÑ çéÉê~íáçå ~êÉ íÜÉ
ÅçääÉÅíáîÉ äç~Çë ïáíÜ ÇáÑÑÉêÉåí ÅìÄáÅ ~îÉê~ÖÉë k .
qÜÉ ÅçääÉÅíáîÉ äç~Ç áåÇáÅ~íÉë íç ïÜ~í ÇÉÖêÉÉ ~ ÇêáîáåÖ
ãÉÅÜ~åáëãI çê ~ é~êí çÑ çåÉI áë ëìÄàÉÅíÉÇ íç áíë ã~ñáãìã
ëíêÉëë çê çåäó íç ëã~ääÉê ëíêÉëëÉëK qÜÉ ÅìÄáÅ ~îÉê~ÖÉ
EÑ~Åíçê çÑ íÜÉ äç~Ç ëéÉÅíêìãF áë Å~äÅìä~íÉÇ ìëáåÖ íÜÉ
ÑçääçïáåÖ Ñçêãìä~K

qÜÉ cbjG VKRNN êìäÉ ÇáÑÑÉêÉåíá~íÉë ÄÉíïÉÉå Ñçìê ÅçääÉÅJ
íáîÉ äç~ÇëI ïÜáÅÜ ~êÉ áÇÉåíáÑáÉÇ Äó íÜÉ ÇÉÑáåáíáçåë ~åÇ
Äó íÜÉ ê~åÖÉë çÑ íÜÉ ÅìÄáÅ ~îÉê~ÖÉë kK qÜáë
Åä~ëëáÑáÅ~íáçå ÅçãéäáÉë ïáíÜ fpl QPMNLNK

Gcbj Z cÉÇÉê~íáçå bìêçéÉÉåÉ ÇÉ ä~ j~åìíÉåíáçå EbìêçéÉ~å
cÉÇÉê~íáçå çÑ j~íÉêá~äë e~åÇäáåÖ ~åÇ píçê~ÖÉ bèìáéãÉåíF

qÜÉ Ñçêãìä~ ÖáîÉå Ñçê íÜÉ ÅìÄáÅ ~îÉê~ÖÉ k ÇçÉë åçí
í~âÉ íÜÉ ïÉáÖÜí çÑ íÜÉ Ü~êåÉëë áåíç ~ÅÅçìåíK qÜáë áë
éÉêãáëëáÄäÉ áÑ íÜÉ ê~íáç

qç ÇÉíÉêãáåÉ íÜÉ íóéÉ çÑ çéÉê~íáçå Ñçê Å~äÅìä~íáåÖ íÜÉ
é~êíá~ä çéÉê~íáåÖ íáãÉë E~Åíì~ä çéÉê~íáåÖ íáãÉFI íÜÉ
ÑçääçïáåÖ ÅçääÉÅíáîÉ äç~Ç Çá~Öê~ãë Å~å ~äëç ÄÉ ìëÉÇK

INS TRUCTIONS CONCERNING THE
”MODEL FOR DETERMINING THE
ACTUAL OPER ATING TIMEÒ

MAINTENANCE
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`çääÉÅíáîÉ äç~Ç aÉÑáåáíáçå `ìÄáÅ `çääÉÅíáîÉ äç~Ç Ñ~Åíçê~îÉê~ÖÉ

N iN aêáîáåÖ ãÉÅÜ~åáëãë çê é~êíë íÜÉêÉçÑI ïÜáÅÜ ~êÉ çåäó ëìÄàÉÅí k MKRM
EäçïF íç íÜÉ ã~ñáãìã ëíêÉëë áå ÉñÅÉéíáçå~ä ÅáêÅìãëí~åÅÉëI ~åÇ

~êÉ çåäó ëìÄàÉÅí íç îÉêó äçïëíêÉëëÉë ÅçåíáåìçìëäóK

O iO aêáîáåÖ ãÉÅÜ~åáëãë çê é~êíë íÜÉêÉçÑI ïÜáÅÜ ~êÉ ëìÄàÉÅí íç MKRM Y k
E~îÉê~ÖÉF íÜÉ ã~ñáãìã ëíêÉëë çÑíÉåI ~åÇ ~êÉ çåäó ëìÄàÉÅí íç äçï MKSP

ëíêÉëëÉë ÅçåíáåìçìëäóK

P iP aêáîáåÖ ãÉÅÜ~åáëãë çê é~êíë íÜÉêÉçÑI ïÜáÅÜ ~êÉ çÑíÉå MKSP Y k
EÜáÖÜF ëìÄàÉÅí íç íÜÉ ã~ñáãìã ëíêÉëë ~åÇ ~êÉ ëìÄàÉÅí íç ~îÉê~ÖÉ MKUM

ëíêÉëëÉë ÅçåíáåìçìëäóK

Q iQ aêáîáåÖ ãÉÅÜ~åáëãë çê é~êíë íÜÉêÉçÑI ïÜáÅÜ ~êÉ êÉÖìä~êäó MKUM Y k
EîÉêó ëìÄàÉÅí íç íÜÉ ã~ñáãìã ëíêÉëë çÑ ~Çà~ÅÉåí ëíêÉëëÉëK NKMM
ÜáÖÜF

kã Z kP Z MKNOR

kã Z kP Z N

kã Z kP Z MKOR

kã Z kP Z MKR



päÉïáåÖ
Åê~åÉ

~ëëÉãÄäó
ëáíÉ

NKR MKOR
NKR ñ MKOR
ñ ORM ñ NKO
Z NNP Üçìêë

EQMM J NNPF

OUT Üçìêë
OåÇ ^ìÖìëí

OMMQ ^KkK líÜÉê

MAINTENANCE
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MODEL FOR DETERMINING THE ACTUAL OPERATING TIME
qÜÉ ÑçääçïáåÖ Å~äÅìä~íáçå Åçãé~êÉë íÜÉ ~Åíì~ä çéÉê~íáåÖ íáãÉ ïáíÜ íÜÉ íÜÉçêÉíáÅ~ä çéÉê~íáåÖ íáãÉ áå ÅçääÉÅíáîÉ äç~Ç Q
EîÉêó ÜÉ~îóFK

CALCULATION MODEL (DRIVING MECHANISM CLASSIFICATION M3)

léÉê~íáåÖ
ëáíÉ

^îÉê~ÖÉ
Ç~áäó

çéÉê~íáåÖ
íáãÉ

áå Üçìêë

`çääÉÅíáîÉ äç~Ç Ñ~Åíçê áå ~ÅÅçêJ
Ç~åÅÉ ïáíÜÅçääÉÅíáîÉ äç~Ç Ñçê

íÜÉ íóéÉ çÑ çéÉê~íáçå

m~êíá~ä
ÇÉéäçóãÉåí

oÉã~áåáåÖ
íÜÉçêÉíáÅ~ä
ìëÉ áå

ÅçääÉÅíáîÉ äç~Ç Q

EtÜÉå òÉêç Ü~ë ÄÉÉå êÉ~ÅÜÉÇ
~ ÖÉåÉê~ä çîÉêÜ~ìä ãìëí ÄÉ

éÉêÑçêãÉÇF

a~íÉ

aÉäáîÉêó
fåáíá~ä

çéÉê~íáçå
fåëéÉÅíáçåë

péÉÅá~äáëí
áåëéÉÅíçê

páÖå~íìêÉ

N O P Q R S T

iN

içï

iP

eáÖÜ

iQ
sÉêó
ÜáÖÜ

iO

^îÉê~ÖÉ

M MKNOR MKOR MKR N M

bñáëíáåÖ ÇêáîáåÖ ãÉÅÜ~åáëã
ÖêçìéI ëÉÉ å~ãÉéä~íÉ

jO EN`ãF OMM Üçìêë
jP EN_ãF QMM Üçìêë
jQ EN^ãF UMM Üçìêë
jR EOãF NSMM Üçìêë

aÉäáîÉêó Ç~íÉ

fåáíá~ä
çéÉê~íáçå

`çäìãå O
ñ Åçäìãå P
ñ çéÉê~íáåÖ Ç~óë
ñ Ñ~Åíçê NKO

dãÄe C `çKhd

Ó
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qÜÉ ëéÉÅáÑáÉÇ áåëéÉÅíáçå áåíÉêî~äë ~êÉ î~äáÇ Ñçê ìëÉ áå ~ÅÅçêÇ~åÅÉ ïáíÜ íÜÉ Åä~ëëáÑáÅ~íáçå EëÉÉ ÇêáîáåÖ ãÉÅÜ~åáëã Åä~ëëáJ
ÑáÅ~íáçå çå íÜÉ å~ãÉéä~íÉFK qÜÉ ëÉêîáÅÉ äáÑÉ áë ~ééêçñK NM óÉ~êë áÑ íÜÉ ÇÉîáÅÉ áë ìëÉÇ áå ~ÅÅçêÇ~åÅÉ ïáíÜ áíë
Åä~ëëáÑáÅ~íáçåK fÑ íÜÉ Üçáëí áë ìëÉÇ ãçêÉ áåíÉåëáîÉäó íÜÉ áåíÉêî~äë ~êÉ íç ÄÉ ëÜçêíÉåÉÇ ~ÅÅçêÇáåÖäóK qÜÉ áåíÉåëáíó çÑ ìëÉ
ãìëí ÄÉ ~ëëÉëëÉÇ ìëáåÖ íÜÉ ãçÇÉä Ñçê ÇÉíÉêãáåáåÖ íÜÉ ~Åíì~ä çéÉê~íáåÖ íáãÉ EëÉÉ é~ÖÉ PVFK ^ää çéÉê~íáåÖ Üçìêë ~êÉ
íê~åëä~íÉÇ áåíç Ñìää äç~Ç ÜçìêëK qÜÉ íÜÉçêÉíáÅ~ä çéÉê~íáåÖ íáãÉ ~åÇ íÜÉ áåíÉêî~ä Üçìêë ~êÉ áåÇáÅ~íÉÇ áå Ñìää äç~Ç ÜçìêëK

j~áåíÉå~åÅÉ ãÉ~ëìêÉ fåíÉêî~ä `çããÉåí

fåëéÉÅíáçå ãÉ~ëìêÉ fåíÉêî~ä `çããÉåí

N fÑ ~ééêçéêá~íÉ

`ÜÉÅâ Åçåíêçä ÇÉîáÅÉ

`ÜÉÅâáåÖ Äê~âáåÖ ÑìåÅíáçå

`ÜÉÅâáåÖ ÇáêÉÅíáçå çÑ ãçîÉãÉåí

`ÜÉÅâ äáÑíáåÖ ~åÇ äçïÉêáåÖ äáãáíÉêë
EÄìÑÑÉêëF îáëì~ääó

`ÜÉÅâ bjbodbk`v pqlm ÑìåÅíáçå

`ÜÉÅâ ÅÜ~áå

`ÜÉÅâ äáÑíáåÖ ~åÇ äçïÉêáåÖ äáãáíÉêë

`ÜÉÅâ Äê~âÉë ïáíÜ äç~Ç

`ÜÉÅâ ~ää íÜÉ ÄçäíÉÇ ~åÇ éáå
ÅçååÉÅíáçåë

`ÜÉÅâ äç~Ç Üççâ çå äç~Ç ~K Å~êêóáåÖ ëáÇÉ

`ÜÉÅâ íÜÉ ãçíçêI ÅÜÉÅâI ÅäÉ~å ~åÇ
ÖêÉ~ëÉ íÜÉ Åçåíêçä î~äîÉ Egak ÜáÖÜJ
éÉêÑçêã~åÅÉ ÖêÉ~ëÉF

`ÜÉÅâ íÜÉ ~ñá~ä ãçîÉãÉåí çÑ íÜÉ
Üççâë ~åÇ ÉóÉë

`ÜÉÅâ íÜÉ ëÉêîáÅÉ ìåáí N

`ÜÉÅâ íÜÉ ëáäÉåÅÉê Ñçê
éÉêãÉ~Äáäáíó

`ÜÉÅâ çîÉêäç~Ç éêçíÉÅíáçå

`ÜÉÅâ ÅçãéêÉëëÉÇ ~áê ÅçååÉÅíáçåë Ñçê
Ç~ã~ÖÉ

E`ÜÉÅâáåÖ Åçåíêçäë ëÉÅíáçåI é~ÖÉ QQF

E`ÜÉÅâáåÖ Äê~âáåÖ ÑìåÅíáçå ëÉÅíáçåI é~ÖÉ QPF

E`ÜÉÅâáåÖ ÇáêÉÅíáçå çÑ ãçîÉãÉåí ëÉÅíáçåI é~ÖÉ QQF

oÉéä~ÅÉ ÄìÑÑÉê áããÉÇá~íÉäó áÑ Ç~ã~ÖÉÇI çíÜÉêïáëÉ êÉéä~ÅÉ
ÉîÉêó R óÉ~êë

E`ÜÉÅâáåÖ ÅÜ~áåI ÅÜ~áå ëéêçÅâÉí ~åÇ ÅÜ~áå ÖìáÇÉë
ëÉÅíáçåI é~ÖÉ RQF få íÜÉ ÉîÉåí çÑ ïÉ~ê éêçãçíáåÖ
çéÉê~íáåÖ ÅçåÇáíáçåëI êÉÇìÅÉ áåíÉêî~äë ÄÉíïÉÉå ÅÜÉÅâë

E`ÜÉÅâáåÖ äáÑíáåÖ ~åÇ äçïÉêáåÖ äáãáíÉêë ëÉÅíáçåI é~ÖÉ QPF

iç~Ç ãìëí ÄÉ Äê~âÉÇ êÉäá~Ääó E`ÜÉÅâáåÖ Äê~âáåÖ ÑìåÅíáçå
ëÉÅíáçåI é~ÖÉ QPF

E`ÜÉÅâ ÇáãÉåëáçåë ëÉÅíáçåI é~ÖÉ RRF

jÉ~ëìêÉ íÜÉ äáÑíáåÖ ëéÉÉÇ

E`ÜÉÅâáåÖ ~ñá~ä éä~ó ëÉÅíáçåI é~ÖÉ RSF

EpÉêîáÅÉ ìåáí ëÉÅíáçåI é~ÖÉ QRF

E`ÜÉÅâáåÖ ëáäÉåÅÉê Ñçê éÉêãÉ~Äáäáíó
ëÉÅíáçåI é~ÖÉ QQF

E`ÜÉÅâáåÖ ~åÇ ~ÇàìëíáåÖ çîÉêäç~Ç éêçíÉÅíáçå ëÉÅíáçåI
é~ÖÉ RVF

a~áäó

a~áäó

a~áäó

a~áäó

a~áäó

bîÉêó P ãçåíÜë

^ååì~ääó

^ååì~ääó

^ååì~ääó

^ååì~ääó

^ååì~ääó

^ååì~ääó

^ååì~ääó

^ååì~ääó

^ååì~ääó

^ååì~ääó

`ÜÉÅâ çáä äÉîÉä Ñçê ãçíçê äìÄêáÅ~íáçå
EïÜÉå çéÉê~íáåÖ ïáíÜ çáäÉêF

iìÄêáÅ~íÉ íÜÉ ÅÜ~áå
sáëì~ääó ÅÜÉÅâ íÜÉ ÅÜ~áå

EcáääáåÖ ~åÇ ~ÇàìëíáåÖ çáäÉê ëÉÅíáçåI é~ÖÉ QTF

EiìÄêáÅ~íáåÖ íÜÉ ÅÜ~áå ëÉÅíáçåI é~ÖÉ QPF

a~áäó

^ë êÉèìáêÉÇ
tÉÉâäó
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fåëéÉÅíáçå ãÉ~ëìêÉ fåíÉêî~ä `çããÉåí

N fÑ ~î~áä~ÄäÉ

cçê ãçåçê~áä ÜçáëíëI ~äëç êÉÑÉê íç Òj~áåíÉå~åÅÉ ~åÇ áåëéÉÅíáçå ãÉ~ëìêÉëÒ áå íÜÉ qêçääÉó çéÉê~íáçå ã~åì~äK

`ÜÉÅâ ëÉ~äáåÖ ÉÑÑáÅáÉåÅó ~åÇ ÑìåÅíáçå
çÑ Åçåíêçä î~äîÉ

`ÜÉÅâ ÅçåÇáíáçå çÑ íÜÉ ÅÜ~áå ÄçñN

áåÅäìÇáåÖ ãçìåíáåÖë

`ÜÉÅâ Ñçê Äê~âÉ ïÉ~ê ~åÇ ãçíçê
î~åÉ ïÉ~ê

få çÑÑJëÜçêÉ ~êÉ~ë ~åÇ çíÜÉê ëáãáä~ê
ÅçêêçëáîÉ ÉåîáêçåãÉåíëI êÉéä~ÅÉ íÜÉ
ÅÜ~áåêÉÖìä~êäó

`ÜÉÅâ ÖÉ~êÄçñ ~åÇ éÉêÑçêã äìÄêáÅ~åí
ÅÜ~åÖÉ

`ÜÉÅâ íÜÉ êçíçêLéáåáçå ëÜ~Ñí ÅçååÉÅJ
íáçå ~åÇ äìÄêáÅ~íÉ ïáíÜ ÖÉ~ê ÖêÉ~ëÉ

`ÜÉÅâ íÜÉ ÅÜ~áå ëéêçÅâÉí ÄÉ~êáåÖë
~åÇ äìÄêáÅ~íÉ áÑ åÉÅÉëë~êó

`ÜÉÅâ ÅÜ~áå ëéêçÅâÉí ~åÇ ÅÜ~áå ÖìáÇÉë

oÉåÉï ÖêÉ~ëÉ äìÄêáÅ~íáçå çÑ ãçíçê

E`Ü~áå Äçñ ëÉÅíáçåI é~ÖÉ SPF

EoÉéä~ÅáåÖ Äê~âÉ ÇáëÅI Äê~âÉ éáëíçå ~åÇ î~åÉë
ëÉÅíáçåI é~ÖÉ QUFI êÉéä~ÅÉ ãçíçê î~åÉë ÉîÉêó R óÉ~êë

EtÉ~ê ÇáãÉåëáçåë ëÉÅíáçåI é~ÖÉ RSF

Ejçíçê äìÄêáÅ~íáçå ëÉÅíáçåI é~ÖÉ QUF

^ååì~ääó

^ååì~ääó

bîÉêó OMM ÜçìêëI ~í
äÉ~ëí ÉîÉêó R óÉ~êë

bîÉêó R óÉ~êë

bîÉêó R óÉ~êë

bîÉêó R óÉ~êë

bîÉêó R óÉ~êë

tÜÉåÉîÉê ÅÜ~áå áë êÉéä~ÅÉÇ

tÜÉå êÉèìáêÉÇI
~í äÉ~ëí ÉîÉêó R óÉ~êë



qÜÉ ÅÜ~áåë çÑ gak ^áê eçáëí ãìëí ÄÉ äìÄêáÅ~íÉÇ áå íÜÉ
äáåâëI áå ìåäç~ÇÉÇ ÅçåÇáíáçåK

� `äÉ~å ÜÉ~îáäó Åçåí~ãáå~íÉÇ ÅÜ~áåëK
� i~ó íÜÉ ÅÜ~áå áå ~ ëìáí~ÄäÉ Åçåí~áåÉêK
� péê~ó íÜÉ ÅÜ~áå ïáíÜ ëéÉÅá~ä äìÄêáÅ~åí çê ãçíçê
îÉÜáÅäÉ ÉåÖáåÉ çáäK

fÑ óçì ïáëÜ íç äìÄêáÅ~íÉ íÜÉ Ü~åÖáåÖ ÅÜ~áåI ÉåëìêÉ íÜ~í
íÜÉ ÅÜ~áå äáåâë ~êÉ çáäÉÇ ~í íÜÉ éçáåíë çÑ Åçåí~ÅíK cçê
íÜáë éìêéçëÉI ãçîÉ íÜÉ ÅÜ~áå íç ~åÇ ÑçêK
^ ÜáÖÜJéÉêÑçêã~åÅÉ äìÄêáÅ~åí áå ~å ~Éêçëçä Å~å áë
~î~áä~ÄäÉ Ñêçã gakI ïÜáÅÜ ~ÇÜÉêÉë ïÉää íç íÜÉ ÅÜ~áå
~ÑíÉê íÜÉ ëçäîÉåí Ü~ë Éî~éçê~íÉÇ ~åÇ ÇçÉë åçí Çêáé çÑÑI
^êíK åçK NOMSS E~Éêçëçä QMM ãäFK

cçê çéÉê~íáçå áå ~êÉ~ë ïáíÜ ÜáÖÜ Åçêêçëáçå éçíÉåíá~äI
ÉKÖK áå íÜÉ çÑÑJëÜçêÉ ëÉÅíçêI íÜÉ ÅÜ~áå Å~å ÄÉ ä~êÖÉäó
éêçíÉÅíÉÇ ~Ö~áåëí Åçêêçëáçå Äó íÜÉ ìëÉ çÑ ëéÉÅá~ä
äìÄêáÅ~åíëK
qÜÉëÉ íóéÉë çÑ äìÄêáÅ~åíë ~êÉ ÅÜ~ê~ÅíÉêáëÉÇ Äó ïÉ~íÜÉêáåÖ
êÉëáëí~åÅÉI ï~íÉê áåëçäìÄáäáíóI ÖççÇ ~ÇÜÉëáçå éêçéÉêíáÉë
ÉíÅK
oÉJäìÄêáÅ~íáçå áåíÉêî~äë ãìëí ÄÉ ëíáéìä~íÉÇ áå
~ÅÅçêÇ~åÅÉ ïáíÜ íÜÉ äç~ÇáåÖK
mäÉ~ëÉ Åçåí~Åí ìëI áÑ êÉèìáêÉÇK

`ÜÉÅâ íÜÉ ÑìåÅíáçå çÑ íÜÉ Äê~âÉ Ç~áäó ~ë ÑçääçïëW

� pïáíÅÜ íÜÉ ìåäç~ÇÉÇ ~áê Üçáëí ~äíÉêå~íÉäó ÄÉíïÉÉå
äáÑíáåÖ ~åÇ äçïÉêáåÖ ãçÇÉëK

fÑ ~ Åçåíêçä ÉäÉãÉåí áë êÉäÉ~ëÉÇI íÜÉ ÅÜ~áå ãìëí ÄÉ ëÉÉå
åçí íç êìå çåK

DANGER!
fÑ íÜÉ ÅÜ~áå êìåë çåI Çç åçí ìëÉ íÜÉ ÜçáëíK
qÜÉ Üçáëí ãìëí ÄÉ êÉé~áêÉÇK

cçê éÜóëáÅ~ä êÉ~ëçåëI íÜÉ Äê~âáåÖ Çáëí~åÅÉ Å~ååçí Ü~îÉ
íÜÉ î~äìÉ òÉêçK eçïÉîÉêI Ñçê íÜÉ éìêéçëÉ çÑ íÜáë
ÑìåÅíáçå~ä ÅÜÉÅâI êìååáåÖ çå çÑ íÜÉ ÅÜ~áå ãìëí åçí ÄÉ
éÉêÅÉéíáÄäÉKtÜÉå ÅÜÉÅâáåÖ íÜÉ Äê~âáåÖ ÑìåÅíáçå ìåÇÉê
åçãáå~ä äç~ÇI íÜÉ ÑçääçïáåÖ Äê~âáåÖ Çáëí~åÅÉë ãìëí åçí
ÄÉ ÉñÅÉÉÇÉÇW

BR AKING DIS TANCES UNDER NOMINAL LOAD
(LOAD-C ARRYING C APACIT Y) AFTER LOWERING
HAS BEEN S TOPPED

fÑ íÜÉ Åçåíêçä ÜçëÉë ~êÉ äçåÖ íÜÉ Äê~âáåÖ Çáëí~åÅÉë ïáää
áåÅêÉ~ëÉ ÇìÉ íç äçåÖÉê ~áê Éî~Åì~íáçå íáãÉëK

� jçîÉ íÜÉ ìåäç~ÇÉÇ äç~Ç Üççâ ìåíáä àìëí ëÜçêí çÑ íÜÉ
ìééÉê ~åÇ äçïÉê ÉåÇ éçëáíáçåëK

� píçé áããÉÇá~íÉäó ÄÉÑçêÉ êÉ~ÅÜáåÖ íÜÉ ÉåÇ éçëáíáçå
~åÇ íÜÉå Å~êÉÑìääó EÄó êÉéÉ~íÉÇäó éêÉëëáåÖ íÜÉ
Åçåíêçä ÉäÉãÉåíF ãçîÉ íç íÜÉ ÉåÇ éçëáíáçåK

� qÜÉ ãçîÉãÉåí çÑ íÜÉ ÅÜ~áå ãìëí ÄÉ ëíçééÉÇ ÇìÉ íç
ÇÉÑçêã~íáçå çÑ íÜÉ ÄìÑÑÉê ~åÇ ~Åíáî~íáçå çÑ íÜÉ
ë~ÑÉíó ÅäìíÅÜK qÜÉ ãçíçê áë ÜçïÉîÉê åçí ëïáíÅÜÉÇ çÑÑ
Eçåäó ~ääçï íÜÉ ë~ÑÉíó ÅäìíÅÜ íç ~Åí Ñçê ~ ëÜçêí íáãÉFK

� cçääçïáåÖ ëìÅÅÉëëÑìä íÉëíáåÖI íÜÉ ÄìÑÑÉê ãìëí ÄÉ
ìåäç~ÇÉÇK

DANGER!
fÑ íÜÉ ÄìÑÑÉê áë Ç~ã~ÖÉÇI Çç åçí ìëÉ íÜÉ
ÜçáëíK qÜÉ Üçáëí ãìëí ÄÉ êÉé~áêÉÇ EêÉéä~ÅÉ
íÜÉ ÄìÑÑÉêFK

CHECKING LIFTING AND
LOWERING LIMITERS

CHECKING BR AKING FUNCTION

LUBRIC ATE THE CHAIN
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qóéÉ P qf S qf NM qf NS qf OM qf
be NM be NS be OM

oçéÉ Åçåíêçä PS NR NU NM U

^ää çíÜÉêë
`çåíêçäë ïáíÜ ÜçëÉ QU OO OS NQ NN
äÉåÖíÜë çÑ O ã

aáãÉåëáçåë áå ãã



^ää Åçåíêçä ÉäÉãÉåíë çÑ íÜÉ Åçåíêçäë ãìëí ~äï~óë ÄÉ
ÑêÉÉJãçîáåÖK

� råäç~Ç íÜÉ gak ^áê eçáëíK
� _êáÉÑäó ~Åíì~íÉ ~åÇ êÉäÉ~ëÉ ~ää Åçåíêçä ÉäÉãÉåíë çÑ
íÜÉ Åçåíêçäë çåÉ ~ÑíÉê ~åçíÜÉêK qÜÉ Åçåíêçä ÉäÉãÉåíë
ãìëí êÉíìêå íç íÜÉáê áåáíá~ä éçëáíáçåë áããÉÇá~íÉäóK qÜÉ
ëïáíÅÜáåÖ çå ~åÇ çÑÑ ÑìåÅíáçå ãìëí çéÉê~íÉ ÅçêêÉÅíäóK

� mobpp íÜÉ bjbodbk`v pqlm ÄìííçåK b~ÅÜ ãçîÉãÉåí
çÑ íÜÉ Üçáëí ãìëí ëíçéK ^Åíì~íáçå çÑ íÜÉ Åçåíêçä
ÉäÉãÉåíë ãìëí åçí Å~ìëÉ ~ äáÑíáåÖ çê äçïÉêáåÖ
ãçîÉãÉåíK

� obib^pb íÜÉ bjbodbk`v pqlm Äìííçå Äó íìêåáåÖK

DANGER!
fÑ ~ Åçåíêçä ÉäÉãÉåí áë ëíáÑÑ çê êÉã~áåë áå íÜÉ
~Åíì~íÉÇ éçëáíáçåI Çç åçí ìëÉ íÜÉ ÜçáëíK qÜÉ
Åçåíêçäë ãìëí ÄÉ êÉé~áêÉÇK

qÜÉ ã~áå ~áê ÉãÉêÖÉåÅóJëíçé î~äîÉ áë çéÉåÉÇ ïáíÜ É~ÅÜ
~Åíì~íáçå çÑ íÜÉ ÅçåíêçäëK fí ÅäçëÉë ïÜÉå íÜÉ Åçåíêçäë
~êÉ êÉäÉ~ëÉÇK

táíÜ É~ÅÜ ÅÜÉÅâI íÜÉ ïçêâáåÖ çêÇÉê çÑ íÜÉ î~äîÉ ãìëí
ÄÉ Éñ~ãáåÉÇ ~ë ÑçääçïëW

� pÜìí çÑÑ íÜÉ ÅçãéêÉëëÉÇ ~áê ëìééäó ~åÇ ìåäç~Ç
íÜÉ äáåÉK

� oÉãçîÉ êÉí~áåáåÖ êáåÖ NK
� mìää çìí ÅçîÉê OK
� mêÉëë éäìåÖÉê P áåï~êÇë ~Ö~áåëí íÜÉ ÑçêÅÉ çÑ ëéêáåÖ QK
fí ãìëí êÉíìêå ~Ö~áå ÇìÉ íç íÜÉ ëéêáåÖ ÑçêÅÉK

� fÑ íÜÉ éäìåÖÉê ÇçÉë åçí ãçîÉI íÜÉ î~äîÉ ãìëí ÄÉ
êÉé~áêÉÇK

� `ÜÉÅâ íÜ~í íÜÉ ÇáêÉÅíáçå çÑ ãçîÉãÉåí çÑ íÜÉ äç~Ç
Üççâ ÅçêêÉëéçåÇë íç íÜÉ ÇáêÉÅíáçå áåÇáÅ~íÉÇ Äó íÜÉ
~êêçïë çå íÜÉ Åçåíêçä ÉäÉãÉåíëK

fåÇÉéÉåÇÉåí çÑ íÜÉ ëíáéìä~íÉÇ áåëéÉÅíáçå áåíÉêî~äëI
íÜÉ ëáäÉåÅÉê ãìëí ÄÉ ÅÜÉÅâÉÇ Ñçê éÉêãÉ~Äáäáíó áÑ íÜÉ
Üçáëí ÇçÉë åçí ~ÅÜáÉîÉ íÜÉ ëéÉÅáÑáÉÇ äáÑíáåÖ ëéÉÉÇ
EëÉÉ qÉÅÜåáÅ~ä Ç~í~ ëÉÅíáçåI é~ÖÉ SQ ~åÇ SSFK

qÜÉ íÉëí áë éÉêÑçêãÉÇ Äó Åçãé~êáåÖ íÜÉ äáÑíáåÖ ëéÉÉÇë
ìåÇÉê åçãáå~ä äç~ÇI ïáíÜ ~åÇ ïáíÜçìí íÜÉ ëáäÉåÅÉêK
qÜÉ ëéÉÉÇ ïáíÜ ëí~åÇ~êÇ ëáäÉåÅÉê çê ÑáäíÉê ëáäÉåÅÉê ãìëí
ÄÉ ~í äÉ~ëí UMB çÑ íÜÉ äáÑíáåÖ ëéÉÉÇ ïáíÜçìí ~ ëáäÉåÅÉê
ÉäÉãÉåíK få íÜÉ ÉîÉåí çÑ äçïÉê î~äìÉëI íÜÉ ëáäÉåÅÉê
ÉäÉãÉåíë ãìëí ÄÉ ÅäÉ~åÉÇ çê êÉéä~ÅÉÇK

CHECK THE SILENCER
FOR PERMEABILIT Y

CHECKING DIRECTION OF MOVEMENT

CHECKING THE MAIN AIR
EMERGENCY-S TOP VALVE

CHECKING CONTROLS AND
EMERGENCY S TOP FUNCTION
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Main air emergency-stop valve

4

3

2

1



ATTENTION!
fÑ ~ Üçáëí áë çéÉê~íÉÇ ïáíÜ ~ ëÉêîáÅÉ ìåáíI
íÜáë ëÜçìäÇ åçí ÄÉ ãçìåíÉÇ ÑìêíÜÉê íÜ~å R ã
~ï~ó Ñêçã íÜÉ ÜçáëíK

qÜÉ ~ãÄáÉåí íÉãéÉê~íìêÉ ãìëí ÄÉ ~ ãáåáãìã çÑ Mø `K
fí ãìëí åçí ÉñÅÉÉÇ RMø `K

NOTE: fÑI ~í íÜÉ êÉèìÉëí çÑ íÜÉ ÅìëíçãÉêI ~ ëÉêîáÅÉ ìåáí
áë áåëí~ääÉÇ áå Üçáëíë áå ãçíçêáëÉÇ íêçääÉóë ~åÇ äáÑíáåÖ
ÖÉ~êI áí ïáää ÄÉ ÅçåÑáÖìêÉÇ ~í íÜÉ Ñ~ÅíçêóK

^ ã~ñáãìã ÅçååÉÅíáåÖ éêÉëëìêÉ çÑ NM Ä~ê áë éÉêãáííÉÇ
Ñçê íÜÉ ëÉêîáÅÉ ìåáíë ëìééäáÉÇ Äó gakK eáÖÜÉê éêÉëëìêÉë
ãìëí ÄÉ êÉÇìÅÉÇ íç ~ éÉêãáëëáÄäÉ î~äìÉI ìéëíêÉ~ã çÑ
íÜÉ ëÉêîáÅÉ ìåáíK

qÜÉ ëÉêîáÅÉ ìåáí Åçåëáëíë ÉáíÜÉê çÑ íïç ÉäÉãÉåíëI ÑáäíÉê
ÅçåíêçääÉê ~åÇ çáäÉêI çê çÑ íÜÉ ÑáäíÉê ÅçåíêçääÉê çåäóK

CHECKING AND ADJUS TING THE FILTER
CONTROLLER*)

qÜÉ ÑáäíÉê ÅçåíêçääÉê áë ëÉí íç ~å ~Åíì~ä éêÉëëìêÉ çÑ
RKQ Ä~ê EPKS Ä~êF áå íÜÉ Ñ~Åíçêó E~Åíì~ä éêÉëëìêÉ ïÜÉå
äáÑíáåÖ íÜÉ åçãáå~ä äç~ÇFK få íÜáë ëÉííáåÖI íÜÉ
ã~åçãÉíÉê Å~å áåÇáÅ~íÉ ~ éêÉëëìêÉ çÑ çîÉê S Ä~ê EQ Ä~êF
ïáíÜ íÜÉ ãçíçê ëïáíÅÜÉÇ çÑÑK cçê ÅçêêÉÅí ~ÇàìëíãÉåíI ~
éêÉëëìêÉ çÑ ~í äÉ~ëí T Ä~ê ER Ä~êF ìéëíêÉ~ã çÑ íÜÉ
ëÉêîáÅÉ ìåáí áë êÉèìáêÉÇK

� iáÑí íÜÉ êÉÖìä~íçê âåçÄK
� qìêå íÜÉ êÉÖìä~íçê âåçÄ ìåíáä íÜÉ ã~åçãÉíÉê
áåÇáÅ~íÉë ~ éêÉëëìêÉ çÑ RKQ Ä~ê EPKS Ä~êFK `äçÅâïáëÉW
ÜáÖÜÉê éêÉëëìêÉI ^åíáJÅäçÅâïáëÉW äçïÉê éêÉëëìêÉ

� içÅâ íÜÉ êÉÖìä~íçê âåçÄ Äó éêÉëëáåÖ áí ÇçïåK

^äíÉêå~íáîÉäóI íÜÉ ÑáäíÉê ÅçåíêçääÉê Å~å ÄÉ ëÉí íç ~
éêÉëëìêÉ çÑ S Ä~ê EQ Ä~êF áå íÜÉ ~ÄëÉåÅÉ çÑ ~å ~áê
ëíêÉ~ãK qÜáë ëÉííáåÖ áë çåäó ÅçêêÉÅí Ñçê ~ éêÉëëìêÉ çÑ
~í äÉ~ëí T Ä~ê ER Ä~êF ìéëíêÉ~ã çÑ íÜÉ ëÉêîáÅÉ ìåáíK

� aÉéêÉëëìêáëÉ íÜÉ ~áê äáåÉ ÇçïåëíêÉ~ã çÑ íÜÉ ëÉêîáÅÉ
ìåáí ~åÇ ÅäçëÉ áí ~Ö~áåK

� qìêå íÜÉ êÉÖìä~íçê âåçÄ ~åíáJÅäçÅâïáëÉI áå çêÇÉê íç
êÉäÉ~ëÉ íÜÉ ~ÇàìëíáåÖ ëéêáåÖK

� qìêå íÜÉ êÉÖìä~íçê âåçÄ ìåíáä íÜÉ ã~åçãÉíÉê
áåÇáÅ~íÉë ~ éêÉëëìêÉ çÑ S Ä~ê EQ Ä~êFK `äçÅâïáëÉW
ÜáÖÜÉê éêÉëëìêÉ ^åíáJÅäçÅâïáëÉW äçïÉê éêÉëëìêÉ

� içÅâ íÜÉ êÉÖìä~íçê âåçÄ Äó éêÉëëáåÖ áí ÇçïåK

*) s~äìÉë Ñçê QJÄ~ê Üçáëíë áå Äê~ÅâÉíë

fÑ íÜÉ åçãáå~ä éêÉëëìêÉ çÑ RKQ Ä~ê EPKS Ä~êF Å~ååçí ÄÉ
~ÅÜáÉîÉÇ ÇÉëéáíÉ ~ ëìÑÑáÅáÉåíäó ÜáÖÜ éêÉëëìêÉ ìéëíêÉ~ã
çÑ íÜÉ ëÉêîáÅÉ ìåáíI íÜÉå íÜÉ ~áê äáåÉ ÅêçëëJëÉÅíáçå áë
íçç ëã~ääK

Filter regulator and oiler

SERVICE UNIT
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adjusting knob

filter-regulator

lubricator



DR AINING CONDENSATE

^ÑíÉê ~ ÅÉêí~áå íáãÉI ÅçåÇÉåë~íÉ ÅçääÉÅíë áå íÜÉ ÑáäíÉê
êÉÖìä~íçê Åçåí~áåÉêI ïÜáÅÜ ãìëí ÄÉ êÉÖìä~êäó Çê~áåÉÇK
`ÜÉÅâ íÜÉ ÅçåÇÉåë~íÉ äÉîÉä íÜêçìÖÜ íÜÉ ëáÖÜí Öä~ëë áå
íÜÉ ÑáäíÉê Åçåí~áåÉêK qÜÉ ÅçåÇÉåë~íÉ äÉîÉä ãìëí åçí
êÉ~ÅÜ íÜÉ ëÉé~ê~íáåÖ éä~íÉK

qÜÉ Åçåí~áåÉê Å~å ÄÉ ÉãéíáÉÇ ã~åì~ääó çê ëÉãáJ
~ìíçã~íáÅ~ääóI ÇÉéÉåÇáåÖ çå íÜÉ ëÉííáåÖ çÑ íÜÉ Çê~áå
î~äîÉW

� lcc éçëáíáçå
qÜÉ Çê~áå î~äîÉ áë ÅäçëÉÇ áå íÜáë éçëáíáçåK
qÜÉ lcc éçëáíáçå áë ÖÉåÉê~ääó ëÉí ~í íÜÉ Ñ~ÅíçêóK

� lk éçëáíáçå
qÜÉ ÅçåÇÉåë~íÉ Å~å ÄÉ Çê~áåÉÇ ã~åì~ääó áå íÜáë
éçëáíáçåK léÉê~íÉ íÜÉ Çê~áå î~äîÉ Äó éêÉëëáåÖ ìéï~êÇë
EëÉÉ cáÖìêÉFK
tÜÉå íÜÉ ÅçãéêÉëëÉÇ ~áê ëìééäó áë ÅçååÉÅíÉÇI íÜÉ
Çê~áå î~äîÉ áë ìåÇÉê éêÉëëìêÉK tÉ êÉÅçããÉåÇ ìëáåÖ
ëìáí~ÄäÉ ëéä~ëÜ éêçíÉÅíáçå EÅäçíÜI ÑäÉÉÅÉF ~ë íÜÉ
ÅçåÇÉåë~íÉ ïáää çíÜÉêïáëÉ ÉëÅ~éÉ ìåÅçåíêçää~ÄäóK
`çääÉÅí íÜÉ ÉëÅ~éáåÖ ÅçåÇÉåë~íÉ ~åÇ ÇáëéçëÉ çÑ áí ~ë
áí ã~ó Åçåí~áå çáäK

� ^rql éçëáíáçå
få íÜáë éçëáíáçåI ëÉãáJ~ìíçã~íáÅ ÅçåÇÉåë~íÉ Çê~áå~ÖÉ
í~âÉë éä~ÅÉK tÜÉå íÜÉ éêÉëëìêÉ ìéëíêÉ~ã çÑ íÜÉ
ëÉêîáÅÉ ìåáí Ñ~ääë ÄÉäçï MKO Ä~êI íÜÉ Åçåí~áåÉê
ÉãéíáÉë ~ìíçã~íáÅ~ääóK táíÜ íÜáë ëÉííáåÖ áí ãìëí ÄÉ
ÉåëìêÉÇ íÜ~í ~ ëìáí~ÄäÉ Åçåí~áåÉê áë áå éä~ÅÉ íç
ÅçääÉÅí íÜÉ ÉëÅ~éáåÖ ÅçåÇÉåë~íÉ ïÜÉå Çê~áå~ÖÉ
çÅÅìêëK

CLEANING THE FILTER ELEMENT

ATTENTION
aç åçí ìëÉ ~äÅçÜçä Ñçê ÅäÉ~åáåÖ íÜÉ ëÉêîáÅÉ
ìåáíK ^äÅçÜçä Å~å Ç~ã~ÖÉ é~êíë çÑ ëÉêîáÅÉ
ìåáíK qê~åëé~êÉåí ÅçãéçåÉåíë ãìëí çåäó ÄÉ
ÅäÉ~åÉÇ ìëáåÖ ëç~é ëçäìíáçåK

qÜÉ ÑáäíÉê ÉäÉãÉåí ãìëí ÄÉ ÅäÉ~åÉÇ çåÅÉ ~ååì~ääóK
cçê íÜáë éìêéçëÉI éêçÅÉÉÇ ~ë ÑçääçïëW

� aê~áå íÜÉ ï~íÉêK
� pÜìí çÑÑ íÜÉ ã~áå ~áê ëìééäó ~åÇ Å~êÉÑìääó ~ääçï íÜÉ
êÉëáÇì~ä éêÉëëìêÉ íç Çáëëáé~íÉK

� råäçÅâ íÜÉ ÑáäíÉê êÉÖìä~íçê Åçåí~áåÉêI íìêå ~åíáJ
ÅäçÅâïáëÉ íç íÜÉ ëíçé ~åÇ êÉãçîÉK

� råëÅêÉï íÜÉ ëÉé~ê~íáåÖ éä~íÉK qÜÉ ÑáäíÉê áë äçÅ~íÉÇ
äççëÉäó çå íÜÉ ëÉé~ê~íáåÖ éä~íÉ ÅÉåíêáåÖ ÇÉîáÅÉK

� `äÉ~å íÜÉ ÑáäíÉê ÉäÉãÉåí ìëáåÖ ëç~é ëçäìíáçå ~åÇ Ääçï
íÜêçìÖÜ ÑçêÅÉÑìääóK

� oÉáåëí~ää íÜÉ ÅäÉ~å ÑáäíÉê ÉäÉãÉåí ~åÇ Ñ~ëíÉå íÜÉ
ëÉé~ê~íáåÖ éä~íÉK

� fåëÉêí íÜÉ ÑáäíÉê êÉÖìä~íçê Åçåí~áåÉê áå íÜÉ ÜçìëáåÖ
~åÇ íìêå ÅäçÅâïáëÉK qÜÉ Åçåí~áåÉê äçÅâë
~ìíçã~íáÅ~ääóK

Cleaning the filter element

MAINTENANCE

Page 46

filter element

separating disc

sight glass

filter receptacle



FILLING AND ADJUS TING OILER
qÜÉ çáäÉê ÉåëìêÉë íÜ~í íÜÉ Üçáëí ~áê ëìééäó áë
ÅçåëáëíÉåíäó éêçîáÇÉÇ ïáíÜ ~ éêÉÅáëÉäóJãÉíÉêÉÇ èì~åíáíó
çÑ çáäK oÉÖìä~ê ÅÜÉÅâáåÖ çÑ íÜÉ çáäÉê áë îÉêó áãéçêí~åíI
~ë íÜÉ î~åÉ ãçíçê ã~ó ÄÉ Ç~ã~ÖÉÇ áå íÜÉ Å~ëÉ çÑ
äìÄêáÅ~åí ÇÉÑáÅáÉåÅóK qÜÉ çáäÉê Å~å ~äëç ÄÉ êÉÑáääÉÇ ìåÇÉê
éêÉëëìêÉK

� `ÜÉÅâ íÜÉ çáä äÉîÉä íÜêçìÖÜ íÜÉ ëáÖÜí Öä~ëë áå íÜÉ
Åçåí~áåÉêK qÜÉ çáä äÉîÉä ãìëí åçí Ñ~ää ÄÉäçï íÜÉ
ãáåáãìã ã~êâK

� oÉãçîÉ íÜÉ çáä ÑáääÉê ëÅêÉïK
� cáää íÜÉ Åçåí~áåÉê ïáíÜ çáä ìé íç íÜÉ ã~ñáãìã ã~êâ
~åÇ êÉÑáí íÜÉ çáä ÑáääÉê ëÅêÉïK

� `ÜÉÅâ íÜÉ çáä Çêçé ê~íÉ ~í íÜÉ ëáÖÜí Öä~ëë ïáíÜ íÜÉ
ãçíçê êìååáåÖK

� qìêå íÜÉ çáä íÜêçííäÉ ëÅêÉï ìëáåÖ ~ ëÅêÉïÇêáîÉê ìåíáä
íÜÉ ÇÉëáêÉÇ åìãÄÉê çÑ Çêçéë éÉê ãáåìíÉ áë ~ÅÜáÉîÉÇK
qìêåáåÖ ÅäçÅâïáëÉ êÉÇìÅÉë íÜÉ ~ãçìåí çÑ çáäX íìêåáåÖ
~åíáJÅäçÅâïáëÉ áåÅêÉ~ëÉë íÜÉ ~ãçìåí çÑ çáäK

láä Çêçé ê~íÉ EäáÑíáåÖ ïáíÜçìí äç~ÇFW
NM Çêçéë éÉê ãáåìíÉK

ATTENTION!
léÉê~íáçå çÑ ëÉêîáÅÉ ìåáíë ïáíÜ ëóåíÜÉíáÅ çáäë
áë åçí éÉêãáëëáÄäÉK qÜÉó ãìëí ~äëç åçí ÄÉ
ÅçååÉÅíÉÇ íç ÅçãéêÉëëÉÇ ~áê ÅáêÅìáíëI ïÜáÅÜ
~êÉ ëìééäáÉÇ Äó ÅçãéêÉëëçêë äìÄêáÅ~íÉÇ ïáíÜ
ëóåíÜÉíáÅ çáäK

C AUTION!
gKaK kÉìÜ~ìë çåäó ëìééäáÉë ëí~åÇ~êÇ ëéê~ó
çáäÉêëK aç åçí ìëÉ ãáÅêçëéê~ó çáäÉêë ~ë îÉêó
ÑáåÉäó ëÉÅêÉíÉÇ çáä ëéê~ó ÅçìäÇ ~ÇîÉêëÉäó
ÉÑÑÉÅí íÜÉ ëìêêçìåÇáåÖ ~áê ~åÇ íÜÉêÉÑçêÉ íÜÉ
êÉëéáê~íçêó ëóëíÉãK

Check oil drop rate at sight glass and adjust

Check the oil level and top up if necessary
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maximum
oil level

minimum
oil level

Sight glass

Oil filler screw

Oil throttle screw



qÜÉ ãçíçê ~åÇ Äê~âÉ ÑìåÅíáçåë ~êÉ ~ÅÜáÉîÉÇ áå é~êí Äó
ãÉ~åë çÑ ëÜ~êÉÇ ÅçãéçåÉåíëK qÜÉ Äê~âáåÖ ~Åíáçå áë ~ééäáÉÇ
~í íÜÉ ä~íÉê~ä ëìêÑ~ÅÉë çÑ íÜÉ êçíçêK qÜÉ êçíçê áë éêÉëëÉÇ îá~
ëéêáåÖ ÑçêÅÉ Ñêçã íÜÉ ÅçîÉêJëáÇÉ çÑ íÜÉ ãçíçê ~Ö~áåëí ~
ëÉÅçåÇ Äê~âáåÖ ëìêÑ~ÅÉ äçÅ~íÉÇ çå íÜÉ çééçëáíÉ ëáÇÉ Äó
ãÉ~åë çÑ ~ éáëíçå çå ïÜáÅÜ Äê~âáåÖ ã~íÉêá~ä áë ÄçåÇÉÇK

REMOVAL
mêçÅÉÉÇ ~ë Ñçääçïë ïÜÉå êÉãçîáåÖ íÜÉ ãçíçê ïáíÜ
íÜÉ Äê~âÉW

� råäç~Ç íÜÉ Üçáëí ~åÇ ÇáëÅçååÉÅí áí Ñêçã íÜÉ ã~áå
~áê ëìééäóK

� aÉí~ÅÜ íÜÉ Åçåíêçä î~äîÉ Ñêçã íÜÉ ãçíçê Eáå çêÇÉê
íç éÉêãáí êÉãçî~ä çÑ íÜÉ ãçíçê êÉí~áåáåÖ ÄçäíëFK

� aÉí~ÅÜ íÜÉ ãçíçê Ñêçã íÜÉ ÜçáëíK
� oÉãçîÉ íÜÉ ãçíçê ÅçîÉê Äçäíë N ~åÇ êÉãçîÉ íÜÉ
ãçíçê ÅçîÉê O ïáíÜ íÜÉ å~ãÉéä~íÉ PK EtÜÉå íÜÉ
ÅçîÉê Äçäíë ~êÉ êÉãçîÉÇI Äê~âÉ ëéêáåÖ íÉåëáçå Q áë
Ñìääó êÉäÉ~ëÉÇFK

� oÉãçîÉ íÜÉ ëéêáåÖëK
� oÉãçîÉ íÜÉ Äê~âÉ éáëíçå R Ñêçã íÜÉ áåíÉêå~ä ÅóäáåÇÉê
áåíÉÖê~íÉÇ áå íÜÉ ãçíçê ÜçìëáåÖK

� mìää çìí íÜÉ êçíçê SI êÉãçîáåÖ íÜÉ î~åÉë T ~åÇ
ëí~êíáåÖ ~áÇë UK

kçíÉW fÑ óçì çåäó ïáëÜ íç ÅÜÉÅâ Ñçê î~åÉ ïÉ~ê çê
êÉéä~ÅÉ íÜÉ î~åÉë ïáíÜ íÜÉ ëí~êíáåÖ ~áÇëI éäÉ~ëÉ
ÅçåíáåìÉ ïáíÜ íÜÉ ëÉÅíáçå Ò`ÜÉÅâáåÖ Ñçê î~åÉ ïÉ~êÒK

� oÉãçîÉ íÜÉ ÅçîÉê Äçäíë V ~åÇ êÉãçîÉ íÜÉ ÅçîÉê ïáíÜ
íÜÉ Äê~âÉ äáåáåÖ NM EÄê~âÉ ÇáëÅFK

� `ÜÉÅâ íÜÉ Äê~âáåÖ ëìêÑ~ÅÉë çÑ íÜÉ Äê~âÉ éáëíçå ~åÇ
íÜÉ ÅçîÉê ïáíÜ íÜÉ Äê~âÉ äáåáåÖ Ñçê ïÉ~ê ~åÇ Ç~ã~ÖÉI
êÉéä~ÅÉ áÑ åÉÅÉëë~êóK qÜÉ ÅáêÅìä~ê ïÉ~ê é~ííÉêå áå íÜÉ
Äê~âáåÖ ëìêÑ~ÅÉë ãìëí åçí ÄÉ ÇÉÉéÉê íÜ~å MKO ããK
qÜÉ ÉñíêÉãÉäó äçïJïÉ~ê Äê~âáåÖ ã~íÉêá~ä ïáää åçí
êÉ~ÅÜ íÜÉ ïÉ~ê äáãáí çÑ MKO ãã ïáíÜáå íÜÉ ÇÉëáÖåJ
ÇÉéÉåÇÉåí ëÉêîáÅÉ äáÑÉ çÑ íÜÉ ÜçáëíI ìåÇÉê áåíÉåÇÉÇ
ìëÉK pÜçìäÇ íÜÉ ïÉ~ê äáãáí ÄÉ êÉ~ÅÜÉÇ éêÉã~íìêÉäóI
íÜÉ ~Åíì~ä ÅçãéêÉëëÉÇ ~áê éêÉëëìêÉ ãìëí ÄÉ ÅÜÉÅâÉÇ
ïáíÜ íÜÉ ÇÉîáÅÉ ëïáíÅÜÉÇ çå EíÜÉ Äê~âÉ Çê~Öë áå íÜÉ
ÉîÉåí çÑ áåëìÑÑáÅáÉåí éêÉëëìêÉFK

� `ÜÉÅâáåÖ î~åÉ ïÉ~ê EëÉÉ áääìëíê~íáçå `ÜÉÅâáåÖ î~åÉ
ïÉ~êI é~ÖÉ QVFK tÜÉå íÜÉ ~áê ãçíçê î~åÉë ~êÉ ïçêåI
íÜÉ ãçíçê éçïÉê ~åÇ ÅçåëÉèìÉåíäó íÜÉ äáÑíáåÖ éÉêJ
Ñçêã~åÅÉ çÑ íÜÉ gak ^áê eçáëí ~êÉ êÉÇìÅÉÇK oÉéä~ÅáåÖ
íÜÉ î~åÉë íçÖÉíÜÉê ïáíÜ íÜÉ ëí~êíáåÖ ~áÇëK

REPL ACING BR AKE DISC, BR AKE PIS TON
AND VANES/MOTOR INS TALL ATION/
MOTOR LUBRIC ATION
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Replacing brake discs, brake piston and vanes /Motor installation

121178 6

13/14

109 5 4 32 1



� oÉåÉï ÖêÉ~ëÉ äìÄêáÅ~íáçå çÑ ãçíçêK qÜÉ ÖêÉ~ëÉ
é~ÅâáåÖ áå íÜÉ êçíçê ÅÜ~ãÄÉêë áë ëìÑÑáÅáÉåí Ñçê
~ééêçñK ORM çéÉê~íáåÖ ÜçìêëK cçê íÜáë íáãÉ áåíÉêî~ä
íÜÉ äç~Ç çå íÜÉ Üçáëí EÅçääÉÅíáîÉ äç~ÇF áë áãã~íÉêá~äK
kçíÉW qÜÉ êçíçê ÅÜ~ãÄÉêë çåäó Éãéíó Äó ~ééêçñK
SMBK få íÜáë ÅçåÇáíáçåI êÉÑáääáåÖ ãìëí ÄÉ éÉêÑçêãÉÇK
qÜÉ êÉí~áåáåÖ êáåÖë NN ~åÇ sóçå ï~ëÜÉêë NO ãìëí ÄÉ
êÉãçîÉÇ áå çêÇÉê íç êÉÑáää íÜÉ ÅÜ~ãÄÉêëK qÜÉå é~Åâ
íÜÉ äìÄêáÅ~åí ÅÜ~ãÄÉêë ïáíÜ ÜáÖÜJéÉêÑçêã~åÅÉ
äìÄêáÅ~åí Egak ^êíK åç NNVMNF ïáíÜçìí ÑçêãáåÖ
Å~îáíáÉëK

rëÉ åÉï êçìåÇ éä~íÉë íç ÅäçëÉ çÑÑ íÜÉ äìÄêáÅ~åí
ÅÜ~ãÄÉêë ~åÇ ëÉÅìêÉ íÜÉëÉ ìëáåÖ êÉí~áåáåÖ êáåÖëK

ASSEMBLY WITH ADDITIONAL BASIC MOTOR
LUBRIC ATION
� cáí íÜÉ ÅçîÉê ïáíÜ íÜÉ Äê~âÉ äáåáåÖI áåëÉêíáåÖ íÜÉ
~åíáJíïáëí ÇÉîáÅÉ EéáåFK `ç~í íÜÉ Äê~âáåÖ ëìêÑ~ÅÉ ~åÇ
êçíçê ÄÉ~êáåÖ EåÉÉÇäÉ ÄìëÜF äáÖÜíäó ïáíÜ ÜáÖÜJ
éÉêÑçêã~åÅÉ ÖêÉ~ëÉK

� qáÖÜíÉå íÜÉ ÅçîÉê ÄçäíëK
� `ç~í íÜÉ áåíÉêå~ä ÅóäáåÇÉê çÑ íÜÉ ÜçìëáåÖ äáÖÜíäó ïáíÜ
ÜáÖÜJéÉêÑçêã~åÅÉ ÖêÉ~ëÉK

� `ç~í íÜÉ ÉåíáêÉ êçíçê äáÖÜíäó ïáíÜ ÜáÖÜJéÉêÑçêã~åÅÉ
ÖêÉ~ëÉ ~åÇ áåëÉêí áåíç íÜÉ Ñêçåí êçíçê ÄÉ~êáåÖ ïáíÜ
íÜÉ ÅäìíÅÜ ëáÇÉ ÑáêëíK

� `ç~í íÜÉ î~åÉë äáÖÜíäó ïáíÜ ÜáÖÜJéÉêÑçêã~åÅÉ ÖêÉ~ëÉ
~åÇ áåëÉêí áåíç íÜÉ êçíçê ëäçíë ïáíÜ íÜÉ ëí~êíáåÖ ~áÇëK

� `ç~í íÜÉ Äê~âáåÖ ëìêÑ~ÅÉ ~åÇ íÜÉ çìíÉê Çá~ãÉíÉê

áåÅäìÇáåÖ íÜÉ Äê~âÉ éáëíçå ëÉ~ä äáÖÜíäó ïáíÜ ÜáÖÜJ
éÉêÑçêã~åÅÉ ÖêÉ~ëÉ ~åÇ éìëÜ íÜÉ Äê~âÉ éáëíçå ïáíÜ
íÜÉ Äê~âáåÖ ëìêÑ~ÅÉ Ñáêëí áåíç íÜÉ áåíÉêå~ä ÅóäáåÇÉêX
åçíÉ íÜÉ éçëáíáçå çÑ íÜÉ ÉÅÅÉåíêáÅ ÄçêÉK

� fåëÉêí íÜÉ Äê~âÉ ëéêáåÖë áåíç íÜÉ ÄçêÉë çÑ íÜÉ
Äê~âÉ éáëíçåK

� aÉí~ÅÜ íÜÉ å~ãÉéä~íÉ Ñêçã íÜÉ ãçíçê ÅçîÉêK
� iççëÉå ~ÇàìëíáåÖ Äçäíë NP ~åÇ äçÅâ åìíë NQK pÅêÉï
Ä~Åâ ~ÇàìëíáåÖ ÄçäíëK

� ^ééäó ÜáÖÜJéÉêÑçêã~åÅÉ ÖêÉ~ëÉ äáÖÜíäó íç êçíçê
ÄÉ~êáåÖ EåÉÉÇäÉ ÄìëÜFáå íÜÉ ãçíçê ÅçîÉê ~åÇ áåëí~ää
ãçíçê ÅçîÉêI ÉåëìêÉ ÅçêêÉÅí ëÉ~íáåÖ çÑ íÜÉ Äê~âÉ
ëéêáåÖë ~åÇ äçÅ~íáåÖ éáåë íç ãçíçê ÜçìëáåÖ ~åÇ
Äê~âÉ éáëíçåK

� aç åçí íáÖÜíÉå íÜÉ Q ~ÇàìëíáåÖ Äçäíë ~ÑíÉê ÄçäíáåÖ
íÜÉ ãçíçê ÅçîÉê áå éä~ÅÉI çåäó ëÅêÉï íÜÉã áå äççëÉäó
íç íÜÉ ëíçé áå íÜÉ ÅçîÉêK pÅêÉï Ä~Åâ íÜÉ äçÅâ åìíë
ëìÑÑáÅáÉåíäó ÄÉÑçêÉÜ~åÇK

� qÜÉå ëÅêÉï Ä~Åâ íÜÉ ~ÇàìëíáåÖ Äçäíë QRø íç SMø Ñêçã
íÜÉ ëíçéI ÜçäÇI ~åÇ äçÅâ ïáíÜ íÜÉ åìíëK cçê çéÉê~íáçå
áå ~êÉ~ë ïáíÜ ~ãÄáÉåí íÉãéÉê~íìêÉë ÉñÅÉÉÇáåÖ PMø`I
íÜÉ ~ÇàìëíãÉåí ãìëí ÄÉ Å~êêáÉÇ çìí ïáíÜ íÜÉ ÇÉîáÅÉ
ï~êãÉÇ ìé ~ÅÅçêÇáåÖäóK cçê äáÑíáåÖ ÜÉáÖÜíë çÑ NM ã
~åÇ ãçêÉI íÜÉ ëÉííáåÖ ãìëí ÄÉ ~í äÉ~ëí SMø`K

� pÅêÉï çå íÜÉ å~ãÉéä~íÉK
� fåáíá~ääó Ñ~ëíÉå íÜÉ ãçíçêI íÜÉå íÜÉ Åçåíêçä î~äîÉ
íç íÜÉ ÜçáëíK

ATTENTION!
qáÖÜíÉåáåÖ íçêèìÉëI ëÉÉ bJäáëíK

C AUTION!
`ÜÉÅâ íÜÉ Äê~âáåÖ ~Åíáçå çÑ íÜÉ Üçáëí ìåÇÉê
äç~Ç Eêìå áå íÜÉ Äê~âÉ Äó éÉêÑçêãáåÖ ëÉîÉê~ä
ÜçáëíáåÖ ÅóÅäÉëI íÜÉå ~ëëÉëëF éêáçê íç áåáíá~ä
çéÉê~íáçåK `ÜÉÅâ íÜÉ ãçíçê éçïÉêK få íÜÉ
ÉîÉåí çÑ äçï ãçíçê éçïÉêI êÉÖìä~íÉ íÜÉ
~ÇàìëíáåÖ Äçäíë ~Ö~áåK

Checking vane wear
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Rotor Cylinder liner
V2max. = 0,2 mm

Brake piston

Vane

Brake disc

V1max. = 0,2 mm

Lmax = R - (V1 + V2)
Lmin = R - (V1 + V2) - 0,3 mm = Lmax - 0,3 mm
Lhmin = 19 mm

R

L h
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REMOVING AND INS TALLING LOAD SLEEVE
AND BUFFER
- SINGLE CHAIN HOIS T (3 TI)

oÉãçî~ä
� aêáîÉ çìí íÜÉ êçää éáå N Ñçê ëÉÅìêáåÖ íÜÉ ÅÜ~áå Ñêçã
íÜÉ äç~Ç ëäÉÉîÉ PK

� oÉãçîÉ íÜÉ ÅÜ~áå äáåâ O Ñêçã íÜÉ ÅÜ~áå éçÅâÉíK
� aÉí~ÅÜ íÜÉ ÄìÑÑÉê Q ~åÇ ÄìÑÑÉê ÇáëÅë R Ñêçã íÜÉ
ÅÜ~áåK

^ëëÉãÄäó
� mìëÜ íÜÉ ÄìÑÑÉê ÇáëÅë EÉÇÖÉ ÉåÅäçëÉë ÄìÑÑÉêF ~åÇ íÜÉ
ÄìÑÑÉê çåíç íÜÉ ÅÜ~áåK

� fåëÉêí íÜÉ ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ áåíç íÜÉ ÅÜ~áå éçÅâÉí çÑ
íÜÉ äç~Ç ëäÉÉîÉ Eéçëáíáçå çÑ íÜÉ ïÉäÇ ãìëí ~äáÖå ïáíÜ
íÜ~í çÑ íÜÉ ÑçääçïáåÖ äáåâëFK

� aêáîÉ áå ~ åÉï êçää éáå íç ëÉÅìêÉ íÜÉ ÅÜ~áå äáåâ áå íÜÉ
äç~Ç ëäÉÉîÉK

LOAD SLEEVE IN SPECIAL DESIGN
WITH CL AMPING PIECE

oÉãçî~ä
� iççëÉå ëÅêÉï T ~åÇ í~âÉ áí çìí çÑ íÜÉ ÅÜ~áå éçÅâÉí
íçÖÉíÜÉê ïáíÜ äçÅâáåÖ ï~ëÜÉê S ~åÇ Åä~ãéáåÖ éáÉÅÉ N

� oÉãçîÉ íÜÉ ÅÜ~áå äáåâ O Ñêçã íÜÉ ÅÜ~áå éçÅâÉíK
� aÉí~ÅÜ íÜÉ ÄìÑÑÉê Q ~åÇ ÄìÑÑÉê ÇáëÅë R Ñêçã íÜÉ
ÅÜ~áåK

^ëëÉãÄäó
� mìëÜ íÜÉ ÄìÑÑÉê ÇáëÅë EÉÇÖÉ ÉåÅäçëÉë ÄìÑÑÉêF
~åÇ íÜÉ ÄìÑÑÉê çåíç íÜÉ ÅÜ~áåK

� fåëÉêí íÜÉ ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ áåíç íÜÉ ÅÜ~áå éçÅâÉí
çÑ íÜÉ äç~Ç ëäÉÉîÉ Eéçëáíáçå çÑ íÜÉ ïÉäÇ ãìëí ~äáÖå
ïáíÜ íÜ~í çÑ íÜÉ ÑçääçïáåÖ äáåâëFK

� fåëÉêí íÜÉ Åä~ãéáåÖ éáÉÅÉ N áåíç íÜÉ ÅÜ~áå éçÅâÉíI
íáÖÜíÉå ëÅêÉï T ïáíÜ äçÅâáåÖ ï~ëÜÉê S EQNkãFK

REMOVING AND INSTALLING LOAD SLEEVE,
BOTTOM BLOCK, CLAMP AND BUFFER
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REMOVING AND INSTALLING BOTTOM BLOCK
AND BUFFERS
- DOUBLE CHAIN HOIS T S (6 TI, 10 TI, EH 10)

oÉãçî~ä
� jçîÉ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ~ë ÅäçëÉ ~ë éçëëáÄäÉ íç íÜÉ
Üçáëí ÄçÇóK

� mçëáíáçå íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ëÉÅìêÉäó áå çêÇÉê íç
éêÉîÉåí íÜÉ ÅÜ~áå Ñêçã ìåê~îÉääáåÖ ìåÅçåíêçää~Ääó
Å~ìëáåÖ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ íç Ñ~ääK

� oÉãçîÉ íÜÉ ÅÜ~áå äáåâ N çÑ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ Ñêçã
íÜÉ ÅÜ~áå ãçìåí çå íÜÉ Üçáëí ÄçÇó Äó ÇêáîáåÖ çìí
íÜÉ êçää éáå O ~åÇ éìää çìí íÜÉ ÅÜ~áå äáåâ éáå P EíÜÉ
ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ Q çÑ íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áå áë êÉäÉ~ëÉÇ ëáãìäí~J
åÉçìëäóF çê çåäó éìää çìí íÜÉ ÅÜ~áå äáåâ éáå íç íÜÉ
ÉñíÉåí íÜ~í íÜÉ ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ çÑ íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áå áë
åçí êÉäÉ~ëÉÇ Ñêçã íÜÉ Üçáëí ÄçÇóK få îÉêëáçåë ïáíÜ
ÅÜ~áå ÄçñI íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áå áë åçí ~íí~ÅÜÉÇ íç íÜÉ
Üçáëí ÄçÇóK

kçíÉW cçê ~ëëÉãÄäóI áí áë ÜÉäéÑìä íç Ñ~ëíÉå ~ ëÜçêí
~ëëÉãÄäó ÅÜ~áå R íç íÜÉ ÉåÇ çÑ íÜÉ ÅÜ~áå Äó ãÉ~åë çÑ
~å çéÉå ÅÜ~áå äáåâ S ÄÉÑçêÉ éìääáåÖ íÜÉ ÅÜ~áå çìí çÑ
íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâK qÜáë ~ëëÉãÄäó áë éìääÉÇ áåíç íÜÉ
Äçííçã ÄäçÅâ ~ë íÜÉ ÅÜ~áå áë éìääÉÇ çìí ~åÇ êÉã~áåë
íÜÉêÉ ìåíáä ~ëëÉãÄäó áë ÅçãéäÉíÉÇK

� mìää çìí íÜÉ ÅÜ~áå Ñêçã íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâK qÜÉ
ÄìÑÑÉê T ~åÇ ÄìÑÑÉê ÇáëÅë U ~êÉ íÜÉêÉÄó éìääÉÇ
Ñêçã íÜÉ ÅÜ~áåK

^ëëÉãÄäó
� mìëÜ íÜÉ ÄìÑÑÉê ÇáëÅë EÉÇÖÉ ÉåÅäçëÉë ÄìÑÑÉêF ~åÇ
íÜÉ ÄìÑÑÉê çåíç íÜÉ ÅÜ~áåK

� ^äáÖå íÜÉ ÅÜ~áå ~åÇ Ñ~ëíÉå áí íç íÜÉ ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áå
áå íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ Äó ãÉ~åë çÑ íÜÉ çéÉå ÅÜ~áå äáåâK

� mìää íÜÉ ÅÜ~áå íÜêçìÖÜ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ~åÇ ÇÉí~ÅÜ
íÜÉ ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áå ~åÇ íÜÉ çéÉå ÅÜ~áå äáåâ Ñêçã íÜÉ
ÅÜ~áåK fÑ åç ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áåë Ü~îÉ ÄÉÉå ìëÉÇI íÜÉ ÉåÇ
çÑ íÜÉ ÅÜ~áå ãìëí ÄÉ áåëÉêíÉÇ áåíç íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ
~åÇ éìääÉÇ íÜêçìÖÜ Äó íìêåáåÖ íÜÉ ëéêçÅâÉí ïÜÉÉä
ìëáåÖ ~å ~ìñáäá~êó íççäK

� fÑ íÜÉ ÅÜ~áå äáåâ éáå ï~ë åçí ÅçãéäÉíÉäó éìääÉÇ çìíI
çåäó ~äáÖå íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ÅÜ~áå ~åÇ éìëÜ íÜÉ
ÅÜ~áå äáåâ éáå íÜêçìÖÜ íÜÉ ÅÜ~áå äáåâ íç ÄÉ ~íí~ÅÜÉÇ
Eéçëáíáçå çÑ íÜÉ ïÉäÇ ãìëí ~äáÖå ïáíÜ íÜ~í çÑ íÜÉ
ÑçääçïáåÖ äáåâëFK fÑ íÜÉ ÅÜ~áå äáåâ éáå ï~ë éìääÉÇ çìí
ÅçãéäÉíÉäóI ~äáÖå íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ÅÜ~áå ~åÇ íÜÉ
áÇäÉ ÅÜ~áå ~åÇ éìëÜ íÜÉ ÅÜ~áå äáåâ éáå áåíç íÜÉ ÜçáëíK
fí ãìëí Ñáêëí ÄÉ ÖìáÇÉÇ íÜêçìÖÜ íÜÉ ÉåÇ äáåâ çÑ íÜÉ
áÇäÉ ÅÜ~áå ~åÇ íÜÉå íÜêçìÖÜ íÜÉ ÉåÇ äáåâ çÑ íÜÉ
Äçííçã ÄäçÅâ ÅÜ~áå Eéçëáíáçå çÑ íÜÉ ïÉäÇ ãìëí ~äáÖå
ïáíÜ íÜ~í çÑ íÜÉ ÑçääçïáåÖ äáåâëFK

� aêáîÉ áå ~ åÉï êçää éáå íç ëÉÅìêÉ íÜÉ ÉåÇ äáåâ éáåK
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- TREBLE CHAIN HOIS T S (16 TI , EH 16)

oÉãçî~ä
� jçîÉ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ~ë ÅäçëÉ ~ë éçëëáÄäÉ íç íÜÉ
Üçáëí ÄçÇóK mçëáíáçå íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ëÉÅìêÉäó áå
çêÇÉê íç éêÉîÉåí íÜÉ ÅÜ~áå Ñêçã ìåê~îÉääáåÖ
ìåÅçåíêçää~Ääó Å~ìëáåÖ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ íç Ñ~ääK

� oÉãçîÉ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ N Ñêçã íÜÉ
ÅÜ~áå ãçìåí çå íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâX ÇêáîÉ çìí íÜÉ êçää
éáå O ~åÇ êÉãçîÉ íÜÉ ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ éáå P Ñçê íÜáë
éìêéçëÉK

kçíÉW cçê ~ëëÉãÄäóI áí áë ÜÉäéÑìä íç ïçêâ ïáíÜ íïç ëÜçêí
~ëëÉãÄäó ÅÜ~áåë Q ïÜáÅÜ ~êÉ Ñ~ëíÉåÉÇ Äó ãÉ~åë çÑ ~å
çéÉå ÅÜ~áå äáåâ R íç íÜÉ Üçáëí ÅÜ~áå ÄÉáåÖ éìääÉÇ çìí
ÇìêáåÖ êÉãçî~ä çÑ íÜÉ ÅÜ~áå ~åÇ ~êÉ éìääÉÇ ëìÅÅÉëëáîÉäó
çîÉê íÜÉ ÇÉÑäÉÅíáçå ëéêçÅâÉí çÑ íÜÉ ÅÉåíêÉ ëÉÅíáçå ~åÇ
íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâK qÜÉó êÉã~áå íÜÉêÉ ìåíáä ~ëëÉãÄäó áë
ÅçãéäÉíÉÇK

� mìää íÜÉ ÅÜ~áå Ñêçã íÜÉ ÇÉÑäÉÅíáçå ëéêçÅâÉí çÑ íÜÉ
ÅÉåíêÉ ëÉÅíáçå ~åÇ Ñêçã íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâK qÜÉ ÄìÑÑÉê
SI íÜÉ ÄìÑÑÉê ÇáëÅë T ~åÇ íÜÉ êìåJçå ÉäÉãÉåíë U ~åÇ
V ~êÉ íÜÉêÉÄó éìääÉÇ Ñêçã íÜÉ ÅÜ~áåK

^ëëÉãÄäó
� mìëÜ íÜÉ ÄìÑÑÉê ~ëëÉãÄäó EÄìÑÑÉê S éäìë ÄìÑÑÉê ÇáëÅë
TI ÉÇÖÉ ÉåÅäçëÉë ÄìÑÑÉêF çåíç íÜÉ ÅÜ~áåK

� ^äáÖå íÜÉ ÅÜ~áå ~åÇ Ñ~ëíÉå áí íç íÜÉ ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áå
áå íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ Äó ãÉ~åë çÑ íÜÉ çéÉå ÅÜ~áå äáåâK

� mìää íÜÉ ÅÜ~áå íÜêçìÖÜ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ~åÇ ÇÉí~ÅÜ
íÜÉ ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áå ~åÇ íÜÉ çéÉå ÅÜ~áå äáåâ Ñêçã
íÜÉ ÅÜ~áåK

� mìëÜ íÜÉ Ñáêëí êìåJçå ÉäÉãÉåí U çåíç íÜÉ ÅÜ~áåK
� ^äáÖå íÜÉ ÅÜ~áå ~åÇ éìää íÜêçìÖÜ íÜÉ ÅÉåíêÉ ëÉÅíáçå
Äó ãÉ~åë çÑ íÜÉ ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áåK

� aÉí~ÅÜ íÜÉ ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áå ~åÇ íÜÉ çéÉå ÅÜ~áå äáåâ
Ñêçã íÜÉ ÅÜ~áåK

� fÑ åç ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áåë Ü~îÉ ÄÉÉå ìëÉÇI íÜÉ ÉåÇ çÑ íÜÉ
ÅÜ~áå ãìëí ÄÉ áåëÉêíÉÇ áåíç ÄçíÜ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ
~åÇ íÜÉ ÅÉåíêÉ ëÉÅíáçå ~åÇ éìääÉÇ íÜêçìÖÜ Äó íìêåáåÖ
íÜÉ ÇÉÑäÉÅíáçå ëéêçÅâÉíë ìëáåÖ ~å ~ìñáäá~êó íççäK

� mìëÜ íÜÉ ëÉÅçåÇ êìåJçå ÉäÉãÉåí V çåíç íÜÉ ÅÜ~áåK
� ^äáÖå íÜÉ ÅÜ~áå ~åÇ Ñ~ëíÉå íÜÉ ÅÜ~áå äáåâ íç íÜÉ
Äçííçã ÄäçÅâ Äó ãÉ~åë çÑ íÜÉ ÉåÇ äáåâ éáå Eéçëáíáçå
çÑ íÜÉ ïÉäÇ ãìëí ~äáÖå ïáíÜ íÜ~í çÑ íÜÉ ÑçääçïáåÖ
äáåâëFK

� aêáîÉ áå ~ åÉï êçää éáå íç ëÉÅìêÉ íÜÉ ÉåÇ äáåâ éáåK
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QUADRUPLE CHAIN HOIS T S (20 TI , EH 20)

oÉãçî~ä
� jçîÉ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ~ë ÅäçëÉ ~ë éçëëáÄäÉ íç íÜÉ
Üçáëí ÄçÇóK mçëáíáçå íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ëÉÅìêÉäó áå
çêÇÉê íç éêÉîÉåí íÜÉ ÅÜ~áå Ñêçã ìåê~îÉääáåÖ ìåJ
Åçåíêçää~Ääó Å~ìëáåÖ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ íç Ñ~ääK

� oÉãçîÉ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ N Ñêçã íÜÉ
ÅÜ~áå ãçìåí çå íÜÉ Üçáëí ÄçÇóX ÇêáîÉ çìí íÜÉ êçää éáå
O ~åÇ êÉãçîÉ íÜÉ ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ éáå P Ñçê íÜáë
éìêéçëÉK få íÜÉ Å~ëÉ çÑ íÜÉ molcf OMqf íÜÉ ÉåÇ ÅÜ~áå
äáåâ Q çÑ íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áå áë êÉäÉ~ëÉÇ ëáãìäí~åÉçìëäó çê
çåäó êÉãçîÉ íÜÉ ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ éáå Ñ~ê ÉåçìÖÜ íç
ÉåëìêÉ íÜ~í íÜÉ ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ çÑ íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áå áë
åçí êÉäÉ~ëÉÇ Ñêçã íÜÉ Üçáëí ÄçÇóK

få îÉêëáçåë ïáíÜ ÅÜ~áå ÄçñI íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áå áë åçí
~íí~ÅÜÉÇ íç íÜÉ Üçáëí ÄçÇóK

kçíÉW cçê ëìÄëÉèìÉåí ~ëëÉãÄäóI áí áë ÜÉäéÑìä íç ïçêâ
ïáíÜ íÜêÉÉ ëÜçêí ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áåë R ïÜáÅÜ ~êÉ Ñ~ëíÉåÉÇ
Äó ãÉ~åë çÑ ~å çéÉå ÅÜ~áå äáåâ S íç íÜÉ Üçáëí ÅÜ~áå
ÄÉáåÖ éìääÉÇ çìí ÇìêáåÖ êÉãçî~ä çÑ íÜÉ ÅÜ~áå ~åÇ ~êÉ
éìääÉÇ ëìÅÅÉëëáîÉäó çîÉê íÜÉ ÇÉÑäÉÅíáçå ëéêçÅâÉí çÑ íÜÉ
ÅÉåíêÉ ëÉÅíáçå ~åÇ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâK qÜÉó êÉã~áå íÜÉêÉ
ìåíáä ~ëëÉãÄäó áë ÅçãéäÉíÉÇK

� mìää íÜÉ ÅÜ~áå Ñêçã íÜÉ ÇÉÑäÉÅíáçå ëéêçÅâÉí çÑ íÜÉ
ÅÉåíêÉ ëÉÅíáçå ~åÇ Ñêçã íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâK
qÜÉ êìåJçå ÉäÉãÉåíë T ~åÇ UI ~ë ïÉää ~ë íÜÉ ÄìÑÑÉê V
~åÇ íÜÉ ÄìÑÑÉê ÇáëÅë NM ~êÉ íÜÉêÉÄó éìääÉÇ Ñêçã íÜÉ
ÅÜ~áåK lå îÉêëáçå molcf OMqf ïáíÜ ÅÜ~áå ÄçñI íÜêÉÉ
~ÇÇáíáçå~ä êìåJçå ÉäÉãÉåíë ~êÉ éêçîáÇÉÇ çå íÜÉ
Äçííçã ÄäçÅâ EëÉÉ ëé~êÉ é~êíë äáëíFK

^ëëÉãÄäó
� mìëÜ íÜÉ ÄìÑÑÉê ~ëëÉãÄäó EÄìÑÑÉê V éäìë ÄìÑÑÉê ÇáëÅë
NMI ÉÇÖÉ ÉåÅäçëÉë ÄìÑÑÉêF çåíç íÜÉ ÅÜ~áåK lå îÉêëáçå
molcf OMqf ïáíÜ ÅÜ~áå ÄçñI ~ êìåJçå ÉäÉãÉåí ãìëí
ÄÉ éìëÜÉÇ çåíç íÜÉ ÅÜ~áå ÄÉÑçêÉ éìëÜáåÖ çå íÜÉ
ÄìÑÑÉê ~ëëÉãÄäó EëÉÉ ëé~êÉ é~êíë äáëí Ñçê ~ÇàìëíãÉåíFK

� ^äáÖå íÜÉ ÅÜ~áå ~åÇ Ñ~ëíÉå áí íç íÜÉ ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áå
áå íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ Äó ãÉ~åë çÑ íÜÉ çéÉå ÅÜ~áå äáåâK

� mìää íÜÉ ÅÜ~áå íÜêçìÖÜ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ~åÇ ÇÉí~ÅÜ
íÜÉ ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áå ~åÇ íÜÉ çéÉå ÅÜ~áå äáåâ Ñêçã
íÜÉ ÅÜ~áåK

� mìëÜ íÜÉ êìåJçå ÉäÉãÉåí U çåíç íÜÉ ÅÜ~áåK
lå îÉêëáçå molcf OMqf ïáíÜ ÅÜ~áå ÄçñI ~å ~ÇÇáíáçå~ä
êìåJçå ÉäÉãÉåí ãìëí ÄÉ éìëÜÉÇ çåíç íÜÉ ÅÜ~áå EëÉÉ
ëé~êÉ é~êíë äáëí Ñçê ~ÇàìëíãÉåíFK

� ^äáÖå íÜÉ ÅÜ~áå ~åÇ éìää íÜêçìÖÜ íÜÉ ÅÉåíêÉ ëÉÅíáçå
Äó ãÉ~åë çÑ íÜÉ ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áåK

� aÉí~ÅÜ íÜÉ ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áå ~åÇ íÜÉ çéÉå ÅÜ~áå äáåâ
Ñêçã íÜÉ ÅÜ~áåK

� mìëÜ íÜÉ êìåJçå ÉäÉãÉåí T çåíç íÜÉ ÅÜ~áåK
lå îÉêëáçå molcf OMqf ïáíÜ ÅÜ~áå ÄçñI ~å ~ÇÇáíáçå~ä
êìåJçå ÉäÉãÉåí ãìëí ÄÉ éìëÜÉÇ çåíç íÜÉ ÅÜ~áå EëÉÉ
ëé~êÉ é~êíë äáëí Ñçê ~ÇàìëíãÉåíFK

� ^äáÖå íÜÉ ÅÜ~áå ~åÇ éìää íÜêçìÖÜ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ
Äó ãÉ~åë çÑ íÜÉ ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áåK

� aÉí~ÅÜ íÜÉ ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áå ~åÇ íÜÉ çéÉå ÅÜ~áå äáåâ
Ñêçã íÜÉ ÅÜ~áåK

� fÑ åç ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áåë Ü~îÉ ÄÉÉå ìëÉÇI íÜÉ ÉåÇ çÑ íÜÉ
ÅÜ~áå ãìëí ÄÉ áåëÉêíÉÇ áåíç ÄçíÜ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ
~åÇ íÜÉ ÅÉåíêÉ ëÉÅíáçå ~åÇ éìääÉÇ íÜêçìÖÜ Äó íìêåáåÖ
íÜÉ ÇÉÑäÉÅíáçå ëéêçÅâÉíë ìëáåÖ ~å ~ìñáäá~êó íççäK
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� ^äáÖå íÜÉ ÅÜ~áå ~åÇ Ñ~ëíÉå íÜÉ ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ íç íÜÉ
Üçáëí ÄçÇó Äó ãÉ~åë çÑ íÜÉ ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ éáåK
Emçëáíáçå çÑ íÜÉ ïÉäÇ ãìëí ~äáÖå ïáíÜ íÜ~í çÑ íÜÉ
ÑçääçïáåÖ äáåâëKF

få íÜÉ Å~ëÉ çÑ íÜÉ molcf OM qf
fÑ íÜÉ ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ éáå ï~ë éìääÉÇ çìí ÅçãéäÉíÉäóI
íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ÅÜ~áå äáåâ ~åÇ íÜÉ ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ çÑ
íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áå Ü~îÉ íç ÄÉ ~äáÖåÉÇK Emçëáíáçå çÑ íÜÉ ïÉäÇ
ãìëí ~äáÖå ïáíÜ íÜ~í çÑ íÜÉ ÑçääçïáåÖ äáåâëKF

� aêáîÉ áå ~ åÉï êçää éáå íç ëÉÅìêÉ íÜÉ ÉåÇ äáåâ éáåK

REMOVING AND INS TALLING CL AMP AND BUFFER
oÉãçî~ä EëÉÉ áääìëK é~ÖÉ RMF
� få íÜÉ Å~ëÉ çÑ çéÉê~íáçå ïáíÜ ÅÜ~áå ÄçñI êìå íÜÉ
ÅÜ~áå çìí çÑ íÜÉ ÅÜ~áå Äçñ ~åÇ ÇÉí~ÅÜ áí Ñêçã íÜÉ
ÜçáëíK

kçíÉW få íÜÉ Å~ëÉ çÑ Üçáëíë ïáíÜ ÅÜ~áå ÄçñI íÜÉ ÉåÇ
ÅÜ~áå äáåâ çÑ íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áå Q áë åçí ~íí~ÅÜÉÇ íç
íÜÉ Üçáëí ÄçÇóK

� få íÜÉ Å~ëÉ çÑ Üçáëíë ïáíÜçìí ÅÜ~áå ÄçñI ÇÉí~ÅÜ íÜÉ
ÅÜ~áå äáåâ çÑ íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áå EÑçê ÇçìÄäÉ ÅÜ~áå ~åÇ
èì~ÇêìéäÉ ÅÜ~áå ÜçáëíëI ÉñÅÉéí Ñçê be OMI ~äëç íÜÉ
ÉåÇ äáåâ çÑ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ÅÜ~áå NF Ñêçã íÜÉ ÅÜ~áå
ãçìåí çå íÜÉ Üçáëí ÄçÇóK aêáîÉ çìí íÜÉ êçää éáå O
~åÇ êÉãçîÉ íÜÉ ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ éáå P K

� fããÉÇá~íÉäó Ñ~ëíÉå íÜÉ ÉåÇ äáåâ çÑ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ
ÅÜ~áå íç íÜÉ Üçáëí ÄçÇó áå çêÇÉê íç éêÉîÉåí íÜÉ ÅÜ~áå
Ñêçã ÄÉÅçãáåÖ íïáëíÉÇK

� aêáîÉ çìí íÜÉ êçää éáå V Ñêçã íÜÉ Åä~ãé NM K
� oÉãçîÉ íÜÉ Åä~ãé Ñêçã íÜÉ ÅÜ~áåK
� aÉí~ÅÜ íÜÉ ÄìÑÑÉê NN ~åÇ ÄìÑÑÉê ÇáëÅë NO H NP Ñêçã
íÜÉ ÅÜ~áåK lå îÉêëáçå molcf OMqf ïáíÜ ÅÜ~áå ÄçñI áí
ãìëí ÄÉ ÉåëìêÉÇ íÜ~í íÜÉ íÜêÉÉ ~ÇÇáíáçå~ä êìåJçå
ÉäÉãÉåíë êÉã~áå çå íÜÉ ÅÜ~áå EëÉÉ ëé~êÉ é~êíë äáëíFK

^ëëÉãÄäó
få íÜÉ Å~ëÉ çÑ çéÉê~íáçå ïáíÜ ÅÜ~áå ÄçñW
� mìëÜ íÜÉ ÄìÑÑÉê ÇáëÅ ïáíÜ ÉÇÖÉ EÉÇÖÉ ÉåÅäçëÉë
ÄìÑÑÉêFI ÄìÑÑÉê ~åÇ ÄìÑÑÉê ÇáëÅ ïáíÜçìí ÉÇÖÉ çåíç íÜÉ
ÅÜ~áåK

� fåëÉêí íÜÉ íÉåíÜ ÅÜ~áå äáåâ áåíç íÜÉ ÅÜ~áå éçÅâÉí çÑ
íÜÉ Åä~ãé EÅÜ~áå éçÅâÉí ~ï~ó Ñêçã Üçáëí ÄçÇóI
éçáåíÉÇ çìíï~êÇëFK

� aêáîÉ áå ~ åÉï êçää éáå íç ëÉÅìêÉ íÜÉ ÅÜ~áå äáåâ áå
íÜÉ Åä~ãéK

� ^íí~ÅÜ íÜÉ ÅÜ~áå ÄçñK

få íÜÉ Å~ëÉ çÑ çéÉê~íáçå ïáíÜçìí ÅÜ~áå ÄçñW
� ^äáÖå íÜÉ ÅÜ~áå äáåâ çÑ íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áå EÑçê ÇçìÄäÉ
ÅÜ~áå ~åÇ èì~ÇêìéäÉ ÜçáëíëI ÉñÅÉéí Ñçê be OMI ~äëç
íÜÉ ÉåÇ äáåâ çÑ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ÅÜ~áåF ~åÇ Ñ~ëíÉå
íç íÜÉ Üçáëí ÄçÇó Äó ãÉ~åë çÑ íÜÉ ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ
éáå Eéçëáíáçå çÑ íÜÉ ïÉäÇ ãìëí ~äáÖå ïáíÜ íÜ~í çÑ
íÜÉ ÑçääçïáåÖ äáåâëFK

� aêáîÉ áå ~ åÉï êçää éáå íç ëÉÅìêÉ íÜÉ ÉåÇ ÅÜ~áå
äáåâ éáåK

ATTENTION!
aç åçí íïáëí íÜÉ ÅÜ~áå> qÜÉ ÅÜ~áå áë ëìÄJ
àÉÅíÉÇ íç áãéÉêãáëëáÄäÉ ëíêÉëëÉë áÑ íÜÉ ÅÜ~áå
áë íïáëíÉÇK

pÉÉ ~äëç `ÜÉÅâ ÇáãÉåëáçåëI é~ÖÉ RRK fÑ íÜÉ ÅÜ~áå çÑ
íÜÉ gak ^áê eçáëí Çáëéä~óë çåÉ çÑ íÜÉ ÑçääçïáåÖ
ÑÉ~íìêÉëI áí ãìëí ÄÉ êÉéä~ÅÉÇ ïáíÜ ~ åÉï çåÉW

� `çêêçëáçå ëÅ~êë
� _Éåí çê Ç~ã~ÖÉÇ ÅÜ~áå äáåâë
� `Ü~áå Çê~ïå ëíáÑÑ
� tÉ~ê çîÉê NN éáíÅÜÉë E^ã~ñF
� páåÖäÉ éáíÅÜ ïÉ~ê E_ã~ñF
� bäçåÖ~íáçå çÑ ~ ëáåÖäÉ äáåâ Eaã~ñF

`ÜÉÅâ íÜÉ ÉåíáêÉ äÉåÖíÜ çÑ íÜÉ ÅÜ~áåK

mäÉ~ëÉ çÄëÉêîÉ íÜÉ áåÑçêã~íáçå Åçåí~áåÉÇ áå afk SURI
é~êí R ïÜÉå ÅÜÉÅâáåÖ ÅÜ~áåëK cçê ÑìêíÜÉê áåëíêìÅíáçåë
ëÉÉ fpl TRVOK

CHECKING CHAIN, CHAIN
SPROCKET AND CHAIN GUIDES
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HOIS T CHAIN
kçíÉW tÜÉå ÅÜÉÅâáåÖ íÜÉ êÉéä~ÅÉãÉåí äáãáíI ÑìíìêÉ
ïÉ~ê íç íÜÉ åÉñí ÅÜÉÅâáåÖ Ç~íÉ ãìëí ÄÉ í~âÉå áåíç
~ÅÅçìåíK fÑ íÜÉ ÅÜ~áå ÇáãÉåëáçå î~äìÉë ~êÉ çìíëáÇÉ íÜÉ
äáãáí î~äìÉë ëéÉÅáÑáÉÇ áå íÜÉ í~ÄäÉ ïÜÉå ÅÜÉÅâÉÇI íÜÉ
ÅÜ~áå Ü~ë êÉ~ÅÜÉÇ áíë êÉéä~ÅÉãÉåí äáãáí ~åÇ ãìëí ÄÉ
êÉéä~ÅÉÇ Äó ~ åÉï çåÉK qÜÉ ÅÜ~áå ëéêçÅâÉíë ãìëí ~äëç
ÄÉ êÉéä~ÅÉÇ íçÖÉíÜÉê ïáíÜ íÜÉ ÅÜ~áåI ~ë çíÜÉêïáëÉ íÜÉ
åÉï ÅÜ~áå ïáää ÄÉ ëìÄàÉÅíÉÇ íç áåÅêÉ~ëÉÇ ïÉ~êK b~ÅÜ
ÅÜ~áå êÉJéä~ÅÉãÉåí ãìëí ÄÉ ÇçÅìãÉåíÉÇ áå íÜÉ
áåëéÉÅíáçå äçÖK

LOAD HOOK
fÑ ÇáÉ Üççâ çéÉåáåÖ ~ ~åÇ íÜÉ ÜÉáÖÜí Ü çÑ íÜÉ äç~Ç
Üççâ ~êÉ çìíëáÇÉ íÜÉ ïÉ~ê äáãáíëI íÜÉ Üççâ ãìëí ÄÉ
êÉéä~ÅÉÇK

NF fÑ ~ ë~ÑÉíó Å~íÅÜ áë ÑáííÉÇI íÜÉ íÜáÅâåÉëë çÑ íÜÉ ë~ÑÉíó
Å~íÅÜ ãìëí ÄÉ ëìÄíê~ÅíÉÇ Ñêçã íÜÉ ã~ñáãìã Üççâ
çéÉåáåÖ ÇáãÉåëáçå ~K

Check dimensions of the load hook

CHECK DIMENSION
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`Ü~áå Ç ñ í NP ñ PS NS ñ QR

aáãÉåëáçå ^ ã~ñK QOVKO RPS
NN ñ í áåëáÇÉ ã~ñK QMQKP RMRKP

aáãÉåëáçå _ ã~ñK PTKV QTKQ

aáãÉåëáçå ` ãáåK NNKT NQKQ

aáãÉåëáçå a ã~ñK SPKV TVKP

aáãÉåëáçåë áå ãã

d1

d
2

Å Z ÇN H ÇO
O

Check dimensions of hoist chain

qóéÉ j~ñáãìã jáåáãìã
éÉêãáëK ÇáãÉåëáçå çÑ éÉêãáëK ÇáãÉåëáçå
Üççâ çéÉåáåÖ Ò~ÒNF çÑ ÜÉáÖÜí ÒÜÒ

molcf P qf PRKT PSKN

molcf S qf QSKM QQKT

molcf NM qfI beNM RMKQ RUKV

molcf NS qfI beNS SMKS TNKP

molcf OM qfI beOM UPKQ UMKU

aáãÉåëáçåë áå ãã

11
x
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WEAR DIMENSIONS FOR CHAIN SPROCKET S

~I ñ Z äáãáí ÇáãÉåëáçåë ~ÑíÉê ã~ñáãìã éÉêãáëëáÄäÉ
ïÉ~ê

ò Z åìãÄÉê çÑ íÉÉíÜ çÑ íÜÉ ÅÜ~áå ëéêçÅâÉí
Ç ñ í Z åçãáå~ä Çá~ãÉíÉê íáãÉë éáíÅÜ çÑ ÅÜ~áå äáåâ

WEAR DIMENSIONS FOR CHAIN GUIDES AND
HOOK MOUNT S
`ÜÉÅâ íÜÉ ÅÜ~áå ÖìáÇÉë Ñçê ïÉ~ê ~åÇ ïÜÉå íÜÉ
ÑçääçïáåÖ ïÉ~ê ÇáãÉåëáçåë ~êÉ êÉ~ÅÜÉÇ ïáíÜ êÉÖ~êÇ íç
ÅÜ~áå ÖìáÇÉ Çá~ãÉíÉêë çê Üççâ ãçìåíë áå íÜÉ ÅÉåíêÉ
ëÉÅíáçå çÑ íÜÉ ÇÉîáÅÉW oÉéä~ÅÉ íÜÉ ÜçìëáåÖW

qÜÉ ïÉ~ê ÇáãÉåëáçå ãìëí ÄÉ ãÉ~ëìêÉÇ ~í íÜÉ éçáåíë
çå íÜÉ ÖìáÇÉ ëìêÑ~ÅÉë ïÜáÅÜ Ü~îÉ ÄÉÉå ïçêå Ççïå Äó
íÜÉ ÅÜ~áåK

j~áåíÉå~åÅÉ ~åÇ äìÄêáÅ~íáçå
mäÉ~ëÉ ÉåëìêÉ íÜ~í äç~Ç Üççâë ~åÇLçê äç~Ç ÉóÉ ãçìåíë
~êÉ êÉÖìä~êäó ÅÜÉÅâÉÇI ~í äÉ~ëí çåÅÉ ~ óÉ~êK bëéÉÅá~ääó
áãéçêí~åíW áå ~êÉ~ë ïÜÉêÉ ïÉ~êJéêçãçíáåÖ ÅçåÇáíáçåë
ëìÅÜ ~ë ÜáÖÜ ~ãÄáÉåí íÉãéÉê~íìêÉë çê ÅçêêçëáîÉ
ëìÄëí~åÅÉë áå íÜÉ ~íãçëéÜÉêÉ ~êÉ éêÉëÉåíI çê ïÜÉêÉ
äìÄêáÅ~åíë ã~ó ÄÉ ï~ëÜÉÇ çìíI íÜÉ ÑêÉèìÉåÅó çÑ
ã~áåíÉå~åÅÉ ~åÇ áåëéÉÅíáçå áåíÉêî~äë ãìëí ~äï~óë
ÄÉ áåÅêÉ~ëÉÇK

HAZARDS IN THE C ASE OF INSUFFICIENT
MAINTENANCE/LUBRIC ATION

DANGER!
få íÜÉ ÉîÉåí çÑ áåëìÑÑáÅáÉåí ã~áåíÉå~åÅÉL
äìÄêáÅ~íáçå íÜÉ ÉñíÉåí çÑ ïÉ~ê ã~ó ÄÉ ëç
ÜáÖÜ íÜ~í íÜÉêÉ áë ~ Ç~åÖÉê çÑ äç~Çë Ñ~ääáåÖK

PREVENTION OF DANGERS
a~åÖÉêë ~êÉ ~îçáÇÉÇ Äó êÉÖìä~ê ã~áåíÉå~åÅÉLäìÄêáÅ~íáçå
áå ëìáí~ÄäÉ áåíÉêî~äëK

tÜÉå íÜÉ ~ñá~ä éä~ó çÑ íÜÉ áåëí~ääÉÇ Üççâ çê äç~Ç
ÉóÉ ÉñÅÉÉÇë íÜÉ ã~ñáãìã éä~ó ëéÉÅáÑáÉÇI íÜÉ ïçêå
é~êíë ãìëí ÄÉ êÉéä~ÅÉÇK

CHECKING AXIAL PL AY

Wear dimensions for chain sprockets

MAINTENANCE

Page 56

`Ü~áå ëáòÉ
Ç ñ í ò ~ ñ

ãã ñ ãã ENF ãã ãã

NP ñ PS Q POKU MKOR

NS ñ QR Q PUKR MKPM

`Ü~áå
Çá~ãÉíÉê NP NS

tÉ~ê ÇáãÉåëáçå NKQ NKT

aáãÉåëáçåë áå ãã

x
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ATTENTION!
qÜÉ ÅÜ~áå ëìééäáÉÇ íçÖÉíÜÉê ïáíÜ íÜáë gak
Üçáëí áë ã~íÅÜÉÇ íç íÜÉ ÅÜ~áå ëéêçÅâÉí
~ÅÅçêÇáåÖ íç ëíêáÅí íçäÉê~åÅÉëK få çêÇÉê íç
ÉåëìêÉ çéíáãìã ÑìåÅíáçå çÑ íÜÉ ÅÜ~áå ~åÇ
áå çêÇÉê íç éêÉîÉåí Ü~ò~êÇëI çåäó ÖÉåìáåÉ
gak ÅÜ~áåë ãìëí ÄÉ áåëí~ääÉÇK

kçíÉW tÜÉå ~ ÅÜ~áå áë êÉéä~ÅÉÇI íÜÉ ÄìÑÑÉêë ãìëí ~äëç
ÄÉ êÉéä~ÅÉÇK cçê áåÑçêã~íáçå çå ÅÜ~åÖáåÖ ÄìÑÑÉêë ~í íÜÉ
ÅÜ~áå ÉåÇëI ëÉÉ oÉãçîáåÖ ~åÇ áåëí~ääáåÖ äç~Ç ëäÉÉîÉI
Äçííçã ÄäçÅâI Åä~ãé ~åÇ ÄìÑÑÉê ëÉÅíáçåK

_ìÑÑÉêë ~åÇ êìåJçå ÉäÉãÉåíë åçí äçÅ~íÉÇ çå íÜÉ ÅÜ~áå
ÉåÇë ~êÉ ãçëí É~ëáäó êÉéä~ÅÉÇ ïÜÉå íÜÉ çéÉå ÅÜ~áå äáåâ
ÄÉíïÉÉå íÜÉ çäÇ ~åÇ åÉï ÅÜ~áåë é~ëëÉë íÜÉ ÄìÑÑÉê íç ÄÉ
êÉéä~ÅÉÇK

ATTENTION!
aç åçí íïáëí íÜÉ ÅÜ~áå ÉåÇëK

� få íÜÉ Å~ëÉ çÑ çéÉê~íáçå ïáíÜ ÅÜ~áå ÄçñW ëïáíÅÜ íÜÉ
Üçáëí áå íÜÉ ÒäçïÉêÒ êçí~íáçå~ä ÇáêÉÅíáçå ~åÇ êìå íÜÉ
çäÇ ÅÜ~áå çìí çÑ íÜÉ ÅÜ~áå ÄçñK qÜÉå êÉãçîÉ íÜÉ
ÅÜ~áå ÄçñK

� jçîÉ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ~ë ÅäçëÉ ~ë éçëëáÄäÉ íç íÜÉ
Üçáëí ÄçÇó ~åÇ éçëáíáçå áí ëÉÅìêÉäóK

� få íÜÉ Å~ëÉ çÑ Üçáëíë ïáíÜçìí ÅÜ~áå ÄçñI ÇÉí~ÅÜ íÜÉ
áÇäÉ ÅÜ~áå Ñêçã íÜÉ ÅÜ~áå ãçìåí | Ñçê Çì~ä ~åÇ
èì~ÇêìéäÉ ÅÜ~áå ÜçáëíëI íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ÅÜ~áå áë
êÉäÉ~ëÉÇ ëáãìäí~åÉçìëäó Ó EëÉÉ ~äëç oÉãçîáåÖ ~åÇ
áåëí~ääáåÖ äç~Ç ëäÉÉîÉI Äçííçã ÄäçÅâI Åä~ãé ~åÇ
ÄìÑÑÉê ëÉÅíáçåFK

� aÉí~ÅÜ íÜÉ Åä~ãéI ÄìÑÑÉê ~åÇ ÄìÑÑÉê ÇáëÅë Ñêçã íÜÉ
ÉåÇ çÑ íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áåK cçê ëáåÖäÉ ÅÜ~áå Üçáëíë ~äëç
ÇÉí~ÅÜ íÜÉ äç~Ç ëäÉÉîÉI ÄìÑÑÉê ~åÇ ÄìÑÑÉê ÇáëÅë Ñêçã
íÜÉ äç~Ç ÅÜ~áåK cçê Çì~ä ~åÇ èì~ÇêìéäÉ ÅÜ~áå
Üçáëíë ïáíÜ ÅÜ~áå ÄçñI ÇÉí~ÅÜ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ Ñêçã
íÜÉ Üçáëí ÄçÇóK
cçê íêáéäÉ ÅÜ~áå ÜçáëíëI ÇÉí~ÅÜ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ
ÅÜ~áå Ñêçã íÜÉ ãçìåí çå íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâK EpÉÉ ~äëç
oÉãçîáåÖ ~åÇ áåëí~ääáåÖ äç~Ç ëäÉÉîÉI Äçííçã
ÄäçÅâI Åä~ãé ~åÇ ÄìÑÑÉê ëÉÅíáçåKF

� ^íí~ÅÜ íÜÉ åÉï ÅÜ~áå íç íÜÉ ÉåÇ äáåâ çÑ íÜÉ äç~Ç
ëÉÅíáçå çÑ íÜÉ çäÇ ÅÜ~áå ~ÑíÉê ~äáÖåáåÖ íÜÉ ïÉäÇë ~åÇ
íÜÉ Ñáêëí ÅÜ~áå äáåâ Äó ãÉ~åë çÑ ~å çéÉå ÅÜ~áå äáåâK

REMOVING AND INS TALLING CHAIN

Load sleeve with load hook or load eye

Bottom block with load hook or load eye
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_çííçã ÄäçÅâ íóéÉ ^ñá~ä éä~ó ÒñÒ ã~ñK

SKP íI NM íI NS í j~ñK PKR ãã

OM í j~ñK NNKR ãã

CHECK DIMENSIONS FOR THE AXIAL PL AY
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qÜÉ ïÉäÇë çå íÜÉ ìéêáÖÜí ÅÜ~áå äáåâë ãìëí Ñ~ÅÉ çìíJ
ï~êÇë ïÜÉå êìååáåÖ çîÉê íÜÉ ÅÜ~áå ëéêçÅâÉíëK cçê
íÜáë êÉ~ëçåI íÜÉ ïÉäÇë çÑ íÜÉ ÅÜ~áå äáåâë ïÜáÅÜ äáÉ
Ñä~í áå íÜÉ ÇêáîÉ ëéêçÅâÉí ãìëí Ñ~ÅÉ íçï~êÇë íÜÉ
ÖÉ~êÄçñ áå íÜÉ Å~ëÉ çÑ íêÉÄäÉ ~åÇ èì~ÇêìéäÉ ÅÜ~áå
ÜçáëíëK fÑ íÜÉ Ñáêëí äáåâ çÑ íÜÉ åÉï ÅÜ~áå áë åçí
ÅçêêÉÅíäó éçëáíáçåÉÇI áí ãìëí ÄÉ êÉãçîÉÇK

kçíÉW fí áë éçëëáÄäÉ íÜ~í íÜÉ Ñáêëí ÅÜ~áå äáåâ çÑ íÜÉ
çíÜÉê ÅÜ~áå ÉåÇ áë ÅçêêÉÅíäó éçëáíáçåÉÇK pïáíÅÜ íÜÉ
Üçáëí íç íÜÉ ÒäáÑíÒ êçí~íáçå~ä ÇáêÉÅíáçåK qÜÉ åÉï ÅÜ~áå
ïáää åçï êìå áåíç íÜÉ Üçáëí ïÜáäÉ íÜÉ

� çäÇ ÅÜ~áå áë ëáãìäí~åÉçìëäó êìå çìí çå íÜÉ áÇäÉ
ÅÜ~áå ëáÇÉK

oìå íÜÉ ÅÜ~áå ìåíáä íÜÉ àçáå ÄÉíïÉÉå íÜÉ çäÇ ~åÇ åÉï
ÅÜ~áå Ü~ë êìå ëìÑÑáÅáÉåíäó E~ééêçñK N ãF çìí çÑ íÜÉ
ÅÉåíêÉ ëÉÅíáçå çå íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áå ëáÇÉK

� aÉí~ÅÜ íÜÉ ÅçååÉÅíáçå ÄÉíïÉÉå íÜÉ çäÇ ~åÇ åÉï
ÅÜ~áåëK

� fåëí~ää íÜÉ Åä~ãé E~í íÜÉ NMíÜ ÅÜ~áå äáåâFI ÄìÑÑÉê ~åÇ
ÄìÑÑÉê ÇáëÅë çå íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áå ëÉÅíáçå çÑ íÜÉ åÉï
ÅÜ~áåK

låäó áå íÜÉ Å~ëÉ çÑ çéÉê~íáçå ïáíÜçìí ÅÜ~áå ÄçñI ~äáÖå
íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áå ~åÇ ~íí~ÅÜ íç íÜÉ Ñ~ëíÉåáåÖ éçáåí çå íÜÉ
Üçáëí J Ñçê Çì~ä ~åÇ èì~ÇêìéäÉ ÅÜ~áå ÜçáëíëI ÉñÅÉéí Ñçê
be OMI íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ÅÜ~áå áë ~äëç ~íí~ÅÜÉÇ ÜÉêÉ
ä~íÉêK EpÉÉ ~äëç oÉãçîáåÖ ~åÇ áåëí~ääáåÖ äç~Ç ëäÉÉîÉI
Äçííçã ÄäçÅâI Åä~ãé ~åÇ ÄìÑÑÉê ëÉÅíáçåKF

� ^íí~ÅÜ íÜÉ ÅÜ~áå Äçñ áÑ åÉÅÉëë~êóK
� pïáíÅÜ íÜÉ Üçáëí áå íÜÉ ÒäáÑíÒ êçí~íáçå~ä ÇáêÉÅíáçå
ìåíáä íÜÉ ~ë óÉí ÑêÉÉ ÉåÇ çÑ íÜÉ ~äáÖåÉÇ äç~Ç ÅÜ~áå
áë íÜÉ ÅçêêÉÅí äÉåÖíÜ Ñçê ~íí~ÅÜáåÖ íÜÉ ÅÜ~áå äáåâI
Ó Ñçê ëáåÖäÉ ÅÜ~áå Üçáëíë áå íÜÉ äç~Ç ëäÉÉîÉ ~ÑíÉê íÜÉ
ÄìÑÑÉê ~åÇ ÄìÑÑÉê ÇáëÅë Ü~îÉ ÄÉÉå éìëÜÉÇ çåI

Ó Ñçê Çì~ä ~åÇ èì~ÇêìéäÉ ÅÜ~áå Üçáëíë ~í íÜÉ
Ñ~ëíÉåáåÖ éçáåí çå íÜÉ Üçáëí ÄçÇó ~åÇ

Ó Ñçê íêáéäÉ ÅÜ~áå Üçáëíë ~í íÜÉ Ñ~ëíÉåáåÖ éçáåí çÑ
íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ EëÉÉ ~äëç oÉãçîáåÖ ~åÇ
áåëí~ääáåÖ äç~Ç ëäÉÉîÉI Äçííçã ÄäçÅâI Åä~ãé ~åÇ
ÄìÑÑÉê ëÉÅíáçåFK

kçíÉW fÑ íÜÉ ÅÜ~áå äáåâ çÑ íÜÉ äç~Ç ÅÜ~áå áë éçëáíáçåÉÇ
áåÅçêêÉÅíäóI áí ãìëí ÄÉ êÉãçîÉÇI íÜÉ ÑçääçïáåÖ ÅÜ~áå
äáåâ ïáää ÄÉ éçëáíáçåÉÇ ÅçêêÉÅíäóK

kçíÉW fÑ íÜÉ ÅÜ~áå à~ãë áå íÜÉ Üçáëí ~åÇ Å~å åç äçåÖÉê
ÄÉ êìå çìíI íÜÉ ÖÉ~êÄçñ ãìëí ÄÉ Çáëã~åíäÉÇK qÜÉ ÖÉ~êJ
Äçñ êÉí~áåáåÖ Äçäíë ãìëí ÄÉ êÉãçîÉÇ Ñçê íÜáë éìêéçëÉI
~åÇ íÜÉ ÉåÇ ÅÜ~áå äáåâ éáå ãìëí ÄÉ éìääÉÇ çìíK qÜÉ
ÅÜ~áå ïáéÉê ãìëí íÜÉå ÄÉ êÉãçîÉÇK qÜÉ ÖÉ~êÄçñ Å~å
åçï ÄÉ éìääÉÇ ~ééêçñK NR ãã Ñêçã íÜÉ ÅÉåíêÉ ëÉÅíáçåK
få íÜáë éçëáíáçåI íÜÉ ë~ÑÉíó êáåÖI áíÉã QQM EÖÉ~êÄçñ
P qfLS qfFI áíÉã RMM EÖÉ~êÄçñ NM qfLNS qfLOM qfLbe NML
be NSLbe OMF EëÉÉ bJäáëíI ÖÉ~êÄçñF ãìëí ÄÉ êÉãçîÉÇ áå
íÜÉ îáÅáåáíó çÑ çåÉ çÑ íÜÉ ÉñÜ~ìëí ~áê ÖìáÇÉëK qÜÉ ÖÉ~êJ
Äçñ ÜçìëáåÖ Å~å íÜÉå ÄÉ êÉãçîÉÇ ~åÇ íÜÉ ÖÉ~êÄçñ Å~å
ÄÉ Çáëã~åíäÉÇ Ççïå íç íÜÉ ëéêçÅâÉí ïÜÉÉäK

tÜÉå êÉãçîáåÖ íÜÉ çäÇ ÅÜ~áåI ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áåë ENF ~êÉ
ÄêçìÖÜí áåíç éçëáíáçå çå ~ää íÜÉ ÇÉÑäÉÅíáçå ëéêçÅâÉíë Äó
ãÉ~åë çÑ çéÉå ÅÜ~áå äáåâë EëÉÉ ~äëç oÉãçîáåÖ ~åÇ
áåëí~ääáåÖ äç~Ç ëäÉÉîÉI Äçííçã ÄäçÅâI Åä~ãé ~åÇ
ÄìÑÑÉê ëÉÅíáçå ~åÇ ëÉÅíáçå oÉãçîáåÖ ~åÇ áåëí~ääáåÖ
ÅÜ~áå ëÉÅíáçåFK

cçääçïáåÖ êÉéä~ÅÉãÉåí çÑ íÜÉ ÅÜ~áå ëéêçÅâÉí EëÉÉ ëé~êÉ
é~êíë äáëíF ~å ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áå EOF áë êìå Å~êÉÑìääó Ó ïáíÜ
äçï ~áê éêÉëëìêÉ Ó çîÉê íÜÉ ÇêáîÉ ëéêçÅâÉíK

c~ëíÉå íÜÉ åÉï ÅÜ~áå íç íÜÉ ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áå çå íÜÉ
ÇêáîÉ ëéêçÅâÉí Äó ãÉ~åë çÑ çåÉ çê íïç çéÉå äáåâë EPF
çå íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áå ëáÇÉK qÜÉ Ñáêëí ÅÜ~áå äáåâ EQF ãìëí
êìå ìéêáÖÜí çîÉê íÜÉ ÇêáîÉ ëéêçÅâÉí ïáíÜ íÜÉ ïÉäÇ
Ñ~ÅáåÖ çìíï~êÇëK qÜÉ ïÉäÇë çÑ íÜÉ ÅÜ~áå äáåâë ïÜáÅÜ äáÉ
Ñä~í áå íÜÉ ÇêáîÉ ëéêçÅâÉí ERF ãìëí Ñ~ÅÉ íçï~êÇë íÜÉ
ÖÉ~êÄçñ
áå íÜÉ Å~ëÉ çÑ íêÉÄäÉ ~åÇ èì~ÇêìéäÉ ÅÜ~áå ÜçáëíëK EpÉÉ
áääìëíê~íáçåKF

pïáíÅÜ íÜÉ Üçáëí íç íÜÉ ÒäçïÉêÒ êçí~íáçå~ä ÇáêÉÅíáçå ~åÇ
ÇÉí~ÅÜ íÜÉ ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áå Ñêçã íÜÉ ÅÜ~áå ~ÑíÉê áí
ÅçãÉë çìí çÑ íÜÉ ÅÉåíêÉ ëÉÅíáçåK

aÉéÉåÇáåÖ çå íÜÉ åìãÄÉê çÑ ÅÜ~áåë çÑ Üçáëí ~åÇ ~ÑíÉê
~äáÖåãÉåíI íÜÉ åÉï ÅÜ~áå áë éìääÉÇ çîÉê íÜÉ ÇÉÑäÉÅíáçå
ëéêçÅâÉí çÑ íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ ~åÇ áÑ åÉÅÉëë~êó çîÉê íÜÉ
ÇÉÑäÉÅíáçå ëéêçÅâÉí çÑ íÜÉ ÅÉåíêÉ ëÉÅíáçå Äó ãÉ~åë çÑ
ÑìêíÜÉê ~ëëÉãÄäó ÅÜ~áåëK

kçíÉW fÑ íÜÉ ÅÜ~áå äáåâ çå íÜÉ áÇäÉ ÅÜ~áå ëáÇÉ áë éçëáJ
íáçåÉÇ áåÅçêêÉÅíäóI áí ãìëí ÄÉ êÉãçîÉÇI íÜÉ ÑçääçïáåÖ
ÅÜ~áå äáåâ ïáää ÄÉ éçëáíáçåÉÇ ÅçêêÉÅíäóK

REPL ACING CHAIN AND
CHAIN SPROCKET
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c~ëíÉåáåÖ çÑ íÜÉ ÅÜ~áåë ~åÇ áåëí~ää~íáçå çÑ íÜÉ äç~Ç
ëäÉÉîÉI Åä~ãéI ÄìÑÑÉê ~åÇ ÄìÑÑÉê ÇáëÅë áë Å~êêáÉÇ çìí áå
~ÅÅçêÇ~åÅÉ ïáíÜ íÜÉ oÉãçîáåÖ ~åÇ áåëí~ääáåÖ äç~Ç
ëäÉÉîÉI Äçííçã ÄäçÅâI Åä~ãé ~åÇ ÄìÑÑÉê ëÉÅíáçå ~åÇ
íÜÉ oÉãçîáåÖ ~åÇ áåëí~ääáåÖ ÅÜ~áå ëÉÅíáçåK

qÜÉ molcf P qfI S qfI NM qfI NS qfI OM qf ~åÇ be NMI
be NSI be OM Üçáëíë ~êÉ ÉèìáééÉÇ ïáíÜ ~ åÉï íóéÉ çÑ
ë~ÑÉíó ÅäìíÅÜ ~ë ëí~åÇ~êÇK qÜáë éêÉîÉåíë äç~Çë ÉñÅÉÉÇáåÖ
íÜÉ äáãáí î~äìÉë ëÉí Ñêçã ÄÉáåÖ äáÑíÉÇK qÜÉ äáãáí î~äìÉ
áë ëÉí ëç íÜ~í äç~Çë çÑ NORB çÑ íÜÉ äç~Ç Å~êêóáåÖ Å~é~J
Åáíó Å~ååçí ÄÉ äáÑíÉÇK NNMB Å~å ÄÉ äáÑíÉÇ áå çêÇÉê íç
éÉêÑçêã íÜÉ Çóå~ãáÅ çîÉêäç~Ç íÉëíK

ATTENTION!
qÜÉ ë~ÑÉíó ÅäìíÅÜ ãìëí çåäó ÄÉ ÉåÖ~ÖÉÇ Ñçê
~ ëÜçêí íáãÉ áå çêÇÉê íç éêÉîÉåí ìååÉÅÉëë~êó
ïÉ~ê ~åÇ çîÉêÜÉ~íáåÖ çÑ íÜÉ ÇêáîÉK

tÜÉå íÜÉ ë~ÑÉíó ÅäìíÅÜ áë ~Åíáî~íÉÇI íÜÉ Üçáëí ëÜçìäÇ ÄÉ
ìåäç~ÇÉÇ Äó ëïáíÅÜáåÖ íç ~ äçïÉêáåÖ ãçîÉãÉåíK

qÜÉ çîÉêäç~Ç éêçíÉÅíáçå Å~å ~äëç ÄÉ ~Åíáî~íÉÇ ïÜÉå ãçJ
îáåÖ ~í Ñìää ìåäç~ÇÉÇ ëéÉÉÇ ~Ö~áåëí ~ äç~Ç íç ÄÉ äáÑíÉÇI
ÉîÉå ïÜÉå áí áë ÄÉäçï íÜÉ äç~Ç ëáòÉ ëÉíK tÉ íÜÉêÉÑçêÉ
êÉÅçããÉåÇ íÉåëáçåáåÖ íÜÉ ëä~Åâ ÅÜ~áå ÄÉÑçêÉ äáÑíáåÖ
íÜÉ äç~ÇK

ADJUS TING OVERLOAD PROTECTION
qÜÉ ~ÇàìëíãÉåí ãÉíÜçÇ ÇÉëÅêáÄÉÇ ÜÉêÉ áë Ä~ëÉÇ çå íÜÉ
~íí~ÅÜãÉåí çÑ íÉëí äç~ÇëK

DANGER!
fÑ íÜÉ çîÉêäç~Ç éêçíÉÅíáçå áë ëÉí íçç ÜáÖÜI
áãéÉêãáëëáÄäó ÜáÖÜ ëíêÉëëÉë ã~ó ~êáëÉ áÑ ~
äç~Ç ÉñÅÉÉÇáåÖ íÜÉ éÉêãáëëáÄäÉ äç~Ç Å~êêóáåÖ
Å~é~Åáíó áë ~íí~ÅÜÉÇK

� råäç~Ç íÜÉ Üçáëí
� aÉí~ÅÜ íÜÉ ÖÉ~êÄçñ ÅçîÉê ENF Ñêçã íÜÉ ÖÉ~êÄçñ áå
çêÇÉê íç Ö~áå ~ÅÅÉëë íç íÜÉ íÜêÉ~ÇÉÇ éáåë EOF ïáíÜ
äçÅâ åìíë EPF äçÅ~íÉÇ ÄÉÜáåÇ áíK

CORRECTING THE SET LIMIT VALUE
� iççëÉå íÜÉ äçÅâ åìíëK fí ãìëí ÄÉ ÉåëìêÉÇ íÜ~í íÜÉ
íÜêÉ~ÇÉÇ éáåë ~êÉ åçí íìêåÉÇK

� aìêáåÖ É~ÅÜ êÉ~ÇàìëíãÉåí ~Çàìëí íÜÉ íÜêÉ~ÇÉÇ éáåë
íç íÜÉ ë~ãÉ ÇÉÖêÉÉ áå çêÇÉê íç ~Çàìëí íÜÉ ÇáëÅ ëéêáåÖë
ÉîÉåäóW íìêåáåÖ ÅäçÅâïáëÉ J äáãáí î~äìÉ áë áåÅêÉ~ëÉÇI
íìêåáåÖ ~åíáJÅäçÅâïáëÉ J äáãáí î~äìÉ áë êÉÇìÅÉÇK

� pÉÅìêÉ íÜêÉ~ÇÉÇ éáåë ïáíÜ íÜÉ äçÅâ åìíëK aç åçí íìêå
íÜÉ íÜêÉ~ÇÉÇ éáåë ~åó ãçêÉ ~ë íÜÉ ëÉííáåÖ ïáää ÄÉ
~äíÉêÉÇK

� `ÜÉÅâ íÜÉ äáãáí î~äìÉ Ñçê ÅçêêÉÅí ëÉííáåÖK
� fåëí~ää íÜÉ ÖÉ~êÄçñ ÅçîÉêK

OVERLOAD PROTECTION

Drawing in the chain
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RESETTING THE LIMIT VALUE
� iççëÉå íÜÉ äçÅâ åìíëK pÅêÉï çìí íÜÉ íÜêÉ~ÇÉÇ éáåë J
~åíáJÅäçÅâïáëÉ J ìåíáä íÜÉ ÇáëÅ ëéêáåÖë EQF ~êÉ
ÅçãéäÉíÉäó ÑêÉÉ çÑ éêÉJíÉåëáçåK

� qÜÉå äççëÉäó ëÅêÉï áå íÜÉ íÜêÉ~ÇÉÇ éáåë Äó Ü~åÇ Ó
ÅäçÅâïáëÉ Ó íç íÜÉ ëíçéI ëÅêÉï íÜÉ äçÅâ åìíë
ëìÑÑáÅáÉåíäó Ñ~ê Ä~Åâ ÄÉÑçêÉÜ~åÇK

� qÜÉ äáãáí î~äìÉ Ñçê êÉ~ÅÜáåÖ ~í äÉ~ëí NNMB çÑ íÜÉ
äç~ÇJÅ~êêóáåÖ Å~é~Åáíó áë ëÉí ~í ~ééêçñK O íìêåëK
pÅêÉï áå íÜÉ íÜêÉÉ íÜêÉ~ÇÉÇ éáåë ëìÅÅÉëëáîÉäó áå
ëã~ää ëíÉéë Äó ~ééêçñK NLO íìêåK táíÜ íÜáë
éêÉ~ÇàìëíãÉåí ~ÑíÉê êÉJ~ëëÉãÄäóI Ñáêëí äÉí íÜÉ ë~ÑÉíó
ÅäìíÅÜ í~âÉ ÉÑÑÉÅí Ñçê ~ééêçñK R ëÉÅçåÇë Eäç~Ç Üççâ
çå íÜÉ ìééÉê ÉåÇ éçëáíáçå ïáíÜ íÜÉ ãçíçê êìååáåÖFK
qÜÉå äÉí íÜÉ äç~Ç Üççâ êìå Ñçê ~ééêçñK NM ëÉÅçåÇë
ïáíÜçìí ~ äç~Ç ëç íÜ~í íÜÉ çìíäÉí ~áê Åççäë íÜÉ ÅäìíÅÜ
ÇçïåK

� pÉÅìêÉ íÜêÉ~ÇÉÇ éáåë ïáíÜ íÜÉ äçÅâ åìíëK eçäÇ íÜÉ
íÜêÉ~ÇÉÇ éáåë íáÖÜíäó áå íÜÉ éêçÅÉëëK

� `ÜÉÅâ íÜÉ äáãáí î~äìÉ Ñçê ÅçêêÉÅí ëÉííáåÖI ÅçêêÉÅí
áÑ åÉÅÉëë~êóK

� fåëí~ää íÜÉ ÖÉ~êÄçñ ÅçîÉêK
� qÜÉ ~ÇàìëíáåÖ ~åÇ áåëéÉÅíáçå êÉëìäí ~êêáîÉÇ ~í Äó
èì~äáÑáÉÇ éÉêëçååÉä ãìëí ÄÉ ÉåíÉêÉÇ áå íÜÉ äáÑíáåÖ
ÖÉ~ê áåëéÉÅíáçå äçÖ Eäáãáí î~äìÉW ëÉÉ lîÉêäç~Ç
éêçíÉÅíáçåI é~ÖÉ PQFK

Gearbox 3.2 t
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FAULT TABLE

FAULTS, C AUSE AND REMEDY
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FAULTS, C AUSE AND REMEDY

GáÑ áåëí~ääÉÇ

c~ìäí mçëëáÄäÉ Å~ìëÉ oÉãÉÇó

iáÑíáåÖ åçí éçëëáÄäÉ

låäó îÉêó ëäçï äáÑíáåÖ éçëëáÄäÉ

bñÅÉëëáîÉ êìååáåÖ çå ÇìêáåÖ Äê~âáåÖ

içìÇ ÅÜ~áå åçáëÉ
çå íÜÉ ÅÜ~áå ëéêçÅâÉí

iáÑíáåÖ çê äçïÉêáåÖ ëéÉÉÇ ÇÉÅäáåÉë
ïáíÜ ÜáÖÜ äáÑíáåÖ ÜÉáÖÜíë çê íÜÉ
ãçíçê ÅçãÉë íç ~ ëí~åÇëíáää

fåÅêÉ~ëÉ ~áê éêÉëëìêÉ íç íÜÉ êÉèìáêÉÇ î~äìÉ

oÉäÉ~ëÉ íÜÉ bjbodbk`vJlcc ëïáíÅÜ
áÑ íÜÉ Ç~åÖÉê Ü~ë ÄÉÉå êÉÅíáÑáÉÇ

e~îÉ Ü~åÇ Åçåíêçä êÉé~áêÉÇ

pÉí ~áê éêÉëëìêÉ íç íÜÉ êÉäÉî~åí î~äìÉI ÅÜÉÅâ
ëÉ~ä çÑ Äê~âÉ éáëíçå ~åÇ ÅÜ~åÖÉ ëÉ~ä áÑ
åÉÅÉëë~êó `ÜÉÅâ íÜÉ ~ÇàìëíãÉåí çÑ íÜÉ Äê~âÉ
éáëíçå EëÉÉ pé~êÉ m~êí iáëíF

oÉéä~ÅÉ Äê~âÉ äáåáåÖ

qáÖÜíÉå íÜÉ Äçäíë

`ÜÉÅâ ÅçååÉÅíáçåë çÑ ~áê ëìééäó ÜçëÉ ~åÇ
Åçåíêçä ÜçëÉë ~åÇ ÅçååÉÅí éêçéÉêäó

rëÉ ~áê äáåÉ ïáíÜ ëìÑÑáÅáÉåíäó ä~êÖÉ Åêçëë
ëÉÅíáçå EÅÜÉÅâ ~áê éêÉëëìêÉF

`äÉ~å ëÉêîáÅÉ ìåáíI ÉåëìêÉ ÄÉííÉê ~áê èì~äáíó

oÉéä~ÅÉ çê ÅäÉ~å ëáäÉåÅÉê ÉäÉãÉåíëI áãéêçîÉ
~áê èì~äáíó áÑ åÉÅÉëë~êó

oÉéä~ÅÉ ãçíçê î~åÉë

iìÄêáÅ~íÉ ãçíçêI
ÅÜÉÅâ çáäÉêG

e~îÉ Åçåíêçä î~äîÉ êÉé~áêÉÇ

^ÇàìëíáåÖ ë~ÑÉíó ÅäìíÅÜ

oÉéä~ÅÉ ÅÜ~áå ïáíÜ ~ åÉï gak `Ü~áå

oÉéä~ÅÉ Äê~âÉ ÇáëÅ ~åÇL çê Äê~âÉ éáëíçå

iìÄêáÅ~íÉ ÅÜ~áå
oÉéä~ÅÉ ÅÜ~áå ïáíÜ ~ åÉï gak `Ü~áå

oÉéä~ÅÉ ÅÜ~áå ëéêçÅâÉíI ÅÜÉÅâ ÅÜ~áå ÖìáÇÉI
êÉéä~ÅÉ áÑ åÉÅÉëë~êó

fÇÉåíáÑó ÅÜ~áå ~åÇ êÉéä~ÅÉ ïáíÜ gak `Ü~áå áÑ
åÉÅÉëë~êó

`çêêÉÅí ~ÇàìëíãÉåí çÑ Äê~âÉ éáëíçåK ^í
ÜáÖÜ ~ãÄáÉåí íÉãéÉê~íìêÉëI éÉêÑçêã
~ÇàìëíãÉåí ïáíÜ
íÜÉ ÇÉîáÅÉ ï~êãÉÇ ìé ~ÅÅçêÇáåÖäóK

^áê éêÉëëìêÉ íçç äçï

bjbodbk`v pqlm Äìííçå áë
éêÉëëÉÇ

e~åÇ Åçåíêçä áë Ñ~ìäíó

_ê~âÉ ÇçÉë åçí êÉäÉ~ëÉ Ñìääó

_ê~âÉ äáåáåÖ ïçêå çê ìåÉîÉå

jçíçê ÅçîÉê Äçäíë äççëÉ

^áê ëìééäó ÜçëÉë äÉ~âáåÖ çê
äççëÉ

`êçëë ëÉÅíáçå çÑ ~áê äáåÉ íçç
ëã~ää

aáêí áå íÜÉ ëÉêîáÅÉ
ìåáíGI ÑáäíÉê ÄäçÅâÉÇ

páäÉåÅÉê áë ÅäçÖÖÉÇ

jçíçê î~åÉë ïçêå

jçíçê Ü~ë êìå Çêó

`çåíêçä î~äîÉ çå ãçíçê

p~ÑÉíó ÅäìíÅÜ ëäáéë

p~ÑÉíó ÅäìíÅÜ ëäáéë ÇìÉ íç ÅÜ~áå
ïÉ~ê

_ê~âÉ ÇáëÅ ~åÇLçê Äê~âÉ éáëíçå
ïçêå

`Ü~áå Çêó
`Ü~áå ïçêå

`Ü~áå ëéêçÅâÉí ïçêå

têçåÖ ÅÜ~áå Çê~ïå áå

_ê~âÉ éáëíçå ëÉííáåÖ íçç íáÖÜí



ACCESSORIES

táíÜ íÜÉ ìëÉ çÑ ~ ÑáäíÉê ëáäÉåÅÉêI çáä ~Éêçëçäë Å~å ÄÉ
~îçáÇÉÇ ~åÇ åçáëÉ áåëìä~íáçå áãéêçîÉÇW

� VVKV B çÑ çáä ~Éêçëçäë ÇìêáåÖ çáä äìÄêáÅ~íáçå çÑ íÜÉ
ãçíçê ~êÉ ~ÄëçêÄÉÇ Äó íÜÉ ÑáäíÉê ÉäÉãÉåíK

� qÜÉ åçáëÉ áåëìä~íáçå êÉÇìÅÉë åçáëÉ äÉîÉäë Äó P íç
Q Ç_ E^F Åçãé~êÉÇ ïáíÜ íÜÉ ëí~åÇ~êÇ ëáäÉåÅÉê
EëáåíÉê éä~íÉFK

qÜÉ ~ãÄáÉåí íÉãéÉê~íìêÉ ãìëí åçí ÄÉ äçïÉê íÜ~å
J NMø `K

MAINTENANCE OF FILTER SILENCER

qÜÉ ÑáäíÉêÉÇ çáä êìåë áåíç íÜÉ íê~åëé~êÉåí ÅçääÉÅíáåÖ
Åçåí~áåÉê PK qÜáë Åçåí~áåÉê ãìëí ÄÉ ÉãéíáÉÇ ÄÉÑçêÉ
íÜÉ ÑäìáÇ äÉîÉä êÉ~ÅÜÉë íÜÉ ÑáäíÉê ÉäÉãÉåíK

� qìêå íÜÉ Çê~áå î~äîÉ Q VMø ~åÇ ~ääçï íÜÉ ÑäìáÇ
íç Çê~áå çìíK

� `äçëÉ íÜÉ Çê~áå î~äîÉK

qÜÉ ÑáäíÉê ãìëí ÄÉ êÉéä~ÅÉÇ ~ÑíÉê ~ééêçñK ORMM Üçìêë
çÑ çéÉê~íáçåK

� qìêå íÜÉ ÅçääÉÅíáåÖ Åçåí~áåÉê P ëäáÖÜíäó ~åÇ ÇÉí~ÅÜK
� råëÅêÉï íÜÉ ÑáäíÉê ÉäÉãÉåí OK
� fåëÉêí ~ åÉï ÑáäíÉê ÉäÉãÉåíI ïáíÜ ëÉ~äáåÖ êáåÖ N ~åÇ
éìëÜ çå ÅçääÉÅíáåÖ Åçåí~áåÉê ìåíáä áí ÉåÖ~ÖÉëK

få íÜÉ ÉîÉåí çÑ ~ Åçåíêçä ÜçëÉ äÉåÖíÜ ÉñÅÉÉÇáåÖ NM ãI
íÜÉ êÉ~Åíáçå íáãÉë çÑ íÜÉ éìëÜÄìííçå Åçåíêçäë áåÅêÉ~ëÉ
ëáÖåáÑáÅ~åíäóK

`çåëÉèìÉåíäóI ~ ÄççëíÉê ìåáí áë ÖÉåÉê~ääó áåëí~ääÉÇ çå
íÜÉ ãçíçê Ñçê Åçåíêçäë bI c ~åÇ cfI Éå~ÄäáåÖ åçêã~ä
êÉ~Åíáçå íáãÉëK

qÜÉ çéÉê~íáåÖ íÉãéÉê~íìêÉ ê~åÖÉ áë Ñêçã Mø ` íç UMø `K

Filter silencer

BOOS TER UNIT

FILTER SILENCER

ACCESSORIES
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1

2

3

4



cçê î~êáçìë ~êÉ~ë çÑ ~ééäáÅ~íáçåI ~ ÅÜ~áå Äçñ ÉåÜ~åÅÉë
çéÉê~íáçå~ä ë~ÑÉíóI áKÉK ïÜÉå ~ ÅÜ~áå ïÜáÅÜ áë Ü~åÖáåÖ
Ççïå ÅçìäÇ ÄÉÅçãÉ Å~ìÖÜí ìé ïáíÜ íÜÉ äç~ÇK

gak ÅÜ~áå ÄçñÉë ~êÉ ~î~áä~ÄäÉ áå î~êáçìë ëáòÉëI ÅçêêÉëJ
éçåÇáåÖ íç íÜÉ ÅÜ~áå äÉåÖíÜëK

ATTENTION!
aç åçí ÉñÅÉÉÇ íÜÉ éÉêãáëëáÄäÉ ÑáääáåÖ
Å~é~ÅáíóK a~åÖÉê çÑ ÅÜ~áå ÇêçééáåÖK

ATTENTION!
iç~Çë ãìëí åçí ÄÉ ãçîÉÇ ~Ö~áåëí íÜÉ ÅÜ~áå
Äçñ ÇìêáåÖ äáÑíáåÖK fÑ åÉÅÉëë~êóI ~íí~ÅÜ ~
Åä~ãé íç íÜÉ ÅÜ~áåK

qÜÉ Åä~ãé ãìëí ÄÉ ~íí~ÅÜÉÇ ~ÄçîÉ íÜÉ äç~Ç Üççâ ëç
íÜ~í áí ÑìåÅíáçåë ~ë ~ éêÉäáãáå~êó ÉåÇ ëíçéK táíÜ íÜÉ
molcf S qf ~åÇ molcf NM qf EÇì~ä ÅÜ~áåF íÜÉ Åä~ãé ãìëí
ÄÉ éçëáíáçåÉÇ ~ë Ñ~ê ~ë åÉÅÉëë~êó Ççïåï~êÇë çå íÜÉ
êÉÉîÉÇ ÅÜ~áå áå çêÇÉê íç ëìééçêí íÜÉ Äçííçã ÄäçÅâ
Eëí~íáçå~êó ÅÜ~áåFK få ~ÇÇáíáçåI ~ ëé~ÅÉê ãìëí ÄÉ
~íí~ÅÜÉÇ íç íÜÉ çééçëáíÉ EãçîáåÖF ÅÜ~áå ~ÄçîÉ íÜÉ
ÄìÑÑÉê áå çêÇÉê íç êÉäçÅ~íÉ íÜÉ äç~Ç Üççâ ëíêçâÉ äáãáíÉêK
mäÉ~ëÉ Åçåí~Åí ìëI áÑ êÉèìáêÉÇK cçê ÖêÉ~íÉê Åä~êáíóI ëÉÉ
íÜÉ äçïÉê áääìëíê~íáçå çå é~ÖÉ RMK

få ~ää Å~ëÉëI ~ Åä~ãé áë ~íí~ÅÜÉÇ áå íÜÉ NMíÜ ÅÜ~áå äáåâ
çÑ íÜÉ ìåäç~ÇÉÇ ÅÜ~áå ÉåÇ ëç íÜ~í ~ äÉåÖíÜ çÑ ÅÜ~áå
êÉã~áåë áå íÜÉ ÅÜ~áå Äçñ ïÜÉå íÜÉ Äçííçã äç~Ç Üççâ
éçëáíáçå áë êÉ~ÅÜÉÇK qÜìëI íÜÉ ÅÜ~áå Å~ååçí êìå åÉñí íç
íÜÉ ÅÜ~áå Äçñ ÇìêáåÖ ëìÄëÉèìÉåí äáÑíáåÖ EëÉÉ ëÉÅíáçå
oÉãçîáåÖ ~åÇ áåëí~ääáåÖ ÅÜ~áå é~ÖÉ RTFK

aÉéÉåÇáåÖ çå íÜÉ ê~íáç çÑ íÜÉ ëáòÉ çÑ íÜÉ Üçáëí
EïáíÜçìí êìååáåÖ ÖÉ~êF ~åÇ íÜÉ ÅÜ~áå ÄçñI íÜÉ ÅÜ~áå
Äçñ ã~ó Ü~îÉ íç ÄÉ ëí~ÄáäáëÉÇ Äó íÜÉ ÅìëíçãÉê ÇìÉ íç
~å ~ÅÅÉéí~ÄäÉ îÉêíáÅ~ä Üçáëí éçëáíáçåK qÜáë áë Ñ~Åáäáí~íÉÇ
Äó ~ ëìëéÉåëáçå éçáåí çå íÜÉ êÉ~ê çÑ íÜÉ ÄçñK tÉ ïáää
ÄÉ Ü~ééó íç ~åëïÉê ~åó èìÉëíáçåë çå íÜáë ã~ííÉêK

jçÇáÑáÅ~íáçåë ã~ó çåäó ÄÉ ã~ÇÉ íç íÜÉ ÅÜ~áå Äçñ
çå ~ÖêÉÉãÉåí ïáíÜ gKaK kÉìÜ~ìë dãÄe C `çK hdK

ATTENTION!
kÉîÉê ~ääçï íÜÉ ÅÜ~áå íç éáäÉ ìé áå íÜÉ
ÅÜ~áå ÄçñK

qÜÉ ÅÜ~áå ãìëí çåäó ÉåíÉê íÜÉ Åçåí~áåÉê îá~
íÜÉ ÅÜ~áå ÇêáîÉK fÑ áí Ñ~ääë çìí çÑ íÜÉ
Åçåí~áåÉêI ÉKÖK ÇìêáåÖ íê~åëéçêí~íáçåI áí ãìëí
ÄÉ êìå çìí ÅçãéäÉíÉäó çå íÜÉ äç~Ç Üççâ ëáÇÉ
~åÇ íÜÉå êìå Ä~Åâ áåíç íÜÉ Åçåí~áåÉê îá~ íÜÉ
ÅÜ~áå ÇêáîÉI áå íÜÉ ~áê Üçáëí çéÉê~íáåÖ
éçëáíáçåK

� ^ÑíÉê áåëí~ääáåÖ íÜÉ ÅÜ~áå ÄçñI äçïÉê íÜÉ äç~Ç Üççâ íç
íÜÉ Äçííçã éçëáíáçå çåÅÉK

� qÜÉå ~Åíáî~íÉ íÜÉ äáÑíáåÖ ãçîÉãÉåí ~åÇ êìå íÜÉ
ÅçãéäÉíÉ ÅÜ~áå áåíç íÜÉ ÅÜ~áå ÄçñK

DANGER!
aìêáåÖ çéÉê~íáçå ïáíÜ íÜÉ ÅÜ~áå ÄçñI äìÄêáJ
Å~íáçå çÑ íÜÉ ÅÜ~áå áë é~êíáÅìä~êäó áãéçêí~åí
áå çêÇÉê íç éêÉîÉåí áí Ñêçã éáäáåÖ ìé ~åÇ
Ñ~ääáåÖ çìíK
aç åçí áåëí~ää äçåÖÉê ÅÜ~áåë ïÜÉå ÅÜ~åÖáåÖ
ÅÜ~áåëK

cìêíÜÉêãçêÉI Ü~ò~êÇë ~êáëÉ ÇìÉ íç êìëíó
ÅÜ~áåë ïÜÉå çéÉê~íáåÖ ïáíÜ ÅÜ~áå ÄçñÉëI
~ë íÜÉ ÅÜ~áå Å~å Ñçêã ~ ÜÉ~é ~åÇ Ñ~ää çîÉê
íÜÉ ÉÇÖÉ çÑ íÜÉ Åçåí~áåÉê êáãK få ~ÇÇáíáçåI
êìëíó ÅÜ~áåë ~êÉ ëìÄàÉÅí íç ÉñíêÉãÉ ïÉ~êK

fÑ íÜÉ Üçáëí Ü~ë ÄÉÉå íê~åëéçêíÉÇ ïáíÜ íÜÉ ÅÜ~áå áå íÜÉ
ÅÜ~áå ÄçñI íÜÉ ÅÜ~áå Äçñ ãìëí ÄÉ ÉãéíáÉÇ ã~åì~ääó
ÄÉÑçêÉ áåáíá~ä çéÉê~íáçå EáÑ åÉÅÉëë~êóI êÉãçîÉ íÜÉ ÅÜ~áå
Äçñ Ñêçã íÜÉ ÜçáëíFK qÜÉ ÉåíáêÉ ÅÜ~áå ãìëí íÜÉå ÄÉ
~ääçïÉÇ íç êìå íç íÜÉ äç~Ç ëáÇÉ ~åÇI ëìÄëÉèìÉåíäóI ÄÉ
ÇêáîÉå Ä~Åâ áåíç íÜÉ ÅÜ~áå ÄçñK qÜÉ Üçáëí ãìëí ÄÉ âÉéí
áå ~ Ü~åÖáåÖ éçëáíáçå ÇìêáåÖ íÜáë éêçÅÉÇìêÉK

qÜáë éêçÅÉëë ïáää ÉåëìêÉ íÜ~í íÜÉ ÅÜ~áå ÇçÉë åçí äçÅâ
ïÜÉå äç~Çë ~êÉ ÄÉáåÖ äçïÉêÉÇK

CHAIN BOX

ACCESSORIES
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APPENDIX

qóéÉ P qf S qf NM qf NS qf OM qf

^áê éêÉëëìêÉ Ä~ê Q S Q S Q S Q S Q S

iç~ÇJÅ~êêóáåÖ Å~é~Åáíó í PKO SKP NM NS OM

kìãÄÉê çÑ ÅÜ~áåë N O O P Q

jçíçê éçïÉê ât NKU PKR NKU PKR NKU PKR NKU PKR NKU PKR

iáÑíáåÖ ëéÉÉÇ ~í åçãáå~ä äç~Ç ãLãáå OKR R NKO OKR MKU NKS MKR N MKQ MKT

iáÑíáåÖ ëéÉÉÇ ïáíÜçìí äç~Ç ãLãáå R NM OKR R NKR PKO N O MKTR NKQ

içïÉêáåÖ ëéÉÉÇ ~í åçãáå~ä äç~Ç ãLãáå RKR NMKU OKU RKQ NKU PKQ NKN OKN MKUR NKS

^áê Åçåëìãéíáçå ~í åçãáå~ä äç~Ç Ó äáÑíáåÖ ãPLãáå OKP QKM OKP QKM OKP QKM OKP QKM OKP QKM

^áê Åçåëìãéíáçå ~í åçãáå~ä äç~Ç Ó äçïÉêáåÖ ãPLãáå PKO RKR PKO RKR PKO RKR PKO RKR PKO RKR

^áê ÅçååÉÅíáçå d PQ d PQ d PQ d PQ d PQ

eçëÉ ëáòÉ EÕ áååÉêLÕ çìíÉê ĞF ãã NVLPN NVLPN NVLPN NVLPN NVLPN

tÉáÖÜí Ñçê ëí~åÇ~êÇ äáÑíáåÖ Çáëí~åÅÉI
êçéÉ Åçåíêçä

âÖ US NNM NRS OQM OUR

`Ü~áå ÇáãÉåëáçåë ãã NP ñ PS NP ñ PS NS ñ QR NS ñ QR NS ñ QR

tÉáÖÜí éÉê N ã ÅÜ~áå âÖ PKU PKU RKU RKU RKU

pí~åÇ~êÇ äáÑíáåÖ Çáëí~åÅÉ ã P P P P P

`çåíêçä äÉåÖíÜ Ñçê ëí~åÇ~êÇ äáÑíáåÖ Çáëí~åÅÉ ã O O O O O

kçáëÉ éêÉëëìêÉ äÉîÉä ~í åçãáå~ä äç~ÇN

ïáíÜ ëí~åÇ~êÇ ëáäÉåÅÉê Ó äáÑíáåÖ
Ç_ E^F TS TU TS TU TS TU TS TU TS TU

kçáëÉ éêÉëëìêÉ äÉîÉä ~í åçãáå~ä äç~ÇN

ïáíÜ ëí~åÇ~êÇ ëáäÉåÅÉê Ó äçïÉêáåÖ
Ç_ E^F TU UM TU UM TU UM TU UM TU UM

N ãÉ~ëìêÉÇ Ñêçã N ã Çáëí~åÅÉ ~ÅÅçêÇáåÖ íç afk QRSPR é~êí OM
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qóéÉ P qf S qf NM qf NS qf OM qf

^G jáåáãìã ÜÉ~Çêççã RVP STQ UNP UVU NMQM

_ PTP QRQ RQU RVU SST

` OPP OPP PMU PUO PUO

a QUP QUP RTR SVO SVO

bN QM QM QQ RP TR

bO PM QM QQ RP TR

c íç ÅÉåíêÉ çÑ ÜççâI ïáíÜçìí ÅÜ~áå Äçñ NUT NRQ NVT NVV NUO

d ã~ñáãìã ïáÇíÜ OPP OPP PMS PMU POQ

aáãÉåëáçåë áå ãã G `Ü~áå ÄçñÉë áåÅêÉ~ëÉ íÜÉ êÉèìáêÉÇ ÜÉ~Çêççã
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qóéÉ be NM be NS be OM

^áê éêÉëëìêÉ Ä~ê Q S Q S Q S

iç~ÇJÅ~êêóáåÖ Å~é~Åáíó í NM NS OM

kìãÄÉê çÑ ÅÜ~áåë O P Q
jçíçê éçïÉêI êìååáåÖ ÖÉ~ê âï MKP MKT MKP MKT MKP MKT
jçíçê éçïÉêI äáÑíáåÖ ÖÉ~ê âï NKU PKR NKU PKR NKU PKR
iáÑíáåÖ ëéÉÉÇ ~í åçãáå~ä äç~Ç ãLãáå MKU NKS MKR N MKQ MKT

iáÑíáåÖ ëéÉÉÇ ïáíÜçìí äç~Ç ãLãáå O PKO NKP O MKV NKQ

içïÉêáåÖ ëéÉÉÇ ~í åçãáå~ä äç~Ç ãLãáå OKR PKQ NKS OKN NKO NKS

qê~îÉä ëéÉÉÇ ~í åçãáå~ä äç~Ç ãLãáå NM NO NM NO NM NO

qê~îÉä ëéÉÉÇ ïáíÜçìí äç~Ç ãLãáå NMKR NPKR NMKR NPKR NMKR NPKR

^áê Åçåëìãéíáçå ~í åçãáå~ä äç~ÇI êìååáåÖ ÖÉ~ê ãPLãáå NKM NKP NKM NKP NKM NKP

^áê Åçåëìãéíáçå ~í åçãáå~ä äç~ÇI äáÑíáåÖ ÖÉ~êEäáÑíáåÖF ãPLãáå OKO PKO OKO PKO OKO PKO

^áê ÅçååÉÅíáçå dPQ dPQ dPQ

eçëÉ ëáòÉ
E� áååÉêL� çìíÉêF ãã NVLPN NVLPN NVLPN

tÉáÖÜí Ñçê ëí~åÇ~êÇ äáÑíáåÖ Çáëí~åÅÉ âÖ QRM RTR SOM

`Ü~áå ÇáãÉåëáçåë ãã NS ñ QR NS ñ QR NS ñ QR

tÉáÖÜí éÉê N ã ÅÜ~áå âÖ RKU RKU RKU

pí~åÇ~êÇ äáÑíáåÖ Çáëí~åÅÉ ã P P P

`çåíêçä äÉåÖíÜ Ñçê ëí~åÇ~êÇ äáÑíáåÖ Çáëí~åÅÉ ã O O O

kçáëÉ éêÉëëìêÉ äÉîÉä ~í åçãáå~ä äç~ÇN

ïáíÜ ëí~åÇ~êÇ ëáäÉåÅÉê J äáÑíáåÖ Ç_ E^F TR TU TR TU TR TU

kçáëÉ éêÉëëìêÉ äÉîÉä ~í åçãáå~ä äç~ÇN

ïáíÜ ëí~åÇ~êÇ ëáäÉåÅÉê J äçïÉêáåÖ Ç_ E^F UN UM UN UM UN UM

N ãÉ~ëìêÉÇ Ñêçã N ã Çáëí~åÅÉ ~ÅÅçêÇáåÖ íç afk QRSPR é~êí OM
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qóéÉ be NM be NS be OM

^ NMR NPM NPM

_ TM SU SU

` OUQ OVQ OVQ

a OR PR PR

b NVU OOM OOM

cG TMR TRM UOM

d NPU ONP OMO

e QQ RP TR

g NVO NUR OSS

h RUM SMM SMM

i 308 367 367

j 266 325 325

jÉ~ëìêÉãÉåíë áå ãã G `Ü~áå ÄçñÉë áåÅêÉ~ëÉ íÜÉ êÉèìáêÉÇ ÜÉ~Çêççã

b

H

K

J

ML

G

b + B CA

D

E
F

DIMENSIONS
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ROPE CONTROL, WITHOUT MAIN AIR EMERGENCY-S TOP VALVE

Hubmotor
lifting motor

Steuerventil Seil
control valve

SR P

BA

heben
lifting

senken
lowering

heben
lifting

senken
lowering

Drehschieber-Ventil
rotary control valve

Hauptanschluss
main air connection

Ventilblock am Hubmotor
valve at the lifting motor

AIR FLOW SHEET S
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E-CONTROL, 2-FOLD, WITH EMERGENCY S TOP FUNCTION
WITH MAIN AIR EMERGENCY-S TOP VALVE

=

=

Druckversorgung
 air supply

heben
 lifting

senken
lowering

p

h

=s

SR P

BA

Steuerventil Luft
control valve

Hubmotor
lifting motor

Druckknopfventil
E-2fach NOT-STOPP

push button valve
E-2fold emergency stop

heben
lifting

senken
lowering

hsp

NOT-STOPP
emergency stop

Drehschieber - Ventil
rotary control valve

Ventilblock am Motor
valve at the lifting motor

Hauptanschluss
main air connection

HS - Sperrventil
HS - stop valve
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E-CONTROL, 4-FOLD, WITHOUT EMERGENCY S TOP FUNCTION
WITHOUT MAIN AIR EMERGENCY-S TOP VALVE
(NOT FOR EWR)

Hubmotor
lifting motor

Steuerventil Luft
control valve

SR P

BA

s hp

senken
lowering

heben
lifting

Drehschieber - Ventil
rotary control valve

Hauptanschluss
main air connection

Druckknopfventil
E-4fach

push button valve
E-4fold

li re

Hauptanschluss
main air connection

Ventilblock am Motor
valve at the lifting motor

Fahrmotor driving motor

Motor motor

Bremse brake

A B

Schalldämpfer
silencer

Y P Z

Linksfahrt
travel left

Rechtsfahrt
travel right

=

=

Druckversorgung
air supply

heben
lifting

senken
lowering

p

h

=s

=li

=re
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E-CONTROL, 4-FOLD, WITH EMERGENCY S TOP FUNCTION
WITH EXTERNAL MAIN AIR EMERGENCY-S TOP VALVE

Ö�nungsdruck
opening pressure

=

=

Druckversorgung
air supply

heben
lifting

senken
 lowering

p

h

=s

=pö

= Linksfahrt
travel left

Rechtsfahrt
travel right

=li

=re

R

BA

Steuerventil Luft
control valve

SP

Hubmotor
lifting motor

heben
lifting

senken
lowering

Druckknopfventil
E-4fach NOT-STOPP
push button valve
E-4fold emergency stop

s hp

li

re

NOT-STOPP
emergency stop

pö

Drehschieber - Ventil
rotary control valve

verschlossen
closed

p

Ventilblock am Motor
valve at the lifting motor

Hauptanschluss
main air connection

HS-Sperrventil
HS-stop valve

Fahrmotor driving motor

Motor motor

Bremse brake

A B

Schalldämpfer
silencer

Y P Z
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FI-CONTROL, 2-FOLD, WITH EMERGENCY S TOP FUNCTION
WITH MAIN AIR EMERGENCY-S TOP VALVE

Steuerventil Luft
control valve

SR P

BA

Hubmotor
lifting motor

Druckknopfventil
FI-2fach NOT-STOPP
push button valve
FI-2fold emergency stop

heben
lifting

senken
lowering

hsp

NOT-Stopp
emergency stop

Drehschieber - Ventil
rotary control valve

Ventilblock am Hubmotor
valve at the lifting motor

HS-Sperrventil
HS-stop valve

Hauptanschluss
main conection

=

=

Druckluftversorgung
 air supply

heben
 lifting

senken
lowering

p

h

=s
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F-CONTROL, 5-FOLD, WITH EMERGENCY S TOP FUNCTION
WITH MAIN AIR EMERGENCY-S TOP VALVE

Ö�nungsdruck
opening pressure

=

=

Druckversorgung
 air supply

heben
 lifting

senken
lowering

p

h

=s

=pö

= Linksfahrt
 travel left

Rechtsfahrt
 travel right

=li

=re

Steuerventil Luft
control valve

SR P

BA

Hubmotor
lifting motor

heben
lifting

senken
lowering

Steuerßasche
F-5 fach NOT-STOPP
multi button pedent
switches 5 fold emergency stop

s hp

li

re

NOT-STOPP
emergency stop

pö

Drehschieber - Ventil
rotary control valve

Ventilblock am Motor
valve at the lifting motor

HS-Sperrventil
HS-stop valve

Hauptanschluss
main air connection

HS-Sperrventil
HS-stop valve

Fahrmotor driving motor

Motor  motor

Bremse  brake

A B

Schalldämpfer
silencer

Y P Z
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F-CONTROL, 7-FOLD, WITH EMERGENCY S TOP FUNCTION
WITH MAIN AIR EMERGENCY-S TOP VALVE

Ö�nungsdruck
opening pressure

=

=

Druckversorgung
air supply

heben
lifting

senken
lowering

p

h

=s

=pö

= Linksfahrt
travel left

Rechtsfahrt
travel right

=li

=re

Steuerventil Luft
control valve

SR P

BA

Hubmotor
lifting motor

heben
lifting

senken
lowering

Steuer!asche
F-7fach NOT-STOPP
multi button pedent
switches 7 fold emergency stop

s hp

Drehschieber - Ventil
rotary control valve

li re pö

NOT-STOPP
emergency stop

Ventilblock am Motor
valve at the lifting
motor

HS-Sperrventil
HS-stop valve

v z

Hauptanschluss
main air connection

HS-Sperrventil
HS-stop valve

Fahrmotor driving motor
Motor motor

Bremse brake

A B

Schalldämpfer
silencer

Y P Z

Fahrmotor driving motor

Motor motor
Bremse brake Schalldämpfer

silencer

Y P Z

A B
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